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RESuMoO

O presente trabalho foi desenvolvido em contexto industrial na empresa de fabrico de componentes
para a industria automdvel, COINDU - Componentes para a Industria Automoével, S.A., mais
especificamente no fabrico de capas para assentos. O principal objetivo do trabalho centrou-se na analise
e aplicacdo de métodos de melhoria continua na seccdo de corte de couro, com especial énfase na sub-
seccao de laminacdo de pecas de couro. Nesse sentido, foi realizada uma revisdo de literatura relativa a
producdo Lean, com maior foco na identificacdo de desperdicios, na analise de atividades que
acrescentam valor, na melhoria continua, e na normalizacéo do trabalho.

O estudo dos produtos vendidos pela empresa e a analise ABC-XYZ sustentou a identificacdo do
potencial de desenvolvimento e aplicacdo desta ferramenta noutras areas da empresa (logistica e
planeamento). Esta analise ABC-XYZ complementou ainda a analise do sistema de producdo com base
em Value Stream Mapping (VSM), o que permitiu identificar um conjunto de pontos de melhoria,
destacando-se um elevado /ead time e uma fraca representatividade da realidade produtiva pela base de
dados digital existente. Para além deste problemas gerais, o crescimento gradual de produtos que
necessitam do processo de laminacao encontra uma seccao com um conjunto de desperdicios € uma
desorganizacao que, no longo prazo, prejudicara a capacidade de resposta da empresa as expectativas
dos clientes. Deste modo, acompanhou-se ativamente a aplicacao de Kaizen na referida seccéo, tendo
sido, consequentemente, sugeridas abordagens futuras com base em conceitos e ferramentas Lear.

O conjunto de melhorias implementadas na sub-seccdo da laminacdo, com base em Kaizen, foram
as seguintes: (i) organizacdo, arrumacdo e identificacdo/melhoria de identificacdo dos locais de
inventario, (i) diminuicao da distancia percorrida pelos elementos no o processo de colagem em 57,7%,
(i) aumento da area disponivel em 34,7%. Na representacdo de algumas destas alteracdes, utilizou-se
0 Waste ldentification Diagram (WID) para a representacdo das atividades do corte que acrescentam
valor, bem como o esforco de transporte entre essas mesmas atividades. Sugere-se ainda que
futuramente seja desenvolvida a normalizacao tanto do trabalho no processo de laminacao como no

tempo de atravessamento dos produtos na sub-seccao do faceamento.

PALAVRAS-CHAVE

ABC-XYZ, VSM, WID, Kaizen, Standard Work
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ABSTRACT

The work presented herein was developed in an industrial environment at “COINDU — Componentes
Para a Industria Automovel, S. A.”, a company that produces components for the automobile industry;
more specifically, seat covers. The main aim of this work focused on the analysis and application of
methodologies for continuous improvement in the leather processing unit, with special emphasis on the
sub-unit of lether parts lamination. In this sense, an analysis of the state of the art related to the Lean
production was performed, focused on the waste identification, on the analysis of the activities that add
value, on the continuous improvement and on the work standardization.

The study of the products sold by the company and the ABC-XYZ analysis supported the identification
of the development potential and application of this tool in other production system areas of the company,
like the logistics and planning. This ABC-XYZ analysis complemented the production system analysis
based on Visual Stream Mapping (VSM), which allowed the identification of a group of improvements to
be made, with a special highlight to the high lead time and the poor representation of the production
reality given by the existing digital database. In addition to these issues, due to the growing number of
products that need a lamination process, and as this processing unit presents high waste and
disorganization, in the long term, this might hamper the response capacity of the company towards the
client's demands. Due to all the above mentioned reasons, the application of Kaizen methodology to this
processing unit was actively tracked and, consequently, some suggestions/solutions were presented
based on Lean concepts and tools.

The set of implemented Kaizen-based improvements in the lamination sub-unit were the following: (i)
organization, tidiness, and identification/improvement of the identification tags of the inventory locations,
(ii) a reduction of the travelling distance by the elements in the gluing process by 57,7%, and (iii) an
increase of the available area in 34,7%. To illustrate some of these alterations, a Waste Identification
Diagram (WID) was used to represent the lead cutting activities that add value, along with the transport
effort between those activities. A future standardization on the work at the lamination process and on the

throughput time of the products on the skiving sub-unit is also suggested.

KEYWORDS

ABC-XYZ, VSM, WID, Kaizen, Standard Work
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1. INTRODUCAO

O presente relatério descreve o trabalho desenvolvido no ambito do projeto de dissertacdo do
Mestrado Integrado em Engenharia e Gestdo Industrial, desenvolvido em ambiente industrial na empresa
COINDU - Componentes para a Industria Automovel, S.A.. Este capitulo tem como principal objetivo

descrever o enquadramento do projeto e respetivos objetivos.

1.1. Enquadramento

A COINDU S.A., fundada em 1988, dedica-se presentemente a um conjunto de processos e servicos
associados maioritariamente a producdo de componentes para a industria automével ("COINDU, S.A. -
Empresa," 2015). As elevadas exigéncias de qualidade e de tempo de entrega por parte do mercado, a
sua posicao de relevo nos mercados internacionais, e a constante necessidade em fornecer um elevado
nivel de servico e produtos de grande qualidade, originam, concomitantemente, uma constante
necessidade de melhoria e de resposta dos varios processos de fabrico presentes na COINDU S.A. e os
seus variados polos (Duarte & Lima, 2008). Deste modo, torna-se importante, na perspetiva da empresa,
abordar e melhorar permanentemente os varios componentes do sistema produtivo, bem como diminuir
alguns desperdicios que se verificam em algumas seccoes do seu fluxo produtivo.

O projeto proposto tem como principal objetivo analisar a seccédo de producédo da COINDU de Arcos
de Valdevez, identificando, quantificando e abordando os desperdicios encontrados e propondo um
conjunto de melhorias a esse mesmo processo produtivo para aumento da produtividade. Procurar-se-a
aplicar diferentes ferramentas da Producao Learn e obter sugestdes e resultados benéficos ao processo
produtivo, podendo estes ir ao encontro dos beneficios propostos por Melton (2005) sobre a aplicacdo
do Lear. uma maior eficiéncia do processo, a reducao de sfock no processo de producéo, a diminuicao

do tempo de atravessamento (que também pode ser descrito como “tempo em vias de fabrico).

1.2. Objetivos

O presente projeto, que decorrera na empresa COINDU (Pdlo de Padreiro, Arcos de Valdevez), tem
como obijetivo principal a diminuicao de desperdicios na area de producao, através da analise e recolha

de diferentes dados do processo produtivo. A concretizacao do projeto tem como objetivo:

e Analisar a diagnosticar o atual estado do processo produtivo da seccao de producdo da COINDU;
e |dentificar principais desperdicios do processo;



e Analisar os resultados das sugestdes propostas;
e Apresentar propostas de melhoria do processo através de ferramentas Learr,

1.3. Metodologia de Investigacao

A metodologia utilizada no presente projeto baseou-se na metodologia de investigacdo Action
Research. Como referem Coghlan & Brannick (2014), esta visa essencialmente agir e, ao mesmo tempo,
criar conhecimento ou teoria sobre a referida acdo a medida que esta se desenrola. Esta processa-se
segundo um ciclo, que consciente e deliberadamente:

i) observa e aborda uma situacéo que necessita de mudanca;

ii) planeia as acdes a tomar (discutindo e colaborando em equipa);

iii) avanca com as acOes necessarias para aplicar e atingir as mudancas pretendidas;

iv) avalia os resultados das a¢des tomadas e reconduz o processo a novos ciclos de planeamento.

1.4. Estrutura da Dissertacao

A presente dissertacao encontra-se divida em oito capitulos, correspondendo cada um a uma
fase/processo especificos. O primeiro capitulo engloba a Introducédo da dissertacdo onde, de um modo
sucinto, se explanam o enquadramento do trabalho, os respetivos objetivos, e a metodologia de
investigacao utilizada. No segundo capitulo encontra-se a revisao bibliografica sobre a filosofia Lean,
resumindo-se a sua historia e evolucédo, apresentando os seus principios e definicdes, as principais
ferramentas, e respetivas vantagens e desvantagens. A empresa é apresentada no terceiro capitulo, onde
€ brevemente descrita, com foco no modelo organizacional. No quarto capitulo é realizada uma
classificacdo de produtos segundo a andlise ABC-XYZ e elaborado um VSM, com base nos quais foi
realizada uma analise critica do sistema. No quinto capitulo ¢ apresentado o WID. O sexto capitulo é
dedicado a aplicacao de melhorias na seccdo em estudo e a analise dos resultados dessa mesma
aplicacdo. E apresentado, no sétimo capitulo, o Standard Work. Por fim, no oitavo capitulo sdo
apresentadas propostas de melhorias com base nos resultados e conclusées retiradas do estudo

realizado.



2. REVISAO DA LITERATURA

Neste capitulo ¢ apresentada a revisdo bibliografica sobre Lean Manufacturing efetuando-se uma
descricdo desta filosofia através de um enquadramento histérico dos tipos de producéo, bem como os

beneficios que a sua aplicacado acarreta.

2.1. Planeamento e Controlo da Producao

O Planeamento e Controlo da Producao (PPC) é uma atividade complexa de gestdo que garante que
as matérias-primas, o capital, o trabalho, os equipamentos e energia sofram uma transformacao que
lhes acrescente maior valor de forma eficaz a fim de satisfazer os seus consumidores. Empresas onde o
sistema de PPC é desadequado pode levar a baixo nivel de servico, a existéncias excessivas, equipamento
desapropriado, pecas obsoletas. Deste modo, é importante investir em sistemas eficazes de PPC que
correspondam as necessidades de cada empresa (Vollmann, Berry, Whybark, & Jacobs, 2004).

Vollman (2004) propde assim a classificacdo do PPC em quatro niveis (Figura 1):

e Nivel 1 - Planeamento de Producao
Funcdo responsavel por gerar o Plano de Producdo. Este plano reflete a estratégia de producao
da empresa e a proposta de producdo para uma abordagem a longo prazo (normalmente, para
um periodo de um ano). Este planeamento da producao engloba a estratégia da empresa, a gestédo
de materiais, a comunicacao correta entre departamentos e os fornecedores.

e Nivel 2 - Planeamento Diretor de Producédo (PDP)
Desta funcdo ¢ gerado o plano diretor de producédo para cada produto a ser produzido pela
empresa, englobando ja o conhecimento da procura individual de cada produto. Nesta atividade
ja se encontra explicito o periodo de producao dos produtos, a transformacao das encomendas de
clientes para ordens de producao de produtos finais.

e Nivel 3 - Planeamento da Necessidade de Materiais (MRP)
Neste nivel é elaborado um planeamento das necessidades de materiais (matérias primas,
produtos intermédios e produtos finais) e de capacidade do sistema. E entdo produzido o programa
de lancamentos de fabrico de produtos finais, bem como as ordens de aquisicdo de material a
fornecedores.

e Nivel 4 - Controlo Fabril



Nesta funcao é efetuado o lancamento de ordens de aquisicao e de producao ao respetivos locais
de trabalho a fim de ser efetuados. A este nivel corresponde a programacéo e o controlo da

producao de curto prazo, encontrando-se dependente das necessidades do processo.

NIVEL 1 Planeamento da (PE— Planeamento

Producéo de Recursos
NIVEL 2 Planeamento I?lretor . Planeamgnto Diretor
de Producéo de Capacidades

Y

Planeamento das
NIVEL 3 Necessidades de G
Materiais

Y

NIVEL 4 Controlo Fabril =~ <——

Planeamento das Necessidades
de Capacidades

Controlo de Entradas/Saidas e
Carregamento Finito

Figura 1. Niveis do Planeamento e Controlo da Producéo (PPC) (adaptado de Vollman, 2004).

2.2. Classificacao de Sistemas PPC

Devido a complexidade dos produtos produzidos, ao nimero de componentes a produzir, a natureza
repetitiva da producao entre unidades de produtos, podem existir diferentes abordagens e classificacao
dos sistemas PPC. Nesta revisao irao ser exploradas duas formas de classificacao: segundo o fluxo e

segundo o destino dos produtos.

Classificacao segundo a Satisfacao da Procura

A classificacdo segundo a satisfacdo da procura (ou interacdo com o mercado) pode ser definida
segundo o ponto de penetracao do pedido (OPP). O OPP define o ponto, na cadeia de valor da producéo,
em que um determinado produto é associado a uma ordem de encomenda especifica de um cliente
(Olhager, 2003). Das varias definicdes de OPP, Olhager & Wikner (2013) consideram as seguintes (Figura
2):

o Make to Stock (MTS) - os clientes requisitam produtos quase sem notificacdo prévia. Isto significa

que a producao ¢é iniciada por com base em previsdes, sem o conhecimento de encomendas por

parte dos clientes;



o Assembly to Order (ATO) — a empresa produz em antecipacdo a procura mas sé configura os

componentes em produtos finais quando as encomendas sao recebidas. Nesta estratégia o cliente
esta desposto a esperar, dentro de um prazo aceitavel, entre 0 momento da encomenda e o
momento de entrega;

o Make to Order (MTO) - neste sistema a empresa so aloca recursos e materiais a producédo apds

as encomendas do cliente sejam recebidas;

e fngineer to Order (ETO) - sistema similar ao MTO, onde o produto a ser produzido tem as suas

definicdes estabelecidas pelos clientes. Deste modo, o fornecedor tem de interpretar e cumprir os

requisitos técnicos de clientes antes de dar inicio a producéao.

PRODUTO 4

Volume baixo MTO
Produtos customizados ATO

Volume baixo
Muitos produtos
Nao tao customizados

: MTO : :
....................... -.. ATO ..-
: MTS : :

Volume elevado
Poucos produtos major
Nao tao normalizados

Volume elevado : :
Produtos normalizados : : ATO
Comodidade MTS

v

Fluxo irregular Linha intermitente Fluxo linear Fluxo continuo FLEXIBILIDADE
Muito elevada Elevada Baixa Muito baixa
DO PROCESSO

Figura 2. Identificacao de sistemas segundo a satisfacdo da procura para relagdo entre flexibilidade do processo e os
produtos (Clotet, 2015).

2.3. Toyota Production System (TPS)

Ao longo das décadas a seguir a Segunda Guerra Mundial, o 7oyota Production System (TPS) (Holweg,
2007). O TPS baseia-se na necessidade de produzir sem elevados ciclos de producdo, com um fluxo

continuo e considerando que apenas parte do trabalho e tempo aplicados na producao adicionam valor



ao produto (Melton, 2005). Partindo dos principios do TPS, surge a Producao Zean como uma disciplina
focada nos processos do sistema produtivo cujo objetivo passa pela minimizacdo do consumo de
recursos que ndo adicionam valor ao produto ou servico, sendo que dessa forma, os desperdicios sdo
reduzidos e a satisfacdo dos clientes é aumentada (Emiliani, 2001).

Como beneficios associados ao Lean podem referir-se os rapidos tempos de ciclo e a melhoria na
gestdo visual do espaco fabril. A adocdo do Lean permite as empresas aumentarem a produtividade,
aumentar o desempenho dos seus negdcios e assegurar uma vantagem estratégica (Standard & Davis,
2000).

Segundo Melton (2005) os beneficios que sao atribuidos a producdo Lean sdo:

e Reducdo dos desperdicios em toda a organizacao e também na cadeia de abastecimento;

e Diminuicao do prazo de entrega aos clientes;

e Diminuicao dos niveis de stock;

e Aumento da capacidade de compreensdo em como desenvolver 0s processos de fabrico quer pela
gestao quer pelos operadores;

e Processos produtivos mais robustos (como sinal de existéncia de menos erros e,
conseguentemente, menor necessidade de retrabalho);

e A rapidez como se desenrola um processo de negocio (a resposta a um pedido de um cliente é
rapida devido, em grande parte, a uma cadeia de abastecimento em que os intervenientes

funcionam como um todo).

2.3.1. Principios do Lean Thinking

Os cinco principios basicos do Lean Production (Figura 3) que definem e possibilitam a producéo
Lean sao: a criacao de valor, fluxo de valor, fluxo de producao continuo, implementacéo do paradigma

pull e a procura ininterrupta da perfeicdo (Womack & Jones, 2003).
VALOR

Na perspetiva Lean, o valor de um produto é definido pelas caracteristicas que um determinado cliente
necessita e pelas quais esta disposto a pagar (Sumant & Patel, 2014) e que ao procurar identificar e

eliminar os desperdicios o valor fornecido ao cliente ¢ aumentado (Hodge, Ross, Joines, & Thoney, 2011).
CADEIA DE VALOR

0O fluxo de valor sdo todos os processos necessarios para a producdo da encomenda garantindo que

as atividades que acrescentam valor fluam sem interrupcao, ao longo de todo o percurso, o fluxo de



material deve ser continuo. Esta € a principal razao que leva a que seja necessaria a adocao de métodos
produtivos continuos que garantam que se elimina ou minimiza os tempos de espera, 0s sfocks ou

qualquer outro tipo de desperdicio ou movimentacoes desnecessarias.
PRODUCAO PULL

O conceito de pull significa que a producao é iniciada quando um processo posterior ou um cliente
efetua uma encomenda ou requisicdo de material, podendo este comportamento propagar-se ao longo
do processo produtivo. Desta forma produz-se a quantidade certa no momento certo, evitando a

acumulacao de sfocks entre os processos ao longo do sistema produtuivo.
PERFEICAO

A perfeicdo subentende que haja mais e melhor utilizacdo de bens e servicos, ou seja, a procura
continua de melhoria. O que carateriza a procura da perfeicdo é o trabalho constante para encontrar

formas, que permitam melhorar o seu desempenho dia apos dia, aperfeicoando os principios do Lean.

1.
Determinar
Valor
5. Procurar 2. Cadeia
Perfeicao de Valor

4,
Estabelecer g’(.)nililrj]ﬁ%
Pull

Figura 3. Os cinco principios do pensamento Lear.
2.3.2. Desperdicios

Uma das principais filosofias do Zean é a diminuicdo e remocao de desperdicios dos processos de
uma organizacao ou empresa. Na literatura, sao utilizadas trés definicdes para cada tipo de desperdicio:

Muda, Mura e Muri (Ohno, 1988) (Figura 4).

MUDA



Do japonés, Muda é correntemente traduzido como “desperdicio”. Para Ohno (1988) estes séo
fatores que aumentam o tempo e o custo de producdo de um dado produto mas que nao acrescentam
valor. Sdo considerados sete tipos de Muda (Hines & Taylor, 2000; Muir, 2005; Ohno, 1988)
sobreproducdo, tempo de espera, transporte, processamento inadequado, defeitos, inventario, e
movimentacdes; Ohno (1988) refere ainda que estes desperdicios podem ser dificeis de observar numa

situacao pratica.

e Sobreproducdo — quando existe uma producao acima do encomendado pelo cliente ou para a qual
nao existe imediata procura do cliente. Este desperdicio pode conduzir a outros desperdicios como
inventario excessivo e transporte desnecessario, afastando a atencdo de questdes importantes;

e Espera — espaco de tempo no qual os equipamentos, recursos humanos, materiais ou informacéo
esperam por processamento. Esta espera pode ser provocada por avarias, falta de materiais, ma
comunicacao ou por outra irregularidade no sistema.

e Transporte — movimentacao desnecessaria ou excessiva de materiais ou produtos, nao implicando
processamento, sendo promovida a sua diminuicdo sempre que possivel a fim de evitar
manuseamento elevado, danos materiais e utilizacao ineficaz de recursos.

e Processamento Inadequado - uso indevido, mal definido ou ndo necessario de recursos e

processos que podem conduzir a operacdes, complexas, redundantes e inuteis que nao
acrescentam valor ao produto.

e Defeitos - problemas de qualidade que criam a necessidade de reproduzir ou de retrabalhar um
produto e que consequentemente aumentam custos acrescidos de producao e de matéria-prima,
interrompendo muitas vezes o fluxo normal de trabalho;

e [nventario - material esperando processamento ou produtos esperando expedicdo. O elevado valor
de inventario pode dever-se a um processo ineficiente, longos tempos de setup ou um
planeamento nao nivelado. A retencao de inventario traduz-se em ocupacao de espaco e possui
custos associados podendo promover defeitos, aumentar lead time e ocultar outros problemas.

e Movimentacdes - deslocacao desnecessaria de pessoas ou materiais dentro de um determinado

/ayout ou processo que ocupa tempo de operacao e que nao acrescenta valor.

Para além dos setes desperdicios mencionados, existe ainda a consideracao de um oitavo desperdicio
(J. K. Liker & Morgan, 2006; C. A. Ortiz, 2006) que aborda a ndo exploracdo ou aproveitamento do
potencial dos recursos humanos (capacidades fisicas e cognitivas) devido a falhas de comunicacao,

discussao e de envolvéncia dos recursos humanos nas atividades dos processos.



MURA

O Mura representa todas as irregularidades e flutuacdes que ocorrem nas operacdes e que causam
variacbes na qualidade, no custo e no tempo de entrega de um produto. A ndo estandardizacéo de

operacoes & um exemplo de Mura.

MURI

O Muri representa a sobrecarga de pessoal ou de equipamento a niveis acima da sua capacidade. As
variacdes na producdo, as mas condicdes de trabalho, ferramentas desajustadas ou especificacdes

incertas poderao ser causas de Muri.

MURA (desigualdade)

desigualdade na producao
resultara num excesso de
inventario e sobrecarga

MUDA (desperdicio) TPS

nao-valor adicionado,
atividades que
produzem desperdicio e
que causam longos
tempos de ciclo e
excesso de inventario

MURI (sobrecarga)

a sobrecarga de
pessoas, maquinaria ou
processos pode resultar

em problemas de
qualidade ou seguranca

Figura 4. Imagem muda muri (adaptada de (Muir, 2005).

2.4. Técnicas e Ferramentas da Producao Lean

A Producao /eanassenta na utilizacao de diversas ferramentas e técnicas como uma forma de atingir
0s principios desenvolvidos pelo TPS. Seguidamente encontram-se listadas algumas dessas mesmas

ferramentas:

o SMED (Single Minute Exchange of Die);
o Poka Yoke (Anti-Erro);

e (estao Visual;



o Sistema Aanbarr,

e Heijunka (Nivelamento da Producéo);
e 5'S;

o VSM (Value Stream Mapping);

e Kaizen (Melhoria Continua);

e Standard Work.

Devido a elevada quantidade de ferramentas envolvidas e aplicadas nas metodologias Lean, irdo ser

mais aprofundadas as ferramentas de maior relevancia para o presente trabalho.

2.4.1. 58

A pratica do 5S é uma técnica que é usada para estabelecer e manter um ambiente de qualidade numa
organizacao (Ho, Cicmil, & Fung, 1995). A metodologia 5S tem como funcao estabelecer processos de
limpeza, arrumacao, organizacao e qualidade ao longo do tempo numa organizacao (Ho et al., 1995;

Pinto, 2009). Esta metodologia assenta em cinco pontos:

e Sejfon - organizacao de ferramentas e materiais, bem como a identificacdo e definicdo de um
local proprio para cada objeto;

e Sejri — arrumacao do local do trabalho pela definicdo de ferramentas e materiais estritamente
necessarios a realizacao de uma tarefa;

e Seison - limpeza da area de trabalho;

e Seiketsu - higiene do local de trabalho;

e Shitsuke - disciplina e consciencializacdo dos colaboradores para os varios principios definidos;

2.4.2.VSM

0O VSM ¢ uma ferramenta Lean, desenvolvida por Rother & Shook (2003), que ajuda a visualizar e
entender os fluxos de um produto ao longo da cadeia de valor. Esta ferramenta é aplicada na fase inicial
de implementacao de um projeto Lean, ajudando a reconhecer o desperdicio e a identificar as suas
causas. O VSM é um mapa que esquematiza toda a cadeia de valor, onde sdo representados todos os
processos e diferenciadas as atividades que acrescentam valor das que nao acrescentam valor ao

produto (Figura 5). Para a sua elaboracdo, Rother & Shook (2003) propdem quatro etapas:

e FEtapa 1 - Selecionar a familia de produtos ou um determinado produto com base no historial de

vendas ou outras ferramentas pertinentes para a analise;
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e FEtapa 2 - Andlise de toda a cadeia de valor e desenhar o estado atual, do fim para o inicio,
representando os processos e fluxos da cadeia de producao;

e FEtapa 3 — Desenhar o estado futuro (ou pretendido) onde sao realcados 0s processos que menos
contribuem para o acréscimo de valor (processos a abordar), bem como outras iniciativas Kaizen
a desenvolver;

e FEtapa 4 - Preparar um plano de implementacdo onde sejam discutidas e propostas as etapas

para alcancar melhorias do VSM do estado futuro.

SIMBOLOGIA VSM
AN =N -
PROCESSO INVENTARIO CAMIAO DE TRANSPORTE SUPERMERCADO
i — ( \ =X P

ez OO o ceoTonco.
r—
FORNECEDOR/CLIENTE PRODUTOS FINAIS FIFO STOCK DE SEGURANCA
- ) _l_l
PROIJSEI:%(? EPUSH HELIUNKA BOX TIMELINE CAIXA DE DADOS

Figura 5. Principal simbologia utilizada no Visual Stream Mapping (VSM) (adaptada de (Rother & Shook, 2003).
O VSM apresenta, portanto, varios beneficios, tais como:
e Ajuda a entender a planear a visao futura do sistema de acréscimo de valor (J.K. Liker & Meier,

2005);

e A questdo grafica estabelece uma linguagem comum e promove o entendimento para a mesma

visdo futura (J.K. Liker & Meier, 2005);

e Descreve todo o fluxo de producdo e de informacao (Braglia, Carmignani, & Zammori, 2006);
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e Inclui informacdo que aborda e relaciona os tempos de producao com niveis de inventario (Braglia

et al., 2006).

No entanto, alguns autores identificam alguns problemas do VSM:

e Apresenta problemas ao tentar mapear multiplos produtos que nao possuam rotas de producao
ou fluxos de montagem idénticos (Irani & Zhou, 2000);

e (O mapeamento de um processo ndo normalizado pode conduzir a varios problemas na captura
da realidade produtiva (J.K. Liker & Meier, 2005);

e Pode provar-se dificil quando um processo é complexo, tais como em industrias onde o
processamento de matéria-prima possa envolver varios processos e sub-processos (Salzman,
2000);

e Falha em apresentar atrasos de Transporte e de Espera bem como alteracées no tamanho de
lotes devido a um pobre layout ou a0 manuseamento de material (Irani & Zhou, 2000);

e Falha em comportar a completa Lista de Materiais de um produto dado que isso resultaria num

VSM ramificado e de varios niveis (Irani & Zhou, 2000).

2.4.3. Standard Work

O Standard Work (normalizacdo do trabalho) baseia-se na documentacao e registo dos métodos,
sequéncias e etapas do trabalho de procurar aumentar a eficiéncia de um processo e simultaneamente
diminuir a sua variabilidade (Pinto, 2009; Spear & Bowen, 1999) propdem trés pontos principais para o

Standard Work:

e Jakt Time - ritmo necessario para a producao de um determinado produto a fim de responder a
procura (Chiarini, 2012). Este tempo é equivalente a divisdo do tempo total de producao pela
quantidade produzida (Shingo, 1989).

e Seqguéncia normalizada de operacdes — definicdo de uma instrucao operativa normalizada pela

qual se devem realizar as operacdes de uma determinada tarefa;

e Normalizacdo do WIP - nivelamento do niumero de produtos em processamento.

Para a elaboracdo do Standard Work sao, normalmente, considerados trés tipos de documentos (J.K.
Liker & Meier, 2005):

e Standardized Work Chart — diagrama que visa indicar graficamente o local de trabalho, os

movimentos de um operador numa determinada tarefa, e desperdicios;
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e Standardizer Work Combination Table — folha que visa analisar trabalho combinado. O principal

objetivo € listar uma ou mais atividades que ocorrem simultaneamente ou operacbes que
combinem vertentes manuais do trabalho com equipamentos automaticos;

e Production Capacity Sheet — diagrama que indica a capacidade de uma maquina no processo,

considerando o tempo de ciclo mudancas de ferramentas ou outras paragens;

2.4.4. Diagrama de Causa-Efeito

O Diagrama de Causa e Efeito (ou “Espinha de Peixe”) é uma ferramenta desenvolvida por Kaoru
Ishikawa que visa identificar as causas de um problema (Ishikawa, 1997). A praticidade desta ferramenta
fez com que o seu uso crescesse fora da area da Qualidade e que fosse incorporada na abordagem e

identificacdo de muitas metodologias Learn (Gopalakrishnan, 2010).

2.4.5. Kaizen

O Kaizen (significando em japonés “melhoria continua” ou “mudanca para melhor”) & uma filosofia
que procura melhorar continuamente os processos produtivos (Imai, 1991). Tem como objetivo a
identificacao, reducao e eliminacdo de desperdicios e resolucdo de problemas (podendo ser associada a
outras ferramentas como, por exemplo o Diagrama Causa-Efeito), através da simplificacdo de processos
e da remocéao de todas as atividades que nao acrescentam valor, envolvendo continuamente todos os
responsaveis do processo (C. Ortiz, 2006). Alguns autores (J.K. Liker & Meier, 2005; Russell & Taylor,
2010) enfatizam a aplicacdo de melhorias num curto espaco de tempo e associando-0 a mudancas

rapidas, apelidando essas intervencées como “Kaizen Blitz”.

2.4.6. WID

O WID (Waste Identification Diagram) é uma ferramenta desenvolvida pelo Departamento de Producéo
de Sistemas, da Universidade do Minho para realcar, principalmente, a identificacdo de trés desperdicios:
Sobreproducao, Transporte e Excesso de Sfock. Essa identificacdo assenta representacdo visual de
fatores associados a diferentes unidades de producdo (blocos) (Figura 6) e nos esforco associado a
atividades entre processos (setas) (Figura 7). Os beneficios desta ferramenta, além dos referidos,
traduzem-se numa descricdo mais detalhada das unidades produtivas em estudo, a sua facil
interpretacao e na tentativa de disponibilizar uma representacao alternativa as limitacées encontradas,

por exemplo, no Value Stream Mapping (Sa, Carvalho, & Sousa, 2011).
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Figura 6. Representacao de um processo ou grupo de processos no Waste ldentification Diagram (WID) (adaptada de (Sa et
al., 2011))

No WID, cada bloco (Figura 6) identifica e representa um processo ou um conjunto de processos,

sendo a sua altura, comprimento e largura determinados por quatro fatores:

o Takt-Time (TT) - que corresponde a altura do bloco;

e Tempo de Ciclo (TC) — que corresponde a altura da seccao verde;

o Work in Process (WIP) — que corresponde a largura do bloco;

e Tempo de Change-Over (C/Q) - que corresponde a profundidade do bloco.

kg*m/dia

Figura 7. Representacéo do esforco de transporte no Waste ldentification Diagram (WID) (adaptada de Sa et al., (2011))

Na representacdo da seta apenas é variavel a sua largura, sendo esta definida pelo esforco de
transporte. Este valor pode ser associado a metros percorridos, custo ou outra medida pertinente para o
estudo em causa.

2.4.7. Anadlise ABC-XYZ

Analise ABC

Alguns autores consideram a analise ABC como uma ferramenta enquadrada na filosofia Lean, quer
como ferramenta da na area da Qualidade quer como ferramenta da area Logistica. Mesmo nao

associada a nenhuma area em concreto, as conclusdes que se podem retirar desta classificacdo de
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materiais fornece uma perspetiva nao intuitiva do comportamento de diferentes itens, ajudando na
definicdo de estratégias e na tomada de decisdes (Bruckner & von Wrede, 1998).

A analise ABC consiste na atribuicdo de uma classificacdo a produtos através da determinacédo da
variacdo dos materiais considerando o seu volume ou a associacao do volume ao valor monetario do
cada material (Errasti, Chackelson, & Poler, 2010). Esta analise baseia-se no principio de Pareto, no qual
¢ afirmado que 80% da riquezaé detida por 20% da populacdo (Pareto et al., 2014). A consideracao do
principio de Pareto também permite a identificacdo de diferentes categorias no inventario que
requererem diferentes formas de producao, gestdo e de métodos de controlo (Flores & Whybark, 1989).
Na analise ABC, os itens considerados sao divididos em trés classes (Flores & Whybark, 1989; Hofmann,

Maucher, Kotula, & Kreienbrink, 2013; Krajcovi¢ & Plinta, 2012):

e C(lasse A - itens que representam o maior volume de inventario total mas representam um baixo
numero na totalidade dos produtos; este grupo representa o maior potencial na reducao de
inventario e representa, normalmente, entre 60 e 80% do volume total analisado;

e C(lasse B - contém, principalmente, itens que correspondem entre os préximos 15% a 20% do
valor total;

e Classe C - considera a percentagem dos itens restantes.

Embora a analise ABC seja importante e forneca uma perspetiva interessante dos comportamentos
dos produtos, retirar conclusdes apenas desta analise pode-se provar insuficiente. Flores & Whybark

(1989) sugerem a aplicacdo de um modelo bidimensional ao lidar com metodologias de classificacéo.

Analise XYZ

Se a analise ABC classifica os produtos consoante o seu volume ou custo, a analise XYZ distingue
itens pela flutuacdo que apresentam num determinado consumo. As classes podem ser definidas como

(Errasti et al., 2010):

e Classe X — consumo constante; diminuta flutuacao; previsdo de consumo previsivel;

e Classe Y — consumo nem constante nem esporadico, flutuacdes sazonais ou com algumas
tendéncias; maior dificuldade de previsao que itens X;

e Classe Z — consumo irregular e esporadico; periodos sem qualquer tipo de consumo; previsao

dificultada.

Para a obtencdo das Classes XYZ considera-se o coeficiente de variacdo obtido entre a divisdo do

desvio padrao, de um consumo de um determinado item num determinado periodo, pelo consumo médio
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(Schonsleben, 2007). De acordo com o coeficiente de variacdo é possivel obter a seguinte classificacao

(Scholz-Reiter, Heger, Meinecke, & Bergmann, 2012):

e Classe X - coeficiente de variagdo menor que 0,25;
e C(lasse Y - coeficiente de variacao entre 0,25 e 0,5;

e Classe Z — coeficiente de variacao maior que 0,5.

Bohnen, Buhl, & Deuse (2013) e Bicheno & Holweg (2009) consideram ainda, para os resultados da
analise ABC-XYZ (Tabela 1), a divisdo dos produtos em runner, strangere reppeaters (Figura 8). Assim,
os produtos runner serdo aqueles que apresentam um elevado volume, elevada frequéncia de
encomenda e uma baixa variacao na procura (AX, AY e BX). Por outro lado, os stranger serdo aqueles
em que producao apresenta um baixo volume, com baixa frequéncia de encomendas e com uma elevada
variacdo da procura (BZ, CY, CZ). Complementarmente, os reppeaters serdao aqueles que partilhem os

valores intermédios da analise (AZ, BY e CX).

Tabela 1. Representacdo em tabela da classificacdo dos produtos ABC-XYZ (adaptada de Roland Ericsson et al. (2010).

A

Elevado Volume

Volume Médio

C

Volume Baixo

X  Requisicdo Constante | Requisicdo Constante | Requisicdo Constante
Facil Planeamento Facil Planeamento Facil Planeamento
Elevado Volume Volume Médio .
L o Volume Baixo
Y  Requisicao flutuante Requisicao Flutuante L
. - Requisicao Flutuante
Previsivel Previsivel
Elevado Volume Volume Médio Volume Baixo
YA Requisicao Irregular Requisicao Irregular Requisicao Irregular

Dificil Previsao

Dificil Previsao
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Figura 8. Classificaga@o dos itens ABC-XYZ segundo a relacao entre coeficiente de variacao e volume acumulado (adaptada
de Bohnen et al. (2013).

O uso da analise ABC-XYZ tem sido utilizado ndo sé na andlise de inventario e na identificaco de
metodologias de previsdo mas também no sentido da classificacao dos sistemas produtivos. Wikner &
Rudberg (2005) sugerem que a relacao de volume e variacao dos produtos fornecem informacao do tipo
de sistema produtivo numa classificacao segundo a satisfacdo da procura. Isto &, a analise ABC-XYZ

ajuda a entender que abordagem deveria o sistema produtivo ter para os diferentes produtos analisados.
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3. APRESENTACAO DA EMPRESA

Este capitulo tem como objetivo a apresentacdo da empresa bem como a resenha historica, o seu

modelo organizacional, fornecedores, cliente e sistema de producao.

3.1. Identificacao e localizacao da Empresa

A “COINDU - Componentes para a Industria Automével, S.A.” produz e fornece capas em couro
natural, tecido e PVC, bem como outros componentes do habitaculo do automovel (descanso de bracos,
encostos de cabeca, etc.) para a industria automovel. A nivel nacional, é considerada lider das empresas
do sector téxtii da industria automodvel, possuindo internacionalmente uma consideravel
representatividade devido aos contratos que celebra com principais empresas mundiais de assentos para
a industria automével. A unidade fabril do desenvolvimento do estudo encontra-se no Parque Empresarial

de Padreiro, Salvador em Arcos de Valdevez e pertence a uma das trés principais unidades do grupo.

3.2. Resenha historica da fundacao e crescimento da Empresa

Originalmente Conflex, fundada em 1988 no concelho de Joane, a empresa comecou pela producao
de sacos industriais. Ao fim de trés anos é tomada a decisao da construcdo de uma maior unidade a fim
de responder as crescentes necessidades do mercado. Em 1992, altera o seu nome para “COINDU -
Componentes para a Industria Automovel, S.A.” e comeca a sua transicdo para o mercado de capas de
tecido e couro para automoveis. Devido ao seu crescimento, em 1999, a COINDU atinge a capacidade
maxima da unidade de Joane optando pela construcdo de um parque industrial em Arcos de Valdevez
em Junho de 2000. No ano de 2004, devido as exigéncias do mercado, aos beneficios logisticos, e a
custos de producdo mais baixos, a COINDU inicia a construcdo de uma nova unidade de fabrico na
Roménia. Em 2012 a COINDU desenvolve dois centros de desenvolvimento do produto na Alemanha,
em Braunscchweig e Ingolstadt. Atualmente, a empresa encontra-se na criacao e desenvolvimento de
uma nova unidade no México. De forma resumida, a producdo da COINDU consiste em trés unidades

(Figura 9): em Joane (V.N. Famalicdo), em Padreiro (Arcos de Valdevez) e em Curtici (Roménia).
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Figura 9. Structure Arrangement (from Manual de Gestéo - Copyright COINDU).

3.3. Politica Empresarial

3.3.1. Estratégia

A estratégia da COINDU envolve a expansdo continua do seu negdcio através da melhoria da sua
produtividade, da qualidade dos seus produtos e dos servicos que presta aos seus clientes, com a
constante consciencializacdo da melhoria continua da aplicacdo do seu sistema de gestao (Qualidade e
Ambiente) e da sua performance, cumprindo e atingindo os seus objetivos e metas. A sua Estratégia de
atuacdo assenta-se na Qualidade, encontrando-se certificado pela Norma da Qualidade ISO TS

1649:2009 pela 14001:2004 mais a Emenda 1:2006 para o Ambiente.

3.3.2. Responsabilidade Ambiental

A empresa define como um dos seus objetivos um desenvolvimento sustentavel procurando garantir
condicoes de higiene e seguranca de trabalho e de responsabilidade ambiental. Esta politica ambiental
verifica-se, por exemplo, no forte énfase dado a Segregacao de Residuos e a aplicacao dos 4R’s através
do cumprimento de varios requisitos ambientais e normativos de todos os materiais que utiliza no
processo, quer na sua gestdo interna bem como na constante consciencializacao de todos os
colaboradores do papel individual na poupanca de recursos e na aplicacao, por exemplo, da politica dos

4R’s.
3.3.3. Objetivos

A COINDU define como seus principais objetivos:

e Foco no Cliente - a procura da satisfacao do cliente e dos seus requisitos, antecipando as suas
necessidades e expectativas; e a criacao de valor em todas as acoes;

e Satisfacao - o cumprimento das expectativas dos seus shareholders,
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e Motivacao - a satisfacao dos colaboradores ao promover o seu envolvimento, desenvolvimento
e participacao a todos os niveis, estimulando a sua criatividade e inovacao. Encorajar o trabalho
de equipa e capacitando os colaboradores na melhoria dos processos em que se encontram
envolvidos, e a0 mesmo tempo promovendo um local de trabalho saudavel e seguro;

e Parcerias - o desenvolvimento de parcerias com fornecedores, com o objetivo de satisfazer e
implementar os requisitos definidos pelo cliente e da promocéo de estruturas e recursos seguros
gue nao prejudiguem o ambiente e a sociedade;

e Prevencao - a consideracdo de possiveis impactos poluentes das suas agdes, procurando
diminuir a reducao dos consumos (por exemplo, hidricos e energéticos) e a reducéao da producao
de residuos e desperdicios, tomando em conta medidas de controlo ambientais;

e Cumprimento - correspondéncia perante os requisitos e compromissos legais e regulatorios;

e Melhoria - o continuo aperfeicoamento do sistema e da sua performance, baseando-se no
cumprimento dos varios objetivos € metas, de acordo com a respetiva revisao e consideracao da
administracao.

e Cooperacao - a promocao de diversas relacdes socais ao incentivar a comunicacgao interna e

externa com terceiros.

3.4. Modelo Organizacional da Empresa

3.4.1. Gestao de Processos

0 Anexo | representa os processos resultantes da atividade dos negdcios da COINDU. Estes decorrem
da estratégia da empresa e dos fatores que a mesma considera criticos e das necessidades dos clientes.
A COINDU possui assim uma rede de processos agrupada em trés principais processos (Processo
de Gestdo, Processos Chave e Processos de Suporte) de acordo com a contribuicdo a um ouiout em
particular tendo em especial atencdo os seguintes elementos: /nputs e Outputs de Informacao,
Atividades,  Pessoas  Responsaveis,  Monitorizacdo, = Documentao  aplicavel, Meios e

Funcdes/Qualificacoes.

3.4.2. Materiais

Na otica da empresa, existem dois principais tipos de materiais: grandes materiais e pequenos
materiais. Esta definicdo ird condicionar o seu local de armazenamento e a sua estratégia de

abastecimento. Na Tabela 2 encontram-se indicados 0s principais materiais que a empresa utiliza na
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sua producdo. No Anexo Il encontra-se uma tabela com uma indicacdo mais especifica de todos os

materiais utilizados.

Tabela 2. Principais Matérias-Primas rececionadas no Armazém de Matéria-Prima.

Principais Matérias-Primas

Couro

Kit de Couro

PVC

Tela

Telas Airbag

Alcantara

Tecido

Espuma

Tela Kufner

Alcatifa

3.4.3. Informacao

Na COINDU, a informacao necessaria para proceder a realizacdo de acoes operativas encontra-se
disponivel na forma de procedimentos, instrucdes operativas e processos de fabrico. Toda esta
informacdo encontra-se disponivel e integrada nos sistemas informaticos da COINDU. As principais

plataformas de informacao e soffware que constituem o sistema informatico da COINDU s&o:

e SIAP (Sistema Integrado de Apoio a Producao) - plataforma de apoio a producéo que engloba
principalmente a informacao técnica e operativa dos varios processos referidos. Este sistema inclui
0 acesso a documentacdo de procedimentos, aos processos de fabrico, as instrucdes operativas,
a informacéo de ordens de fabrico (integrado com o SAP ERP), as competéncias e qualificacdes
de colaboradores, aos registos de defeitos e bloqueamento de ordens, a confirmacdo de codigos
de etiquetas utlizadas nas matérias-primas, semiacabados e produtos acabados, entre outras
funcionalidades;

e SAP ERP - plataforma de gestdo da empresa que aborda a gestdo de materiais em sfock, a
gestdo de vendas e a gestdo de compras. Encontra-se recentemente em expansao de
funcionalidades devido a sua recente implementacao;

e Trangest - gestao logistica dos transportes e de guias de remessas aos clientes;
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o GestRem - gestdo de matérias-primas entre armazéns;

e GestProd - gestdo da producao;

o GestTec - gestao técnica;

e SeSuite - gestdo documental (utilizado principalmente pela Manutencdo, CRM, Departamento
Técnico e a Qualidade);

e ManWinWin - sistema de gestdo e registo utilizado pela Manutencdo que comunica

internamente com o SAP ERP.

3.4.4. Produtos

A COINDU possui como atividade principal, como anteriormente referido, a producéo de capas para
estofos, entre outros produtos, para a industria automovel. Os modelos atualmente produzidos
encontram-se definidos na Tabela 3. No Anexo IV encontra-se a correspondéncia entre os codigos de

modelos da empresa para com o produto final (modelo de carro) do cliente.

Tabela 3. Correspondéncia entre os Clientes e os modelos produzidos.

BMW
A3 Série 5 C70
Série 7 V40
V40 CC
V60
V70
S80
XC60
XC70
XC90

3.4.5. Estrutura dos Produtos

A estrutura das capas e suas partes constituintes possuem de um modo geral a mesma
nomenclatura, excetuando algumas variacoes entre modelos e/ou clientes. Na Figura 10 sao

exemplificados os produtos acabados, bem como as designacdes das suas partes.
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Figura 10. Exemplo de um AF e de um AT produzidos pela empresa.

3.4.6. Ordem de Fabrico

Na COINDU é aplicada a producdo em lotes e de pequenas séries. Assim, uma ordem de fabrico de
um produto considera um determinado lote interno que pode ser constituido por um ou mais produtos.
Esta producdo por lotes influencia toda a abordagem produtiva da empresa, podendo a quantidade
associada a cada lote alterar para um mesmo produto dependendo da posicao do mesmo no processo
produtivo. Por exemplo, na expedicao de produtos acabados & também aplicada organizacao por lote,
embora as quantidades expedidas possam divergir consoante condicoes e restricdes de transporte ou

caixas de transporte definidas pelo cliente.

3.4.7. ldentificacao de Produtos

A codificacdo dos produtos da empresa encontra-se definida por referenciacdo direta. Segundo
(Gomes, Martins, & Lima, 2011), a referenciacdo direta aborda uma identificacao Unica e independente
para cada artigo, sendo essa identificacao feita através de um cédigo de identificacao, uma lista de
materiais e uma gama operatoria.

De forma sucinta, a empresa considera na definicdo dos seus produtos as seguintes definicdes: Tipo
de Material, Grupo de Material, Cor, N° Ordem, Marca, Modelo, Variante, Lugar e Versdo. No Anexo V

encontram-se listadas as diferentes formas de identificacdo dos produtos da empresa.
3.4.8. Processo de producao, procedimentos e /ayout

De uma forma sucinta, o processo de producdo da COINDU envolve os seguintes processos:

e Armazém de Matéria-Prima - receciona e aprovisiona matéria-prima ou pequenos materiais
aos diferentes setores de producéo a fim de executarem as suas funcdes produtivas.
e Corte de Couro - recebe couro do Armazém de Matéria-Prima que ira ser analisado, estendido,

cortado e, posteriormente, enviado a Producédo. Esta seccdo é também responsavel pela
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laminacdo de pecas de couro cortadas (Laminacao) e pela colagem destas a outros materiais
(Colagem).

Corte de Lectras - recebe outros materiais, do Armazém de Matéria-Prima, em rolo (tecidos,
espumas, etc.) e procede ao seu estendimento e corte.

Preparacao - receciona as pecas cortadas do Corte de Couro e do Corte de Lectras e procede
a sua preparacao, de acordo com as ordens de fabrico, em palete a fim de abastecer a Producao.
Producao - recebe 0 material preparado na Preparacao e costura-o de acordo com as instrucoes
técnicas e na quantidade definida na OF.

Revista - procede a inspecao visual qualitativa de todos os produtos acabados resultantes da
Producao.

Embalagem - recebe as capas produzidas e revistadas e embala-as de acordo com
especificacdes logisticas acordadas com o cliente.

Expedicao - armazena temporariamente o produto embalado até & sua expedicao ao cliente.
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4. ANALISE DO SISTEMA PRODUTIVO

Para efetuar a analise do sistema produtivo proposta neste trabalho considerou a divisdo deste tdpico

nos seguintes pontos: Analise dos Processos, Classificacdo de Materiais e Analise VSM.

4.1. Analise dos Processos

Neste ponto serao aprofundados os processos produtivos anteriormente referidos.

4.1.1. Armazém de Matéria-Prima

No armazém de matéria-prima é considerada a carga e a descarga de material, bem como a gestao
das OT's pelo Trangest. A restante gestao de informacao e admissdo de material, transferéncia internas
de matéria-prima, criacao e lancamentos de reccdes de materiais e criacao de etiquetas com codificacao
de material, controlo de remessas e lotes, sdo consideradas na plataforma SAP ERP. E no Armazém de
Matéria-Prima e no seu abastecimento as varias seccdes da empresa que se verifica o inicio da aplicacao

de uma metodologia FIFO.

4.1.2. CRM

No CRM ocorre, principalmente, a verificacdo qualitativa e quantitativa da matéria-prima recebida pelo
Armazém de Matéria-Prima. Uma vez considerado e aprovado o material recebido, este é inserido no
IMDS e registada a sua composicdo e os seus componentes como forma de conformidade segundo
normas ambientais e sociais certificadas a empresa.

No CRM sdo também geridas as “zonas vermelhas” onde é colocado material sinistrado. No Armazém
de Matéria-Prima encontra-se a “zona vermelha” de matéria-prima, material considerado ndo-conforme
pela empresa e em litigio com o fornecedor ou em espera para destruicdo. Na seccdo de corte de couro
encontra-se a “zona vermelha” de produto acabado devolvido pelo cliente por ndo se encontrar conforme.
Nesta segunda zona o material encontra-se pendente para discussao e aprovacdo (devolucao) ou rejeicao

(e consequente destruicdo) do cliente.

4.1.3. Corte

No Corte sao definidas, pela empresa, trés subseccdes: Corte Lectras, Corte de Couro e Preparacao.

Corte Lectras
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Nesta seccdo (Figura 11) os tecidos, PVC’s e espumas sao colocados numa zona de armazenamento
temporario. O cortador analisa entdo a planificacdo diaria e procede ao estendimento das camadas a
cortar conferindo as condicées do material estendido. E dada entéo a introducdo dos dados de corte na
maquina que consideram o plano, a geometria das pecas a cortar e 0 modelo da maquina. No final do
corte os residuos sdo separados e colocados numa zona temporaria de inventario a fim de serem

agrupados ao couro, por OF, na Preparacao.

Figura 11. Seccao de Lectras.

Corte de Couro

No Corte de Couro podem ser considerados quatro subprocessos: Corte de Peles de Couro, Revista

de Couro, Faceamento, Laminacao (ou Colagem), Revista de Couro Laminado e Preparacdo de Couro.

Corte de Peles de Couro

Na seccao de corte de couro é rececionado o couro proveniente da unidade de Mogege e colocado
numa zona de armazenamento temporario ao lado do Corte.

Quando uma OF ¢ aberta, as peles em espera sdo “pistoladas” e consideradas informaticamente
entradas no Corte de Couro. Seguidamente, sao retiradas dos cavaletes (suporte fisico das peles), pela
equipa de corte alocada a essa OF, e estendidas sob a mesa de corte onde sdo analisados e marcados
os seus defeitos. Se a pele for considerada qualitativamente aceitavel, é entdo estendida na mesa de
corte e sdo colocados cortantes (formas metalicas com desenhos de pecas) sobre a pele, procurando
maximizar o aproveitamento da pele. Uma vez distribuidos os cortantes, um operador da equipa de corte,
indica @ maquina de corte para transportar a mesa e efetuar a pressdo necessaria sobre os cortantes a
fim de cortar a pele (Figura 12). Existem, na seccao de Corte, duas maquinas com tapetes de alimentacéo

e oito mesas de corte cada. A mesa preparada espera que a maquina seja libertada de outros processos
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e é entdo automaticamente transportada por tapetes rolantes. Quando a mesa de corte regressa, apos

0 corte, os cortantes sdo retirados, e as pecas resultantes sdo encaminhadas para a Revista de Couro.

Figura 12. Seccao de Corte.

Revista de Couro

Cada equipa de corte possui associado pelo menos um posto de revista na Revista de Couro. As
pecas cortadas sao entao entregues a uma revistadora a fim de serem revistas qualitativamente e a nivel
das dimensdes (Figura 13). Cada peca de couro validada é limpa e carimbada, pela operadora associada,
e colocada temporariamente numa prateleira. No final da revista, a operadora coloca as pecas que

revistou numa palete, por tipo de assento, e entrega a Preparacéo de Couro.

Figura 13. Seccéo de Revista de Couro.
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Laminacdo/Colagem

Na Laminacao sao colocadas as pecas aprovadas que necessitam de serem combinadas a outros
materiais que reforcardo o seu desempenho quer na montagem da Producdo quer como produto
acabado na utilizacao pelo cliente.

No Faceamento (seccdo da Laminacao) as pecas a colar sofrem um processo de desbaste de couro
nos cantos da sua geometria a fim de diminuir a grossura. Este processo permite melhorar o processo
de costura (menor resisténcia na puncéo da agulha), diminuir a grossura das juncdes das pecas finais e
um melhor aspeto estético para o cliente final. Seguidamente, as pecas faceadas sdo transportadas para
a seccao da Colagem (Figura 14). O couro rececionado na Colagem é associado a material possuindo
cola. Apds a associacdo do couro com o material de colagem, estes sao colocados no tapete automatico
da maquina de termocolagem e conduzidos a cilindros de prensagem a elevadas temperaturas. Da

colagem resultante sdo obtidas pecas com maior resisténcia fisica.

Figura 14. Seccao de Laminacéo.

Preparacao de Produtos Laminados

Na Preparacdo de Couro as pecas recebidas sdo contadas e distribuidas em novas paletes
respeitando a quantidade pedida por uma OF de producéo. A palete é entdo preparada e colocada em

stock até ser recolhida por responsaveis da Preparacao para dar entrada em producéao.
Preparacao

Na preparacdo (Figura 15), o colaborador de preparacdo dirige-se ao seu posto de preparacdo e
verifica o estado de limpeza, arrumacao e de preservacdo do mesmo. Uma vez verificada a integridade
do posto de trabalho o colaborador inicia o trabalho consultando o planeamento de trabalho no sistema

de informacéo, limpa a palete para colocacdo do material e imprime a folha de acompanhamento da
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identificacdo da palete. Na existéncia de alguma anomalia o operador comunica o responsavel da linha
para informacdo na passagem de turno. Se o colaborador notar a existéncia de material nas estantes do
seu posto de trabalho, esse material ganha prioridade de tratamento a fim de cumprir o FIFO. Caso
contrario, o colaborador prepara o material recentemente cortado disponivel nas paletes.

A preparacao inicia-se efetuando a inspecao visual de todas as pecas na palete (separando o material
entre OK e NOK e assinalando os defeitos encontrados) e contando as pecas cortadas de acordo com a
guantidade indicada na OF e de forma ordenada na palete. Uma vez terminado esse processo, 0
colaborador considera a OF como preparada e sinaliza essa informacdo no sistema informatico,
colocando também a folha de acompanhamento impressa e a respetiva OF no local apropriado. Deste

modo, a palete é considerada preparada e pronta para seguir para o préximo processo de fabrico.

| mmmsnss
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Figura 15. Seccao de Preparacao.

4.1.4. Costura

A partir do plano de producao, o supervisor de equipa da costura solicita uma OF para uma equipa
de trabalho. Em seguida, o distribuidor de paletes verifica a existéncia de uma palete preparada
(correspondente a referéncia da OF) respeitando o FIFO. Caso nédo exista palete ¢ solicitada ordem de
fabrico sendo o distribuidor conduz a OF da seccdo de corte para a sec¢éo de costura.

A palete é entdo rececionada pelo supervisor da equipa de costura e verificada quantitativamente e
qualitativamente. Se a palete for validada o supervisor da equipa desblogueia a palete e efetua a
planificacao da equipa de trabalho.

O supervisor da equipa de costura da a indicacdo para a incitar a OF a equipa planificada e cada

operador cumpre as instrucdes operativas relativas as pecas abastecidas no seu posto de trabalho (Figura

31



16). Uma vez cumpridas todas as operacdes a peca é considerada terminada e colocada na zona de

peca acabada a fim de ser transportada para a zona de revista.

Figura 16. Seccao de Costura

4.1.5. Revista

Na Revista (Figura 17), os produtos acabados resultantes da Producao sao inspecionados ao nivel da
qualidade e requisitos técnicos definidos previamente.

Uma vez revistada uma OF, a etiqueta de rastreabilidade de todos os produtos acabados ¢ lida
informaticamente e sinalizada, em sistema, e os produtos sdo declarados como revistados. A OF
completa é entdao enviada para a Embalagem e associada a um rotulo de embalagem, impresso na

entrada dessa secao.

Figura 17. Seccao de Revista.

4.1.6. Armazém de Produto Acabado

No Armazém de Produto Acabado sao consideradas duas seccoes: Embalagem e Expedicao.
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Embalagem

A secao de embalagem (Figura 18) procede a rececado dos modulos de produto acabado e a colocacao
dos mesmos na zona propria para a embalagem.

O operador inicia entdo a embalagem do produto acabado de acordo com as instrucdes operativas
definidas pela empresa, sofrendo um controlo técnico pelo chefe de grupo responsavel que a valida para

esta ser embalada e selada.

Figura 18. Seccao de Embalagem.

Expedicao

A secdo da Expedicao (Figura 19) recebe a informacao informatizada da picklist a preparar por parte
dos Gestores de Cliente. O chefe de grupo ou o colaborador acede entao ao plano de expedicdo através
do SAP e imprime a picklist a preparar.

O colaborador de expedicdo procede a preparacao do plano de expedicdo marcando as caixas a enviar
e constitui os lotes de forma a serem transportados para a zona de expedicéo. E depois verificado se a
picklistse encontra completa confirmando as referéncias e a as quantidades a enviar de forma a cumprir
o plano de expedicdo. Se a picklist se encontrar incompleta ou mal efetuada o chefe de grupo corrige e
verifica novamente o processo. Procede-se entdo a emissdo da documentacao de transporte e emitindo
0 guia de remessa de acordo com as instrucdes operativas previamente definidas. A mercadoria

verificada e documentada é entao carregada para ser transportada.
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Figura 19. Seccédo de Expedicéo.

4.2. Classificacao de Produtos

A COINDU, como anteriormente referido, produz um elevado numero de capas diferentes para a
industria automovel. Como sugerido por (Jones & Womack, 2002), é essencial, antes de iniciar a
elaboracdo do VSM, definir uma familia de produtos. Optou-se por utilizar uma metodologia de
classificacdo de materiais a fim de ajudar o estudo do melhor produto final a utilizar como base para a
elaboracdo da cadeia de valor da empresa. Foram assim recolhidos e listados os produtos finais da
empresa e organizados segundo uma classificacdo ABC-XYZ. O resultado final da analise ABC-XYZ

forneceu o grafico da Figura 20.
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Figura 20. Analise ABC-XYZ:
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Como é possivel depreender pela analise da Figura 20, o somatério dos produtos representados nao
¢ 100%. Isto ocorre pois enquanto um produto com procura nula no intervalo de tempo considerado
possui valor zero na categoria C (da analise ABC), ao aplicar a analise XYZ a sua variacao ¢ inexistente.
Deste modo, para a elaboracao do gréafico (Figura 20) foram apenas considerados os produtos com valor
numeérico para a analise ABC e XYZ. Prosseguindo a analise do grafico ABC-XYZ obtido, verifica-se que
um terco dos produtos considerados na analise sdo CZ, isto €, possuem baixa rotacdo e uma variacao
elevada. Seguidamente, os principais grupos de produtos sdo BY e AX.

De acordo com a relacao estabelecida na Figura 2, a empresa possui, para 0s seus produtos, varias
formas de sistemas de producéo de acordo com a procura. Mais especificamente: ATO, MTO, MTS.

A analise ABC-XYZ permite assim entender a enorme variabilidade de produtos e do esforco ao
sistema produtivo que estes acarretam devido aos seus diferentes volumes e variacdes de encomendas.
A empresa, que labora essencialmente numa perspetiva de MTO, é obrigada a lidar com produtos que
sdo também indicados a abordagens ATO e MTS.

Outra consideracao retirada da analise ABC ¢ que as principais familias de produtos sdo da Volvo ou
da Audi (ambos produtos A). Contudo, para a criacdo do VSM optou-se por escolher o ETE AUDI PN/BIA
(produto Aighrunner) uma vez que os produtos da AUDI passam pela seccdo da Laminacéo (isto &, sdo
colados) enquanto os principais produtos da Volvo, mesmo da classe A, ndo sofrem esse processo.

Resumindo, a escolha da familia de produtos para o VSM considerou os seguintes pontos:

e Existe a nocao, prévia e empirica, de que o ETE AUDI A3 PN/BIA se trata de um Aighrunner por
parte da empresa;

e As encomendas deste produto sdo elevadas e com baixa variabilidade;

e A andlise ABC-XYZ indica-o como um bom tipo de produto a analisar;

e O processo produtivo deste produto passa pelos principais processos produtivos da empresa
fornecendo melhor representacao de todo o processo, comparativamente a produtos para o cliente

Volvo;

4.3. Analise VSM

4.3.1. Criacao do VSM Atual

Apds a definicdo do produto a utilizar com base para a construcdo do VSM (Etapal), procedeu-se a
Etapa 2, que consiste na elaboracdo do mapa. Assim, para a elaboracdo da analise VSM (Figura 21)

foram considerados os seguintes pontos:
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e Os registos de ordens de fabrico do ETE AUDI A3 para o més de Maio;

e Os valores de Tempo de Ciclo existentes no sistema de informacdo da empresa (SIAP) para o
produto ETE AUDI A3;

e Representacao do fluxo do material couro, excluindo outros materiais que compdem a lista de
materiais do ETE, uma vez que o couro é principal material para o produto em causa e passa

pelos principais processos.

A escolha da utilizacdo de valores registados de OF's (que fornecem datas de entradas em processos)
e dos tempos de ciclo foi assumida a fim de contrariar a posicdo apenas intuitiva e de observacdo na

criacdo dos mapas VSM.
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Figura 21. VSM atual.

4.3.2. Analise do VSM atual

A representacao inicial permitiu identificar imediatamente o comportamento push utilizado pela
empresa. Embora se verifique uma comunicacao integrada € ainda possivel identificar um desfasamento
nos processos produtivos das diferentes seccdes. O comportamento pu// apenas se verifica entre
processos anteriores aos quais as matérias mudam de codigo: Corte de Couro, Producdo e Embalagem.

Ao nivel de WIP verificou-se que o maior volume ocorre ulteriormente e anteriormente a seccao que
envolve as “Operacdes Secundarias de Couro” e em segundo lugar, na seccdo de Preparacdo. Em
relacdo as “Operacdes Secundarias de Couro” este valor é justificado pelo facto de o sistema de
informacdo da empresa aglomerar varios subprocessos, aumentando indiretamente os produtos em
curso no processo produtivo. Relativamente ao WIP antes da Producao, este é facilmente entendido pelo
facto da Preparacao proceder a juncao de varios materiais intermédios e esperar que a Producéo peca

pela entrada destes.
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Ao nivel do Lead Time, o maior valor (5,3 dias) ocorre devido ao mesmo fendmeno indicado para o
WIP das “Operacdes Secundarias de Couro”.

Para poder entender o impacto do tempo de ciclo para o produto em causa, foi calculado o at time
(considerando o tempo de trabalho da empresa para um ano e a quantidade expedida para esse mesmo
periodo de tempo), obtendo-se aproximadamente o valor de 7,65 minutos. Verifica-se entdo que a
Producao, segundo os valores considerados pela empresa, possui 0 maior valor, ultrapassando o faAt

time para o produto em estudo.

Das varias criticas ao VSM elaborado destacam-se as seguintes:

e Os valores do SIAP da empresa nao fornecem todos os dados para um preenchimento minimo
dos requisitos basicos do VSM;

e Ao usar como base os valores entre postos, o sistema exclui processos intermédios que
acrescentam valor (principalmente nas varias seccdes do Corte);

e Existe uma grande consideracao de incerteza relativamente as Operacdes Secundarias de Corte

do ponto de vista do VSM e da informacéo do SIAP.
De forma resumida, as conclusodes retiradas do VSM Presente sao:

e Existe um elevado valor de WIP nas “Operacdes Secundarias de Couro” e anteriormente a
Producéo;

e Nao existe um valor estipulado de TC para o processo “Outras Operacdes de Corte”;

e O Lead Time Total possui um elevado valor de dias que representam a filosofia produtiva da

empresa de dar uma semana ao corte para produzir e a semana seguinte a producao;

4.3.3. Elaboracao do VSM Futuro

Apds a discussao do VSM Atual e da recolha de varias criticas foi elaborado um VSM Futuro com os

principais pontos considerados os proximos passos logicos na melhoria do sistema produtivo:

e Abordar a questao do TC para os Processos das Operacdes Outras de Corte;
e Intervir nas restantes seccdes do Corte de Couro;

e Consideracdo de intervencao futura no inventario da Preparacéo;

e Consideracdo de intervencao futura no inventario da Revista;

e Consideracdo de intervencao no processo produtivo da Producéo.
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Assim sendo, o seguinte mapa de VSM Futuro foi elaborado (Figura 22):
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4.4. Diagrama WID

Na tentativa de colmatar algumas das lacunas criadas pelo mapeamento do VSM, tentou-se elaborar
uma representacao WID das “Operacdes Secundarias de Corte” a fim de abordar questdoes que se
consideraram pertinentes para a confirmacao de mudancas nessa area. O WID elaborado nao so
apresenta os postos que compdem as “Operacdes Secundarias de Corte” mas também a relacdo do TC

com o Takt Time, bem com as distancias percorridas entre esses processos.
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Figura 23. Waste ldentification Diagram (WID).

Para a elaboracdo do WID, ainda considerando o estudo do ETE AUDI A3 PN/BIA da seccao da
Laminacédo foi necessario definir que o WIP, devido a dificuldade de isolar e observar apenas o produto
em causa, seria igual ao lote de cada caixa. Embora esta simplificacdo nao seja representativa da
realidade das quantidades de caixas em curso, ela mostra no entanto que para um produto sair de um
processo ele tem necessariamente de esperar pelo processamento de todo o lote a que pertence.
Relativamente aos tempos de ciclo é possivel verificar que nenhum dos processos ultrapassa o faAt time,
podendo-se concluir que os atrasos existentes para um determinado produto, na Laminacao, nao
decorrem dos processos que lhe acrescentam valor. As caixas de WID nao apresentam change-over pois
0 inicio do trabalho para uma nova peca nao requer tempo de espera relativamente a maquinas ou pecas

no processo. Por fim, uma questao, levantada pela elaboracdo do grafico, foi o percurso que cada caixa
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teria que percorrer para ser processada na Laminacdo e se seria possivel melhorar este desperdicio
associado ao transporte. Resumindo, a analise e a elaboracdo das sub-seccdes do Corte permitiram

concluir:

e Existe um desperdicio em transporte, na comunicacao entre os varios postos, com potencial a ser
corrigido;

e Existem varios desperdicios que nao possiveis de demonstrar apenas por VSM e WID, para a zona
da Colagem;

e Embora nao representado, existe um elevado inventario, na totalidade dos produtos em curso, na

zona do Faceamento;
e (O Faceamento possui um tempo de ciclo que da resposta ao fakt time de um highrunner,

mostrando que o seu elevado inventario nao € uma questao do processo que acrescenta valor;
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5. KAIZEN NA SECCAO DO CORTE

A elaboracédo do VSM e do WID contribuiram para demonstrar e justificar o foco que a empresa
apresenta em abordar e melhorar as Operacdes Secundarias de Corte. Nesta seccdo é assim
apresentado o acompanhamento da aplicacdo de melhorias na seccdo da Laminacdo. A Tabela 4
apresenta de forma resumida as principais alteracées apontadas para Kaizen Blitz aplicado através da

metodologia “5SWH1". A Tabela 4 vem assim indicar e abordar os desperdicios indicados no ponto 4.4.

Tabela 4. Aplicacdo da metodologia 5WH1.

0 Qué Porqué? Como? Quem? Onde? Quando?
leltagao de Grade rodeando Remocéo de Gestao o
area na N - Laminacéo Junho de 2015
L parte da seccao grade Manutencao
Laminacao
Fluxo cruzado
entre processos o Gestio
Fluxo de . Reorganizacéo Melhoria
material Bottleneckfisico | da |ocalizagao , Laminacao Junho de 2015
i no local de Continua
congestionado de processos -
entrada e saida Manutencao
da seccao
- e . Gestao
Arrumacao de Inexisténcia de Arrumacao Manutencao
material de separacao fisica adequada de Melhorica Laminacgao Junho de 2015
colagem entre material inventario .
Continua
Elevado Gest
A inventario Caixas Cesrtao
. rrum’a.r ) |dentificativas 0 e. Laminacao Junho de 2015
inventario Locais de . L Melhoria
. . no inventario )
inventario mal Continua
definidos
“Couro por “Couro por
Facear” partilha | Facear” partilha Mover local de Gestio Laminagao
local com local com Faceamento Manutencso Junho de 2015
“Couro “Couro ¢ Corte de Couro
Faceado” Faceado”
Aumentar Faceamento Colocar terceiro Gestio Laminacao
capacidade de com elevado posto de Manutencao Junho de 2015
Faceamento inventario faceamento ¢ Corte de Couro
Aumentar . Pecas Gestao
capacidade da laminadas com Mover local de Manutencso
P . local limitado Revista da C Laminacao Junho de 2015
Revista da o Melhoria
o para Laminacéao .
Laminacao . Continua
arrefecimento
o Laminados com Gestao L
Criacao de Zona Testar zona . Laminacao
esforco de Manutencao
para Produtos para produtos ) Armazenamento | Agosto de 2015
. transporte Melhoria
Laminados g colados , de Couro
desnecessario Continua
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Alteracoes na Laminacao

Alteracdes de Layout

As alteracdes de layout aplicadas na Laminacédo pretenderam principalmente aumentar a area da
seccao, limpar e arrumar o espaco, aproximar a ordem das sub-seccdes a ordem sequencial do fluxo de
material e promover a separacdo do iventario dos produtos faceados com os produtos ja faceados.

Relativamente ao aumento da area de seccao, a grade que limitava parte da Laminacao foi removida
e a zona de arquivo arrumada e diminuida o que permitiu colocar a seccao da Revista da Laminacao
diretamente alocada a saida dos produtos colados. O ganho verificado de area foi de 34,7% face ao valor
original. A remocao da grade também permitiu a criacdo de um espaco de comunicacdo directa com a

zona de armazenamento temporaria de peles de couro (Figura 24).

Figura 24. Remocao de grade e diminuicao do arquivo para a colocacao da Revista de Laminacao.

A deslocacao da seccao do Faceamento permitiu remover da Laminacao muito do inventario, da
desorganizacdo e da mistura de material processado e por processar. O beneficio decorrente desta
mudanca de posto foi a definicdo, por separacao, de que se existe couro na Laminacao, este foi ja
faceado. Embora nao seja uma diminuicdo do inventario, a arrumacao e separacao de inventario agora
existente na Laminacdo permite olhar de uma forma focada e especifica para o sfock existente como
exclusivo ao processo que partilha 0 mesmo espaco. Adicionalmente foi colocada uma terceira maquina
para faceamento a fim de aumentar a capacidade do Faceamento, dando resposta aos picos de produtos

a serem laminados. (Figura 25).
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Figura 25. Todo o inventario de couro da Laminacdo passa necessariamente a ser “Couro Faceado”.

Por fim, as alteracdes de layout aplicadas permitiram aproximar as subseccdes ao fluxo légico que o

produto sofre dentro da empresa. A Figura 26 representa a drea da Laminacao antes da intervencao de

alteracao.
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Etapas do Fluxo do Couro:

1) Entrada na Laminacdo

2} Faceamento

3) Associacdo de couro a espuma
4) Laminacdo

5) Revista

6) Saida Laminacdo

Figura 26. Fluxo do Couro na area da Laminacéo pré-Kaizen.

Sendo possivel, na Figura 27, verificar as alteracdes na area da Laminacao apds as alteracoes de /ayout.
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Figura 27. Fluxo de couro na area da Laminacao apos alteracdes de layout.

Arrumacao e organizacdo de Inventario

Ao aplicar as mudancas de /ayout, foi também iniciada uma arrumacao, organizacao e identificacao
do material proveniente do Corte de Lectras (espumas e PVC's). Ao criar zonas proprias para cada tipo
de material de colagem também se procurou diminuir a mistura que existia de material existente nas
prateleiras, bem como a quantidade de material caido no chdo que promovia a danificacao e inutilizacao

dos proéprios (Figura 28).

Figura 28. Situacao do Material desarrumado versus a arrumacao e a identificacdo aplicada.

Zona de Produtos Colados

Devido a remocao da grade da seccao de Laminacao, considerou-se pertinente a exploracao futura
desse acesso para 0 desenvolvimento de uma nova zona exclusiva de produtos provenientes da
Laminacdo. Sem alterar o tempo de espera dos produtos colados, estes, agora numa nova area,
deixariam de estar misturados com as caixas de produtos nao laminados e, também, evitariam ter

percorrer o percurso inverso ao que sofreram na Laminacao.
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Figura 29. Fluxo de couro na area da Laminacao apos considerando novo acesso.

Ao utilizar a analise WID (Figura 30) na consideracao de todas estas alteracdes, seria possivel

verificar uma reducao de 57,7% no percurso total dos produtos Laminados, caso a alteracao da zona de

Produto Laminados seja permanente.
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6. STANDARD WORK

Para além das alteracdes aplicadas com o Kaizen na seccao da Laminacao, considerou-se
interessante, dentro da tematica deste trabalho, a analise do trabalho do posto da Laminacao e da criacao

de uma proposta para a melhoria do mesmo.

6.1. Diagrama Causa-Efeito

Para a sub-seccdo da Laminacao foi desenvolvido para este trabalho uma sugestdo de normalizacao
do trabalho (Standard Work). Contudo, antes da criacao da sugestao, foi desenvolvido um Diagrama de
Causa-Efeito (Figura 31) onde foram recolhidos os principais problemas verificados para esses dois
postos de trabalho. Deste modo, foram consideradas as potenciais causas para os problemas de cada
meio (“Materiais”, “Mao-de-Obra”, “Medicao”, “Ambiente”, “Método” e “Maquinas”) e organizadas
sobre os efeitos na seccdo em estudo. O Diagrama Causa-Efeito tentou mostrar, de uma forma
esquematica e sintética, os varios problemas na Laminacao e a potencialidade de correcéo sob o efeito

de alteracdes dos métodos de trabalho.

locais diferentes

Méo-de-Obra

“Couro por facear”
Junto “Couro Faceado”

Couro D /'

Faceamento com Prateleiras sem
Elevado WIF separagio fisica
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WIP niic medido

Paragens frequentes

Material no
= preparado Tempo de Processo
Espuma no chio nio medido
Pracura por
Espuma chega nove material
sem preparagio

Mudanga frequente

entre operagdes

Espuma Desorganizada

Laminagdo

"Associagio” perde tempo

Tarefas dos colaboradores
em rotagho de pecas

sem planeamento
pegas sbastecidas em
o nio efetuada pasigic incorreta
segundo OF

“Tempo Morto” em
Associagiio “Espuma + Courg” associagio de material
efetuada no tapete

Locais de “Associagio”
Material laminado nio definidos
com dafeitos de precisio
“assoclagho” niio
standardizada

Método

Figura 31. Diagrama Causa-Efeito para o posto de Laminacao.

6.2. Standardized Work Chart

Para a elaboracado do Standard Work na Laminacao foram analisados os dois postos de trabalho que

preparam e abastecem os produtos a maquina de colagem. Os tempos dos dois postos foram recolhidos
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numa folha de Standardized Work Chart. Para mostrar o impacto da alteracdo de sequéncia de trabalho
foram elaboradas duas folhas: uma da situacao atual e uma contendo a proposta de normalizacéo.

A principal proposta do Standard Work é a normalizacdo do trabalho do operador que prepara a
espuma de colagem para o ETE AUDI AB3 PN/BIA. Ao analisar esta operacao verificou-se que o operador
processa espuma em excesso e em quantidade incertas mesmo quando a sua disposicao a quantidade
de pecas de couro existentes na caixa proveniente do Faceamento. Tal operacéo, além de ocupar tempo
do trabalho, aumenta o WIP, potencia o muda de sobreproducéo e obriga o operador a uma deslocacao
extra para a arrumar a espuma preparada em excesso. Ao estudar as quantidades processadas em
excesso por parte do operador obteve-se o valor médio de 12 pecas extras que sdo preparadas para cada
20 pecas de espuma. Considerando esse valor médio para a preparacdo de cada imagem base foi

elaborado a seguinte Standardized Work Sheet (Figura 32).

Standardized Work Combination Table

N° da Peg¢a: 30708N1R1XX8XXK Data: 22 Junho 2015
Nome da Peca: ETE AUDI A3 PN/BI SS/SD Seccgéo: Laminagé&o
Takt Time: 438 s OP1

Elementos de Trabalho

Tempo (segundos) | Tempo de Operacéo (segundos)

Passo Operagao Manual | Maquina| Andar | 5 |10 15|20 25|30 |35 40|45 50|55 60| 65 70 | 75 80 | 85
1 Vai buscar caixa de material faceado 20
2 Pega material faceado 3 L
3 Traz material faceado 20 W
4 Recolhe pegas couro 3 L
5 Traz couro para mesa 3 1
6 Pousa couro 3 L
7 Vai buscar espuma de colagem 4 T
8 Recolhe espuma 5 Lll
9 Traz espuma para mesa 4 T
10 Pousa espuma 3 LI
11 Descamisa espuma 3 L
12 Vai pousar espuma 4 1
13 Pousa espuma 3 L
14 Retorna ao posto 4 1

23 0 59
82

TOTAL
Figura 32. Standard Work para a preparacao atual da espuma.

Tendo em consideracdo a correcdo da sobreproducdo resultante do processamento foi
desenvolvido a seguinte Standardized Work Sheet, caso seja preparado um numero de espuma igual ao

numero de pecas de couro existentes (Figura 33).
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Standardized Work Combination Table

N° da Peca: 30708N1R1XX8XXK Data: 22 Junho 2015
Nome da Peca: |[ETE AUDI A3 PN/BI SS/SD Seccéo: Laminagao
Takt Time: 458 s OP1

Elementos de Trabalho

Tempo (segundos) | Tempo de Operacao (segundos)

Passo Operagdo Manual | Maquina| Andar | 5 |10 | 15|20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 50 | 55 60| 65| 70 | 75
1 Vai buscar caixa de material faceado 20
2 Pega material faceado 3 LI
3 Traz material faceado 20 W
4 Verifica OF 2
5 Recolhe pegas couro 3 L
6 Traz couro para mesa 3 1
7 Pousa couro 3 L
8 Vai buscar espuma de colagem 4 T
9 Recolhe espuma 5 LII
10 Traz espuma para mesa 4 T
11 Pousa espuma 3 LI
12 Descamisa espuma 3 1-.
TOTAL 2 703 S

Figura 33. Standard Work para a preparacado normalizada da espuma.

Os ganhos decorrentes desta sugestdo diminuem desperdicios (ao eliminar uma fonte de
sobreproducao), a deslocacao do operador, e a espuma desorganizada, flexibilizando o operador para a
preparacdo de um novo lote de espuma. Em anexo (Anexo XI) encontram-se as varias Standardized Work
Sheets considerando a preparacdo de uma Unica espuma, de vinte pecas de espuma e de uma caixa de
ETE (oitenta espumas).

Além da criacado da Standardized Work Sheet, foram também elaborados graficos (Figuras 34 e 35)
onde se consideram as relacdes temporais do trabalho do preparador de espuma com o associador de
espuma com e sem normalizacdo do trabalho. Este grafico ajuda na compreensado do impacto que o

Standard Work podera ter nos tempos de atravessamento de cada caixa que possua o ETE.

OP1 (2B)
0P2 (2B)

OP1 (3B)
0P2 (3B)

OP1 (7B)
0P2 (7B)

OP1 (8B)
0P2 (8B)

OP3 (maq.)

i i i i >
328 492 656 820 tempo (s)
(2B) (3 (7B)  (8B)

Figura 34. Grafico para Tempo de Atravessamento atual.
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OP1 (2B)
OP2 (2B)

OP1 (3B)
OP2 (3B)

OP1 (7B)
0P2 (7B)

OP1 (8B)
OP2 (8B)

OP3 (maq.)

i i i i >
294 458 622 786 tempo (s)
(2B) (3B) (7B) (8B)

Figura 35. Grafico para Tempo de Atravessamento atual com correcao.

Comparando, as imagens, é possivel concluir que independentemente da reducado verificada no
excesso de espuma preparadas, o preparador de espumas liberta-se mais cedo do lote em causa e tanto
0 tempo de ciclo como o tempo de atravessamento sofrem diminuicdes. Esta sugestdo apresentada
possui uma enorme potencialidade uma vez que esta normalizacao e os impactos decorrentes desta nao
sao exclusivos a um unico tipo de produto. Por fim, procedeu-se a criacao, enquadrada na documentacao
da empresa, de um modelo de instrucao de fabrico para cada um dos postos associados a Laminacao,

de forma a tornar compreensiveis as alteracoes propostas ao trabalho (Anexo XV).
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7. CONCLUSAO E TRABALHO FUTURO

A empresa encontra-se numa situacao interessante no ponto de vista da integracao e aplicacdo de
conceitos Lean. Como anteriormente referido, a aplicacdo de conceitos como o FIFO, “1% Peca OK”
(Qualidade), PPMM'’s (Qualidade), FMEAs (Manutencao) sao visiveis, aplicados e considerados como
benéficos para a producdo da unidade. A nocédo de TPS, 5'S e de TQM foram também recolhidas em
didlogos com varios engenheiros na qual a formacao passou por metodologias Lean. Atualmente, a forte
énfase dada, noutras unidades, da simulacdo e aplicacdo de conceitos JIT e Lean demonstram a
percecao que a administracdo e os seus gestores fabris tém da necessidade e vantagens decorrentes de
uma “producao magra”. Contudo, a ilusdo do conforto e seguranca decorrente de uma producao MTO
¢ ainda muito percetivel nas seccbes em que a prioridade assenta na maximizacao da matéria-prima
utilizada (Corte de Couro e Corte de Lectras) e na qual as pessoas responsaveis ndo foram ainda
totalmente apresentadas a esse conjunto de filosofias e conceitos. Esse mesmo foco da unidade
produtiva nas seccdes onde o maior valor é acrescentado (Costura e Corte, dado que a empresa
considera muitas vezes a relacdo hora-homem) podera aumentar a ignorancia de outros problemas ou
faltas de controlos e metodologias Lean noutras seccdes. Contudo, existe na unidade fabril o pensamento
de que as ferramentas Lean e JIT sdo passos légicos no crescimento continuo da empresa. No minimo,
o desenvolvimento deste trabalho prova essa abertura ao desenvolvimento e aplicacdo de conceitos
estranhos a muitos intervenientes do processo de producao.

A a analise ABC-XYZ apresenta potencialidade de aplicacdo, a outros setores, em questdes logisticas
e de planeamento (area, na empresa, em atual em desenvolvimento). Atualmente, a ferramenta ABC-
XYZ encontra-se em uso no desenvolvimento da Zona de Produtos Colados a saida da Revista da
Laminacao, ajudando na compreensao de que produtos vao necessitar de prioridade devido a sua
importancia e rotatividade.

As seccdes a intervir futuramente, como discutido no VSM Futuro, encontram-se também em
discussao devido a complexidade que as suas alteracdes implicariam no sistema. De facto, mesmo com
a aplicacao de conceitos Lean, o inventario dessas seccdes € principalmente afetado pela diversidade de
projetos em producdo e pelo Lead Time de duas semanas (Corte e Producéo).

Ao nivel das aplicacdes futuras, o desenvolvimento da secao de Corte de Couro e Laminacao assenta
na continua implementacdo dos conceitos e metodologias propostos e desenvolvidos, com especial
atencao a problematica do elevado sfock sem preparacao proveniente do Corte de Lectras e a expansao

de métodos de trabalhos mais estandardizados a operacdes menos analisadas. O desenvolvimento da
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ferramenta WID considerando novas representacdes (Dinis-Carvalho, Guimaraes, Moreira, Rodrigues, &
Lima, 2014) apresenta-se como continuacéo interessante da analise dos varios processos que compdem
o Corte de Couro. Outra intervencdo futura passara, mais do que um aumento ndo estudado da
capacidade do Faceamento, pela organizacdo e planeamento dos produtos a facear, por exemplo, pela

aplicacdo duma abordagem FIFO.
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ANEXO0 | — CAsA DE PROCESS0S DA COINDU

MNG

(Management Process )

Abbreviation | Designation
MNG Management
S Sales
IMUP Inovation, Improvement, Uniformization Process/Product
R&D Research & Development
Cl&l Continuous Improvement & Inovation
ISM Information Management System
IETM Infrastructure, Equipment and Technology Management
PFPMM Product Planning, Making and Managing
LOG Logistic
Warehouse
Technical Process Management
Production
Packaging and Expedition
Quality
Human Resources
Training

57




ANEXO Il = LisTA DE MATERIAIS DO ARMAZEM DE MAATERIA-PRIMA

Matérias-Primas

Caodificacao Inicial Grandes Materiais Caodificacao Inicial Pequenos Materiais
100 Couro 109 Linha
101 Kit de Couro S09 Linha Airbag
102 PVC 110 Cartolina
103 Tela 111 Fita Neonemo
S03 Tela Airbag 114 Fitilho
104 Alcantara 115 Fita de Reforco
105 Tecido 119 Fecho
106, 107, 108 Espuma 120 Elastico
117 Tela Kufner 121 Manga
118 Alcatifa 124 Alma
128,129,130, 131 Perfil
230 Perfil Transformado
135 Gancho Metalico
140 Placa de Aquecimento
141 Tubo Plastico / Tira de Cartao
142 Etiqueta Airbag
145 Precinta
148 Placa de Plastico com adesivo
149 Placa / Botao Isofix
155 Anilha
157 Fita-Cola
158 Tubo Plastico
170 Perfil + Alma + Arame
220 Elastico
243 Aglomerado branco
247 Velcro

Na tabela acima encontram-se discriminados as matérias-primas consideradas pelo Armazém de
Matéria-Prima e seus respetivos cédigos parciais de SAP ERP.

Por motivos de compreensao foram apenas indicados os trés primeiros numeros da codificacao para
representar que a maioria da matéria-prima inicia a sua identificacdo numeérica pelo niimero “1”.

E também importante de referir que aos materiais com maior escrutinio de qualidade e seguranca

(“Airbag” e “Linha Airbag”) é-lhes atribuido o codigo “S”.
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ANEXO Il — CORRESPONDENCIA ENTRE MODELOS E RESPETIVOS FORNECEDORES

Volvo (XC90, Y285, Y381, Y286 Y314A, Y413, Y352, Y555) AB3 B8 (Faurecia + Lear) TT3 (Lear) BMW (L6)
ADVANCE LABEL TECHNOLOGIES - ALT Aunde GmBH AMANN AMANN AMANN
ALFATEX Bader Polaska ZWICKY BENECKE ALT
AMERICAN & EFIRD Benecke CROBEL COBA BADER PL
BENECKE KALIKO Boxmark SL OKE CODIMARC BINDER
BOGSTENA TEXTILE PORTUGAL, LDA CH Mueller BENECKE COINDUROMENIA  |[CODIMARC
BRIDGE OF W.L.COMP., LDA Dani VOLTA CROBEL CONSTATIMHANG
COATS SVERIGE AB Gertex GST PL DANI DACOR DR SCHNEIDER
COBA SVERIGE AB Helcor EUROFOAM DANI E. OTTAWA
COBA AUTOMOTIVE SRO H. Kneitz FRIEDOLA GERTEX GST
COBA PLASTICS LTD Ibena GERTEX GUTH & WOLF GUTH & WOLF
CODIMARC K. Hornshuch GST ALEMANHA Herbert kneitz HAPPICH
DANORS Mueller SL GERTEX GSTPOLONIA  |ibena |G BAUHERIN
DELEX TECHNIK AB Sandler GSTROMENIA ideal automotive JAEGUER
DMR Strahle & Hess KARL HESS jumbo KUFNER
ELMO LEATHER SWEDEN AB Texno GUTH kufner MOGLER
ERA / HORNSCHUCH TexlaPT HERBERT magna mf klassik NBHX
EURO FOAM W. Kneitz IBENA Miller TEXTIL OKE DE
FIBERTEX Boxmark Croatia ISOTEX OKE ROWA
FOV FABRICS AB Howe Leather JOSE NEVES OSSENBERG-GREFE  |SEPOL
FRANZ BARTA GVBH Mastrotto JUMBO STRAHLE & HESS STRAHLE HEISS
GRAPHOTEKET AB Ideal KOEBA TWE TAKATA
GREVE Coindu Romenia KONRAD WET T™MG
HOPE GLOBAL EUROPE, S.R.O. Helcor KUFNER WILHELM HESSE W. KNEITZ
HORDA STANS AB Ibena MEERANE YKK WET / GENTHERM
IDEPA-INDUST .DE PASSAMANARIAS, LDA Mk Klassik OKEPT ZIEGLER YKK GERMANY
IRI-REPRES.E COM. INTERNAC W- Kneitz OSSENBERG ZWICKY
ISABEL & AMARIM, LDA Amann STRAHLE HESS
J. BORGERS A. Raymond MULLER UTT
JOSE NEVES Amann & Soehne VELCRO
JOHNSON CONTROL FABRICS DMR WILLHELM
KUFNER TEXTIL GMBH Hess ZIEGLER
MISTRA-AUTEX Jumbo-Textil GMBH & Co.  |ZOEPRITEX
MULLER TEXTILE OKE DE

OKE AUTOMOTIVE GMBH & C0.KG

OKE Tillner-Perfis, Lda

OKE TILLNER-PERFIS,LDA

Zwicky & Co. GMBH

PRIMEFIL

William Hughes Bulgaria

PRIMO SEVERIGE AB

YKK

RIETER AUTOMOTIVE / AUTONEUM

ROWA F. ROTHMUND GMBH & CO

RUDHOLM & HAAK AB

SCANCORD SKYDDSNAT AB

SINFLEX

SIUNTORN / TEXREP SWEDEN AB

STRAEHLE & HESS

TEXLA AUTOMOTIVE - TEXTEIS, LDA

TEXLA INDUSTRI

TEXNO

TUCHFABRIK WILLY SCHMITZ

™G

TESKTILNA TOVARNA OKROGLICA

VELCRO WICO

YKK Poland

YKK Portugal
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ANEXO0 IV — CORRESPONDENCIA ENTRE CODIGO INTERNO DE MODELOS comMm 0 PRODUTO

FINAL DO CLIENTE AO QUAL SE DESTINAM

Cadigo de Projeto COINDU

Modelo de Carro

AB3
L6

P15
Y555
Y556
Y352
Y285
Y286
Y413
P15
P28

60

AUDI A3
BMW Série 5
BMW Série 7
VOLVO C70
VOLVO V40

VOLVO V40 CC
VOLVO V60
VOLVO V70
VOLVO S80

VOLVO XC60
VOLVO XC70
VOLVO XC90



ANEXO V — ESTRUTURA DE CODIGOS INTERNOS

Estruturas de Cadigos Internos — SAP

Digito 1 (D1) - Define o Tipo de Produto com na estrutura do cédigo:
1 Matérias-Primas (14 digitos)

Matérias-Primas Transformadas (14 digitos)

Material de Seguranca (14 digitos)

Produto Acabado (15 digitos)

Semi-Acabados (15 digitos)

A N WO OO D

Kits Embalagem de Produto Acabado (15 digitos)

Matérias-Primas (Codigos 1):

Digito 2 e 3 (D2 - D3) Definem o Grupo das Matérias Primas;
Digito 4, 5 e 6 (D4 - D6) Definem a Cor do Produto;

Digito 7 ao 14 (D7-D14) Definem o n° de ordem do Produto;

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
Grupo Cor N° Ordem

Matérias-Primas Transformadas (Cadigos 2 — assumem a estrutura de codificacao da Matéria-
Prima, Cédigo 1):
2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
Grupo Cor N° Ordem

2 0 1 A 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Materiais de Seguranca (Cédigos S — assumem estrutura de codificacao da Matéria-Prima, Codigo
1):
2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
Grupo Cor N° Ordem
S 0 1 A 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
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Materiais Acabados (Codigos 3 - Produto Acabado):
2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

Marca Modelo Variante Lugar Cor Versao

3 09 09 09 09 AZ 09 AZ 09 09 AZ 09 AZ AZ AZ

Semi-Acabados (Cadigos 2 — assumem estrutura de codificacao do Produto Acabado, codigo 3)
2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

Marca Modelo Variante Lugar Cor Versao

2 09 09 09 09 AZ 09 AZ 09 09 Az 09 AZ AZ A

Codificacao das Diversas Pecas do Produto

A - Assento da Frente

B - Assente frente direito

C - Assento frente esquerdo

D - Assento frente Quad.

E - Encosto da Frente

F — Encosto da Frente Direito

G - Encosto da frente Esquerdo
H - Encosto Frente Quad.

| - Encosto Cabeca da Frente

J — Assento Tras 1 (2 Lugares)
K - Assento Tras 2 (3 Lugares)
L — Assento Tras Direito

M - Assento Tras Esquerdo

N — Encosto Tras 1 (2 Lugares)
O - Encosto Tras 1 Crianca

P — Encosto Tras 2 (3 Lugares)
Q - Encosto Tras Direito

R - Encosto Tras Esquerdo

S - Encosto Cabeca Tras

T - Apoio Braco

U - Painel Porta Frente Direito
V - Painel Porta Frente Esquerdo
W - Painel Porta Tras Direito

X — Painel Porta Tras Esquerdo
Y - Diversos (Air-Bags, Alavancas, outros)
Z - Conjuntos Completos
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Definicao da Tabela de Cores para Produto Acabado

Descricao 12 Cor Grau Cor 22 Cor Descricao
BRANCO 09 BRANCO
09
09
09
09
09
09
09
09
09
09
09
09
09
09
09
09
09
09
09
09
09
09
09
09
09

CINZA
BEIGE
AMARELO
AZUL
VERDE
VERMELHO
PRETO

CINZA
BEIGE
AMARELO
AZUL
VERDE
VERMELHO
PRETO

CASTANHO
LARANJA

CASTANHO
LARANJA

N<X=E<CHUWLWIXIO  UTOZ=EZIrX«—IOmMMmMmooOw>
N<X=E<CHUWIXTO TUTVOZ=ZrxX««—ITOmTMTMmMmooOw>

As cores definidas, na tabela X, sao resultado da pesquisa recente do histérico dos PA da Coindu e
consideradas pela empresa como uma representacao geral do espectro de cores das necessidades
atuais.

Na possibilidade do Produto Acabado ndo possuir “22 Cor”, esse campo considera a mesma
definicao do campo “12 Cor”.

Kits Embalagem de Produto Acabado (Cédigos 4 - assumem estrutura de codificacdo do Produto
Acabado, cédigo 3)
2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

Marca Modelo Variante Lugar Cor Versao

4 09 09 09 09 AZ 09 AZ 09 09 AZ 09 AZ AZ Az
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ANEXO VI — INSTRUCOES TECNICAS DO SIAP

Z00N-F0Odd suIBjun?y
| SOpEpPMMIOIU0T) 0BU B ORIDRGYH 8P ouRid
THOWFOdd SWIoiies

wabensouwy » Rugnbe | op ouRly

(MU}

Wy e
wwsy

WL

¢ WY | wuwg'g ﬁ
gy -uneyy LT
| oo opemssadsy © RPPI GIN0D 0p RMSSAIST

W'y e
gy,

W'y - wasy'y wwgl
om03 0p RINsSads

SOININYIDVA

(1@

m——

T

0 ap

VIS ou [aAtUOASp jeNBIp
| OEuno) o asduas PHnSueD
epiAnp 9p 0300 Wy
| epRIonuos ogu el

B0 - 914 wabvegWI-G614 0|

NSHAIVINY - E1d |

BP0l 0p PR oRSewIN)

64



Capia nBo cordrolada.
Em caso de divida
consultar sempre o formato
digital disponivel no SIAP

lo FT5 - Embalagem FT6 - Caracteristi Ténicas de Co

Informacss Gersdl do Produto

1. CARACTERISTICAS ESPECIALS

Combustiblicade dos materisis

SR

Wb sho permifidas pontas de linhs visiveils do direito da
pogs

2. SENTIDOS OBRIGATORIOS

OBRIGATORIO RODA 180° RODA 90°
#} CORTE S p— %
b) COSTURA [ EE 228 3

3-Z0MAS DE COURD sl Consultar | T zonas de qualidade defeitos de couro - AUDI AB3

; ZONA (&)
Z0MA (€}
ZOWA (]

Material do Certe

SAETE A3 PN/BIA 5P SL/SD
] CN DANI PERLNNAPPA SOLIL
[ 1051000002185 TC+ESP+MALH CENTAURUS SOUL
]| 1051000002186 TC+ESP 3,5mm BIATHLON SOUL
] 1051000002201 TC BRILL S/ACRYLAT SOUL
I 10008800001 XML TEY RACOEL ESAIA08 TESIM

Operages Especiais

 De: 8 | EspecificagBo
it i ..|DE ACORDO COM INSTRU
ZONAS DE QUALIDADE DE DEFEITOS DE COURD | DE ACORDO COM INSTRUI

DE ACORDO COM INSTRUI
DE ACORDO COM INSTRU( |

: PARAMETROS DE TERMOCDLAGEM
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ANEXO0 VIl — ANALISE ABC

o - Vol. |[Class.| Coef. de |Class.

Part Number Descri¢do Média Acum. | ABC | Variacio| xvz Marca
30708N1RIXX8XXK ETE 40% AUDI A3 PN/BIATHLON SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 580.6 | 0.0108 | A 0.327 X AUDI
30708N1B1XX8XXK AFD AUDI A3 PN/BIATHLON SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 555.2 | 0.0211 A 0.373 X AUDI
30708N1C1XX8XXK AFE AUDI A3 PN/BIATHLON SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 555.210.0314| A 0.373 X AUDI
31638B1I0XX3XXD ECF/FSH Y285/286 314A BLAC 553.110.0417| A 0.440 X VOLVO
31638B1A0XX3XXE AF/FSC Y285/286 314A BLAC 543.8 | 0.0518 | A 0.389 X VOLVO
30708 MA4ROXX3XXI ETE 40% AUDI A3 TWINLEDER BASIS SOUL 537.310.0618 | A 0.172 X AUDI
31640K1A0XX3XXD AF/FSC VOLVO Y381 314A BL 516.9 | 0.0714| A 0.371 X VOLVO
31640K1I0XX3XXC ECF/FHR VOLVO Y381 314A BL 504.7 | 0.0808 A 0.463 X VOLVO
30708MAFOXX3XXI EFD 5P AUDI A3 TWINLEDER BASIS SOUL 497.8 [ 0.0900 | A 0.192 X AUDI
30708N1QIXX8XXK ETD 60% AUDI A3 PN/BIATHLON SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 497.4 | 0.0993 A 0.332 X AUDI
31640K1SOXX3XXB ECT/RH O Y381 314A BLK 496.2 | 0.1085 A 0.480 X VOLVO
30708MAGOXX3XXI EFE 5P AUDI A3 TWINLEDER BASIS SOUL 494.8 [ 0.1177 | A 0.204 X AUDI
30708 M4COXX3XXH AFE AUDI A3 TWINLEDER BASIS SOUL 494.5 | 0.1269 A 0.186 X AUDI
30708M4BOXX3XXH AFD AUDI A3 TWINLEDER BASIS SOUL 494.0 (0.1361| A 0.201 X AUDI
30708N1FAXX8XX) EFD S-LINE 5P AUDI A3 PN/BIATHLON SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 472.3 1 0.1448 A 0.314 X AUDI
30708N1GAXX8XXJ EFE S-LINE 5P AUDI A3 PN/BIATHLON SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 472.3 (0.1536 | A 0.314 X AUDI
30708M4Q2XX3XXI ETDD 60% AUDI A3 TWINLEDER BASIS SOUL 467.4 | 0.1623 A 0.191 X AUDI
30708 M4K2XX3XXA AT 5P S/GAVETA AUDI A3 TWINLEDER BASIS SOUL 456.6 | 0.1708 A 0.206 X AUDI
30708N1K3XX8XXK AT 5P AUDI A3 PN/BIATHLON SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 453.2 1 0.1792 A 0.370 X AUDI
31640F1HOXX3XXD ETD Y285_381 314A BLAC 450.0 [ 0.1876 | A 0.364 X VOLVO
31640F1H2XX3XXD ETE Y285_381 314A BLAC 447.7 | 0.1959 A 0.389 X VOLVO
31644D3A0XX3XXD AF VOLVO Y352/413 VOR BLA 445.4 | 0.2042 A 0.286 X VOLVO
31643H1SOXX3XXC ECT/RH O Y413 VOR BLACK 440.8 [ 0.2124 | A 0.406 X VOLVO
31644D310XX3XXC ECF Y352/413 VOR BLAC 439.6 | 0.2205 A 0.418 X VOLVO
31640TOAOXX3XXB AF/FC VOLVO Y285 EDITON BLACK 436.2 [ 0.2286 | A 0.386 X VOLVO
31640TOSOXX3XXB ECT/ RHR OUT 285 EDITION BLAC 436.2 [ 0.2367 | A 0.305 X VOLVO
31640TOIOXX3XXB ECF/FHR VOLVO Y285 EDITON BLACK 435.0 [ 0.2448 | A 0.430 X VOLVO
31640F1H1XX3XXC ETC AB Y285_381 314A BLK 434.0 | 0.2529 A 0.384 X VOLVO
31640FOH3XX3XXA ETC/RBC AB 285 STD BLA 381.7 | 0.2600 | A 0.367 X VOLVO
31640FORIXX3XXA BE/BW LH Y285 STD BLAC 380.8 |1 0.2671| A 0.371 X VOLVO
31640F0QOXX3XXA BD/BW RH Y285 STD BLAC 378.5 | 0.2741 A 0.366 X VOLVO
31640F1SOXX3XXC ECT/RH O Y285 314A BLAC 375.0 | 0.2811 A 0.315 X VOLVO
31640F0SIXX3XXA ECTC/RHR CTR 285 STD BLAC 371.810.2880| A 0.324 X VOLVO
31806COYOXX3XXB 1SO BALKEN F10-11 DAK SCHW 354.2 | 0.2946 A 0.737 Y BMW
31807F0A1XX9XXE AF HZG BASIS FO1 DAK ZIMTB 332.310.3007 | A 0.679 Y BMW
31640HOAOXX3XXI AF VOLVO Y285 TL BLAC 328.810.3068 | A 0.492 X VOLVO
31640HOIOXX3XXE ECF VOLVO Y285 T/L BL 321.9 | 0.3128 A 0.500 X VOLVO
31640HOSOXX3XXA ECT/ RHR OUT 285 T/L BLAC 314.410.3187 | A 0.527 Y VOLVO
31638B1GOXX3XXE EFE/FSB LH Y285/286 314A B 280.0 1 0.3239| A 0.381 X VOLVO
31638B1FOXX3XXE EFD/FSB RH Y285/286 314A B 274.6 | 0.3290 A 0.384 X VOLVO
31646F0AO0XX3XXC AF/FSC VOLVO Y555 VOR CHARCOAL 272.310.3340| A 0.467 X VOLVO
31807FOAOXX9XXD AF BASIS FO1 DAK ZIMTBRAUN 264.6 10.3390| A 0.529 Y BMW
31806COH1XX3XXB ETC BASIS DAKOTA SCHWARZ 258.510.3438| A 0.639 Y BMW
31640K1GOXX3XXC EFE VOLVO Y381 314A BLA 254.410.3485| A 0.415 X VOLVO
31640K1S1XX3XXB ECTC/RHR CTR Y381 314A BL 253.4 | 0.3532 A 0.417 X VOLVO
31640K1FOXX3XXC EFD VOLVO Y381 314A BLA 253.1 | 0.3579 A 0.411 X VOLVO
31640K1Q0XX3XXB BD/BW RH Y381 314A BLAC 252.0 | 0.3626 A 0.400 X VOLVO
31640K1R1XX3XXB BE/BW LH Y381 314A BLAC 249.9 | 0.3672 A 0.446 X VOLVO
316401010XX3XXD ECF VOLVO Y285 T/V BL 245.8 10.3718 | A 0.485 X VOLVO
31640Q0A0XX3XXD AF VOLVO Y285 T-T BLA 244.6 | 0.3763 A 0.465 X VOLVO
31640Q0SOXX3XXA ECT/ RHR OUT 285 TTEC BLAC 242.310.3808 | A 0.549 Y VOLVO
31807F0A1IXX2XXE AF HZG BASIS FO1 DAK SATTE 241.2 | 0.3853 A 0.877 Y BMW
31644D3FOXX3XXF EFD VOLVO Y352/413 VOR BLA 226.2 | 0.3895 A 0.281 X VOLVO
31643H1QOXX3XXC BD/SBOLS RH Y413 VOR 0.BLAC 226.2 10.3937 | A 0.362 X VOLVO
31643H1ROXX3XXC BE/SBOLS LH Y413 VOR O.BLAC 226.2 10.3979| A 0.362 X VOLVO
31644D3GOXX3XXF EFE VOLVO Y352/413 VOR BLA 225.0 | 0.4021 A 0.316 X VOLVO
31643H1H2XX3XXD ETE/RSB LH Y413 VOR O.BLAC 224.210.4063| A 0.335 X VOLVO
31643H1HOXX3XXD ETD/RSB RH Y413 VOR 0O.BLAC 222.710.4104| A 0.358 X VOLVO
31640TOHOXX3XXC ETD/RB RH Y285 EDITION BLAC 219.2 1 0.4145| A 0.328 X VOLVO
31640TOFOXX3XXB EFD/FB RH VOLVO Y285 EDITON BLACK 218.2 |10.4186| A 0.363 X VOLVO
31640TOGOXX3XXB EFE/FB LH VOLVO Y285 EDITON BLACK 216.8 | 0.4226 | A 0.332 X VOLVO
31640TOH2XX3XXB ETE/RB LH Y285 EDITION BLAC 212.310.4265| A 0.360 X VOLVO
31640K1KOXX3XXD AT/RSC Y381 314A BLAC 212.3 | 0.4305 A 0.391 X VOLVO
31640F1S1XX3XXB ECTC/RHR CTR Y285 314A BLK 186.9 | 0.4340 | A 0.394 X VOLVO
31643H1KOXX3XXD AT/RSC Y413 VOR 0.BLAC 185.8 | 0.4374 | A 0.374 X VOLVO
31640F1R1XX3XXD BE/BW LH Y285 314A BLAC 185.4 | 0.4408 A 0.360 X VOLVO
31644D1A0XX3XXD AF VOLVO Y352/413 VOR BLA 184.7 | 0.4443 | A 0.517 Y VOLVO
31640TOKOXX3XXB AT/RSC Y285 EDITION BLAC 184.6 | 0.4477 | A 0.410 X VOLVO
31644D1SOXX3XXC ECT/RH O Y352 VOR BLACK 184.6 | 0.4511 A 0.546 Y VOLVO
31640F1QOXX3XXD BD/BW RH Y285 314A BLAC 183.8 | 0.4546 | A 0.351 X VOLVO
31644D1I0XX3XXC ECF Y352/413 VOR BLAC 183.7 | 0.4580 | A 0.552 Y VOLVO
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31638B1SOXX3XXD ECT/RS OUT Y286 314A BLK 170.8 1 0.4611| A 0.597 Y VOLVO
31640HOFOXX3XXJ) EFD VOLVO Y285 T/L BL 1643104642 A 0.457 X VOLVO
31640HOGOXX3XXJ EFE VOLVO Y285 T/L BL 163.0 1 0.4672 | A 0.496 X VOoLvo
31640HOHOXX3XXB ETD/RB RH Y285 T/L BLAC 161.5]0.4702| A 0.479 X VOLVO
31640HOH2XX3XXB ETE/RB LH Y285 T/L BLAC 159.2 104732 A 0.499 X VOLVO
31806COKOXXOXXI AT BAS F10-11 DAK ZIMT 158.510.4761| A 0.812 Y BMW
31640HOKOXX3XXA AT/RSC Y285 T/L BLAC 154.6 | 0.4790| A 0.490 X VOLVO
31640K1A0XX1XXD AF VOLVO Y381 314A BEIG 153.5]10.4819| A 0.563 Y VOLVO
31640K1S0XX1XXB ECT/RH O Y381 314A BEIG 1523104847 A 0.501 Y VOLvVO
31640K1I0XX1XXC ECF VOLVO Y381 314A BEI 150.910.4875| A 0.549 Y VOoLvo
31806COK1XX3XXJ AT HZG BAS F10-11 DAK SCHW 148.710.4903 | A 1.015 4 BMW
31638B1A0XX1XXE AF/FSC Y285/286 314A SFTBG 148.110.4930| A 0.557 Y VOLVOo
31638B1I0XX1XXD ECF/FSH Y285/286 314A SFTB 146.9 10.4957 | A 0.572 Y VOoLvo
31640F1KOXX3XXD AT/RSC Y285 314A BLAC 143.110.4984| A 0.342 X VOLVO
31646FOKOXX3XXE AT/RSC Y555 VOR CHARCOAL 137.3]10.5010 | A 0.442 X VOLVO
31646FOROXX3XXG ETE/RSB LH Y555 VOR CHARCOAL 137.3]10.5035( A 0.483 X VOoLvo
31807F0G1XX9XXF EFE HZG BS FO1 DAK ZIMTBRA 136.9 1 0.5060 | A 1.005 Z BMW
30708N4RIXX8XXH ETE 40% AUDI A3 PN/BIATHLON SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 136.7 1 0.5086 | A 0.265 X AUDI
31646FOFOXX3XXF EFD/FSB RH VOLVO Y555 VOR CHARC 136.2 1 0.5111 | A 0.447 X VOLVO
31646F0Q1XX3XXG ETD/RSB RH Y555 VOR CHARCOAL 135.810.5136 | A 0.439 X VOLVO
31807F0GOXX9XXE EFE BASIS FO1 DAK ZIMTBRAU 1354 10.5162 | A 0.473 X BMW
31646F0GOXX3XXF EFE/FSB LH VOLVO Y555 VOR CH 135.0 1 0.5187 | A 0.427 X VOoLvo
31807FOF1XX9XXF EFD HZG BS FO1 DAK ZIMTBRA 132.910.5211| A 1.015 Z BMW
30708N4K3XX8XXI AT AUDI A3 PN/BIATHLON SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 132.410.5236 | A 0.386 X AUDI
30708N4F4XX8XXG EFD S-LINE AUDI A3 PN/BIATHLON SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 132.310.5261| A 0.276 X AUDI
31807FOFOXX9XXE EFD BASIS FO1 DAK ZIMTBRAU 1323 /|0.5285| A 0.579 Y BMW
30708N4GAXX8XXG EFE S-LINE AUDI A3 PN/BIATHLON SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 132.1]0.5310| A 0.275 X AUDI
30708N4Q1XX8XXH ETD 60% AUDI A3 PN/BIATHLON SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 125.010.5333| A 0.305 X AUDI
31640Q0GOXX3XXF EFE VOLVO Y285 T-T BL 124.0]0.5356 | A 0.604 Y VOoLvo
3070811B1XX4XXH AFD AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 123.210.5379| A 0.523 Y AUDI
30708I1C1IXX4XXH AFE AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 123.210.5402 | A 0.523 Y AUDI
30708E1BIXX3XXK AFD AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL 122.6 1 0.5425| A 0.338 X AUDI
30708E1CIXX3XXK AFE AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL 122.6 | 0.5447 | A 0.338 X AUDI
31640Q0S1XX3XXA ECTC/RHR CTR 285 TTEC BLAC 122.5]10.5470 | A 0.642 Y VOLVO
31640Q0FOXX3XXF EFD VOLVO Y285 T-T BL 122.410.5493 | A 0.484 X VOLvVO
31640Q0ROXX3XXA BE/BW LH Y285 T-TECH BLAC 122.3]10.5516 | A 0.505 Y VOLVO
31640Q0H0OXX3XXB ETD/RB RH Y285 T-TECH BLAC 122.310.5538 | A 0.563 Y VOLVO
31640Q0Q0XX3XXA BD/BW RH Y285 T-TECH BLAC 122.310.5561 | A 0.475 X VOoLvVo
30708E1RIXX3XXK ETE 40% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL 122.0]0.5584 | A 0.333 X AUDI
30708N4CIXX8XXH AFE AUDI A3 PN/BIATHLON SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 120.8 1 0.5606 | A 0.452 X AUDI
31640Q0H3XX3XXA ETC/RBC AB Y285 T-TEC BLAC 120.0 | 0.5628 | A 0.556 Y VOoLvo
31640Q0H2XX3XXB ETE/RB LH Y285 T-TECH BLAC 120.0 1 0.5651 | A 0.566 Y VOoLvo
31806COPOXX9XXE ET BASIS F10 DAKOTA ZIMTBR 120.0 1 0.5673 | A 0.709 Y BMW
30708N4B1XX8XXH AFD AUDI A3 PN/BIATHLON SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 119.1]0.5695| A 0.467 X AUDI
30708E1K3XX3XXJ AT 5P AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL 116.2 |1 0.5717| A 0.336 X AUDI
30708E1F4XX3XXI EFD 5P AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL 114.810.5738| A 0.338 X AUDI
30708E1G4XX3XXI EFE 5P AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL 114.8 1 0.5760 | A 0.338 X AUDI
30708N1FIXX8XXL EFD S-LINE AUDI A3 PN/BIATHLON SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 108.710.5780 | A 0.452 X AUDI
30708N1G1XX8XXL EFE S-LINE AUDI A3 PN/BIATHLON SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 108.7 1 0.5800 | A 0.452 X AUDI
30708N1K1XX8XXM AT AUDI A3 PN/BIATHLON SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 108.3 10.5820| A 0.456 X AUDI
31640Q0K0XX3XXA AT/RSC Y285 T-TECH BLAC 106.2 1 0.5840 A 0.646 Y VOoLvo
31806GOAIXX3XXI AF MFS FO7 DAKL LINES SCHW 105.3]0.5859 | A 0.791 Y BMW
30708U1LAXX8XXD ATD 3P AUDI A3 PN/BIATHLON SPORT SOUL/S.D. 102.3 10.5878 | A 0.534 Y AUDI
31807F0G2XX2XXB EFE NTC BS FO1 DAK SATTELB 102.2 10.5897 | A 0.966 Y BMW
30708U1RAXX8XXD ETE 50% AUDI A3 PN/BIATHLON SPORT SOUL/S.D. 101.8]0.5916 | A 0.304 X AUDI
31640F1HOXX1XXD ETD Y285_381 314A SOFTB 101.5]0.5935| A 0.522 Y VOLVO
31640F1H2XX1XXD ETE Y285_381 314A SOFTB 101.5]0.5954 | A 0.495 X VOoLvo
31807EOAOXX3XXI AF MFS FO1 DAK KL SCHWARZ 100.8 1 0.5973 | A 0.721 Y BMW
30708U1M4XX8XXD ATE 3P AUDI A3 PN/BIATHLON SPORT SOUL/S.D. 100.5]0.5991| A 0.548 Y AUDI
31640F1H1XX1XXC ETCY285_381 314A SOFTB 100.2 1 0.6010 | A 0.557 Y VOLVO
31806COYOXX9XXB I1SO BALKEN F10-11 DAK ZIMT 100.0 | 0.6029 | A 1.020 Z BMW
30708U1Q4XX8XXD ETD 50% AUDI A3 PN/BIATHLON SPORT SOUL/S.D. 100.0 | 0.6047 | A 0.301 X AUDI
31807FOF2XX2XXB EFD NTC BS FO1 DAK SATTELB 99.4 | 0.6066 | A 0.996 Y BMW
31644D3A0XX1XXD AF VOLVO Y352/413 VOR BLON 99.2 10.6084| A 0.451 X VOoLvo
30708I4C1IXX4XXH AFE AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/S.D. 98.8 10.6102| A 0.394 X AUDI
31644D310XX1XXC ECF/FSH Y352 VOR BLOND 98.1 |0.6121| A 0.402 X VOLVO
30708 M4R1IXX3XXI ETE 40% AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL 98.1 |0.6139| A 0.271 X AUDI
31638B1SOXX1XXD ECT/RS OUT Y286 314A S.BEI 96.9 |0.6157| A 0.608 Y VOLVO
31643H1SOXX1XXC ECT/RH O Y413 VOR BLOND 96.9 |0.6175| A 0.713 Y VOLVO
30708E1QIXX3XXK ETD 60% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL 96.9 | 0.6193| A 0.327 X AUDI
3070814B1XX4XXH AFD AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/S.D. 96.2 |0.6211| A 0.349 X AUDI
31807HOAIXX9XXG AF SP HZG FO1 DAK ZIMTRAUN 95.8 10.6229| A 0.657 Y BMW
30708M4F1XX3XXI EFD 5P AUDI A3 5P TWINLEDER SPORT SOUL 94.8 10.6246 | A 0.340 X AUDI
30708M4GIXX3XXI EFE 5P AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL 94.5 10.6264| A 0.374 X AUDI
30708U1C1XX8XXJ AFE AUDI A3 PN/BIATHLON SPORT SOUL/S.D. 943 10.6281| A 0.548 Y AUDI
31644D1HOXX3XXE ETD/RSB RH Y352 VOR 0.BLAC 93.8 |0.6299| A 0.511 Y VOLVO
31644D1H2XX3XXE ETE/RSB LH Y352 VOR O.BLAC 93.8 |0.6316| A 0.538 Y VOoLvo
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31644D1GOXX3XXF EFE VOLVO Y352/413 VOR BLA 93.1 |0.6334| A 0.516 Y VOLVO
30708MA4CIXX3XXI AFE AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL 92.7 10.6351| A 0.359 X AUDI
31644D1QOXX3XXC BD/SBOLS RH Y352 VOR BLAC 915 | 0.6368| A 0.532 Y VOoLvo
31644D1ROXX3XXC BE/SBOLS LH Y352 VOR BLAC 91.5 |0.6385| A 0.546 Y VoLvo
31644D1FOXX3XXF EFD VOLVO Y352/413 VOR BLA 90.8 |0.6402| A 0.515 Y VOLVO
31638B1T2XX3XXF AB CUP/AR CUP Y286 314A OB 89.2 | 0.6418| A 0.686 Y VOoLvo
31638B1QOXX3XXE ETD/RSB RH Y286 314A BLK 86.5 | 0.6434| A 0.630 Y VoLvo
31640F1DOXX3XXC CSDIRY285_381 314ABL 86.3 | 0.6450 | A 0.472 X VOLVO
31638B1S1XX3XXB ECTC/RS INN Y286 314A BLK 86.2 | 0.6466 | A 0.639 Y VOoLvo
31638B1ROXX3XXE ETE/RSB LH Y286 314A BLK 86.2 10.6482| A 0.639 Y VoLvo
31640F1D1XX3XXC CSESQY285_381 314A BL 85.8 | 0.6498| A 0.477 X VOLVO
31638B1KOXX3XXD AT/RSC Y286 314A BLK 85.6 |0.6514| A 0.687 Y VOLVO
30708M4ROXX2XXI ETE 40% AUDI A3 TWINLEDER BASIS KASTANIENBRAUN 84.4 10.6530| A 0.363 X AUDI
30708N1Q3XX8XXK ETDD 60% AUDI A3 PN/BIATHLON SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 83.2 |0.6545| A 0.375 X AUDI
31638B1Q1XX3XXD BAND/SBOL RH Y286 314A BLK 83.1 |0.6561| A 0.596 Y VOLVO
30708I4K3XX4XXI AT C/GAVETA 5P AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/S.D. 82.0 | 0.6576 | A 0.378 X AUDI
31644D1KOXX3XXD AT Y352 VOR O.BLAC 82.0 |0.6591| A 0.660 Y VoLvo
30708 M4R1XX4XXI ETE 40% AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL/S.D. 81.7 | 0.6606 | A 0.365 X AUDI
31638B1R1XX3XXD BANE/SBOL LH Y286 314A BLK 813 |0.6622| A 0.620 Y VOoLvOo
30708P1ROXX4XXD ETE 40% AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/S.D. 80.2 | 0.6637| A 0.474 X AUDI
30708M4COXX2XXH AFE AUDI A3 TWINLEDER BASIS KASTANIENBRAUN 80.0 | 0.6651| A 0.415 X AUDI
30708M4Q3XX4XXI ETDD 60% AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL/S.D. 79.6 | 0.6666 | A 0.309 X AUDI
30708M4BOXX2XXH AFD AUDI A3 TWINLEDER BASIS KASTANIENBRAUN 79.3 10.6681| A 0.294 X AUDI
30708M4GOXX2XXI EFE 5P AUDI A3 TWINLEDER BASIS KASTANIENBRAUN 79.0 1 0.6696| A 0.327 X AUDI
30708J1K3XX3XXI AT 5P AUDI A3 MILANO SPORT SOUL 784 10.6710| A 0.350 X AUDI
30708M4FOXX2XXI EFD 5P AUDI A3 TWINLEDER BASIS KASTANIENBRAUN 78.1 |10.6725| A 0.434 X AUDI
30708M4K3XX4XXA AT S/GAVETA AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL/S.D. 77.9 10.6739| A 0.389 X AUDI
30708M4B1XX4XXI AFD AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL/S.D. 77.7 10.6754| A 0.344 X AUDI
30708M4G3XX4XXI EFE S3 AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL/S.D. 773 10.6768| A 0.463 X AUDI
31640K1S1XX1XXB ECTC/RHR CTR 381 STD SBEIG 76.8 10.6782| A 0.602 Y VOLVO
31640K1FOXX1XXC EFD VOLVO Y381 314A BEI 76.7 10.6797 | A 0.563 Y VOLVO
31640K1QOXX1XXB BD/BW RH Y381 314A SBEIGE 76.2 10.6811| A 0.506 Y VOLvVO
31640K1R1XX1XXB BE/BW LH Y381 314A SBEIGE 76.2 10.6825| A 0.557 Y VOLVO
3070801RIXX8XXK ETE 40% AUDI A3 PN/STARLIGHT SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 75.6 10.6839| A 0.355 X AUDI
31640K1GOXX1XXC EFE VOLVO Y381 314A BEI 754 10.6853| A 0.568 Y VOoLvo
3070801B1XX8XXK AFD AUDI A3 PN/STARLIGHT SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 75.4 10.6867 | A 0.341 X AUDI
3070801CIXX8XXK AFE AUDI A3 PN/STARLIGHT SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 754 10.6881| A 0.341 X AUDI
30708MA4CIXX4XXI AFE AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL/S.D. 753 10.6895| A 0.344 X AUDI
30708I1K3XX4XXH ATI 5P AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 74.1 10.6909| A 1.078 4 AUDI
31638B1FOXX1XXE EFD Y285/286 314A SFTBG 74.0 10.6922| A 0.506 Y VOLVO
30708M4F3XX4XXI EFD S3 AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL/S.D. 73.0 |0.6936| A 0.350 X AUDI
30708M4Q2XX2XXI ETDD 60% AUDI A3 TWINLEDER BASIS KASTANIENBRAUN 724 10.6949| A 0.369 X AUDI
31640K1SOXX8XXB ECT/RH O Y381 314A HAZE 715 |0.6963| A 0.628 Y VOLVO
31638B1GOXX1XXE EFE Y285/286 314A SFTBG 713 |0.6976 | A 0.470 X VOoLVOo
31806COK1XX9XXJ) AT HZG BAS F10-11 DAK ZIMT 704 10.6989| A 0.943 Y BMW
3070801K3XX8XXJ AT 5P AUDI A3 PN/STARLIGHT SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 70.2 |0.7002 | A 0.331 X AUDI
3070801F4XX8XXJ EFD S-LINE 5P AUDI A3 PN/STARLIGHT SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 70.1 |0.7015| A 0.336 X AUDI
3070801G4XX8XXJ EFE S-LINE 5P AUDI A3 PN/STARLIGHT SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 70.1 1 0.7028 | A 0.336 X AUDI
31640K1A0XX8XXD AF VOLVO Y381 314A HAZEL 70.0 | 0.7041| A 0.693 Y VOLVO
31640K1I0XX8XXC ECF VOLVO Y381 314A HAZEL 69.9 10.7054| A 0.506 Y VOLVO
30708M4KOXX3XXJ AT 5P C/GAVETA AUDI A3 TWINLEDER BASIS SOUL 69.8 10.7067 | A 0.355 X AUDI
31806COQIXX3XXF ETDD HZG F10-11 DAK SCHWAR 69.2 {0.7080 | A 0.888 Y BMW
30708M4K2XX2XXA AT 5P S/GAVETA AUDI A3 TWINLEDER BASIS KASTANIENBRAUN 68.8 |0.7093| A 0.300 X AUDI
31806COR1XX3XXF ETED HZG F10-11 DAK SCHWAR 67.7 10.7105| A 0.896 Y BMW
30708J1B1XX3XXI AFD AUDI A3 MILANO SPORT SOUL 67.4 107118 | A 0.612 Y AUDI
30708J1C1IXX3XXI AFE AUDI A3 MILANO SPORT SOUL 67.4 10.7130| A 0.612 Y AUDI
31638B1A0XX0XXE AF/FSC ¥285/286 314A BLOND 67.3 10.7143| A 0.805 Y VOoLvo
31646F0A0XX1XXC AF/FSC VOLVO Y555 VOR BLOND 66.9 [0.7155| A 0.774 Y VOLvO
30708J1R1IXX3XXI ETE 40% AUDI A3 MILANO SPORT SOUL 66.3 |0.7168| A 0.639 Y AUDI
31806COH1XX9XXB ETC BASIS DAKOTA ZIMTBRAUN 64.6 |0.7180| A 0.944 Y BMW
30708M4QOXX3XXI ETD 60% AUDI A3 TWINLEDER BASIS SOUL 643 |0.7192| A 0.379 X AUDI
30708J1FAXX3XXH EFD 5P AUDI A3 MILANO SPORT SOUL 64.2 10.7204| A 0.627 Y AUDI
30708J1G4XX3XXH EFE 5P AUDI A3 MILANO SPORT SOUL 64.2 10.7216 | A 0.627 Y AUDI
31640K1KOXX1XXD AT/RSC Y381 314A SBEIGE 63.5 |0.7227| A 0.540 Y VOoLvo
30708M4K1XX3XXJ AT 5P C/GAVETA AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL 61.9 |0.7239| A 0.331 X AUDI
30708U1F4XX8XXE EFD 3P S-LINE AUDI A3 PN/BIATHLON SPORT SOUL/S.D. 61.7 | 0.7250| A 0.728 Y AUDI
31638B1I0XX0XXD ECF/FSH Y285/286 314A BLD 61.5 |0.7262 | A 0.827 Y VOoLvo
31806COR2XX9XXC ETE BASIS FO7 DAK ZIMTBRAU 61.5 |0.7273| A 0.886 Y BMW
30708 M4FOXX8XXI EFD 5P AUDI A3 TWINLEDER BASIS TITANGRAU 61.0 | 0.7284| A 0.280 X AUDI
30708M4K2XX8XXA AT 5P S/GAVETA AUDI A3 TWINLEDER BASIS TITANGRAU 60.2 | 0.7296 | A 0.304 X AUDI
30708M4Q1XX3XXI ETD 60% AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL 60.0 | 0.7307| A 0.396 X AUDI
30708P1Q0OXX4XXD ETD 60% AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/S.D. 60.0 |0.7318| A 0.461 X AUDI
31806C0Q2XX9XXC ETD BASIS FO7 DAK ZIMTBRAU 60.0 {0.7329| A 0.889 Y BMW
31806C0OY2XX3XXC BALKEN HZG TOUR F10-11 SCH 60.0 [0.7340| A 0.894 Y BMW
30708P4R0XX4XXD ETE 40% AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/S.D. 59.1 |0.7351| A 0.308 X AUDI
30708M4BOXX8XXH AFD AUDI A3 TWINLEDER BASIS TITANGRAU 59.0 | 0.7362| A 0.366 X AUDI
30708M4GOXX8XXI EFE 5P AUDI A3 TWINLEDER BASIS TITANGRAU 58.7 10.7373| A 0.375 X AUDI
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30708M4COXX8XXH AFE AUDI A3 TWINLEDER BASIS TITANGRAU 58.3 10.7384| A 0.454 X AUDI
30708M4Q2XX8XXI ETDD 60% AUDI A3 TWINLEDER BASIS TITANGRAU 58.1 |0.7395| A 0.607 Y AUDI
30708U1G4XX8XXE EFE 3P AUDI A3 PN/BIATHLON SPORT SOUL/S.D. 58.0 | 0.7406 | A 0.735 Y AUDI
31806COLOXX9XXG ATD BASIS FO7 DAK ZIMTBRAU 55.4 |0.7416| A 0.892 Y BMW
31806COMOXXIXXG ATE BASIS FO7 DAK ZIMTBRAU 55.4 |0.7426 | A 1.043 Z BMW
30708W1LOXX3XXD ATD 50% 3P AUDI A3 TWINLEDER BASIS SOUL 54.9 |0.7436| A 0.335 X AUDI
30708PAG5XXAXXE EFE 5P S3 AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/S.D. 54.8 | 0.7447| A 0.362 X AUDI
30708W1MOXX3XXD ATE 50% 3P AUDI A3 TWINLEDER BASIS SOUL 54.7 10.7457| A 0.293 X AUDI
30708W1Q0XX3XXG ETD 50% AUDI A3 TWINLEDER BASIS SOUL 54.6 |0.7467 | A 0.384 X AUDI
30708W1ROXX3XXG ETE 50% AUDI A3 TWINLEDER BASIS SOUL 54.5 |0.7477| A 0.319 X AUDI
3070801Q1XX8XXK ETD 60% AUDI A3 PN/STARLIGHT SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 54.3 |0.7487| A 0.382 X AUDI
31807E0GOXX3XXH EFE MFS FO1 DAK KL SCHWARZ 54.1 10.7497| A 0.956 Y BMW
30708R1M4XX4XXD ATE 3P SPORT FEINNAPPA SOUL/S.D. 54.0 1 0.7507 | A 0.346 X AUDI
30708 W1BOXX3XXI AFD AUDI A3 TWINLEDER BASIS SOUL 53.7 |0.7517| A 0.428 X AUDI
30708P4F5XX4XXE EFD 5P S3 AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT 5P SOUL/S.D. 53.6 |0.7527| A 0.425 X AUDI
30708 M1ROXX3XXH ETE 40% AUDI A3 TWINLEDER BASIS SOUL 53.1 |0.7537| A 0.500 X AUDI
30708M1BOXX3XXH AFD AUDI A3 TWINLEDER BASIS SOUL 53.0 |0.7547| A 0.454 X AUDI
30708M1COXX3XXH AFE AUDI A3 TWINLEDER BASIS SOUL 53.0 | 0.7557 | A 0.454 X AUDI
30708M1FOXX3XXH EFD 5P AUDI A3 5P TWINLEDER BASIS SOUL 53.0 |0.7566 | A 0.454 X AUDI
30708M1GOXX3XXH EFE 5P AUDI A3 TWINLEDER BASIS SOUL 53.0 |0.7576 | A 0.454 X AUDI
30708W1COXX3XXI AFE AUDI A3 TWINLEDER BASIS SOUL 52.9 |0.7586| A 0.392 X AUDI
30708R1LAXX4XXD ATD 3P SPORT FEINNAPPA SOUL / SILBER DUNKEL 52.8 10.7596| A 0.323 X AUDI
30708W1GOXX3XXD EFE 3P AUDI A3 TWINLEDER BASIS SOUL 52.7 10.7606 | A 0.389 X AUDI
31640F1SOXX1XXC ECT/RH O Y285 314A BEIG 51.9 |0.7615| A 0.892 Y VOLVO
31644D3GOXX1XXF EFE VOLVO Y352/413 VOR BLO 51.9 |0.7625| A 0.499 X VOoLvo
30708 W1FOXX3XXD EFD 3P AUDI A3 TWINLEDER BASIS SOUL 51.7 10.7635| A 0.409 X AUDI
30708J1BOXX3XXH AFD AUDI A3 MILANO BASIS SOUL 51.5 | 0.7644| A 0.416 X AUDI
30708J1COXX3XXH AFE AUDI A3 MILANO BASIS SOUL 51.5 |0.7654| A 0.416 X AUDI
31644D3FOXX1XXF EFD VOLVO Y352/413 VOR BLO 513 |0.7663| A 0.423 X VOoLvo
30708J4K2XX3XXI AT 5P AUDI A3 MILANO BASIS SOUL 51.2 |0.7673| A 0.453 X AUDI
31643H1ROXX1XXC BE/SBOLS LH Y413 VOR BLOND 51.2 |0.7682| A 0.709 Y VOLVO
31643H1QOXX1XXC BD/SBOLS RH Y413 VOR BLOND 512 |0.7692 | A 0.709 Y VOoLvo
31807HOG1XX9XXF EFE SP HZG FO1 DAK ZIMTBR 50.9 |0.7701| A 0.790 Y BMW
31643H1HIXX1XXA ETC/RSB CT Y413 VOR BLOND 50.8 |0.7711| A 0.724 Y VOLVO
31807EOFOXX3XXH EFD MFS FO1 DAK KL SCHWARZ 50.8 | 0.7720| A 0.821 Y BMW
30708R1BIXXAXXK AFD AUDI A3 SPORT FEINNAPPA SOUL/S.D. 50.7 |0.7730| A 0.412 X AUDI
30708J1Q1XX3XXI ETD 60% AUDI A3 MILANO SPORT SOUL 50.4 |0.7739| A 0.747 Y AUDI
31643H1HOXX1XXD ETD/RSB RH Y413 VOR BLOND 50.4 |0.7748| A 0.722 Y VOoLvVo
31643H1H2XX1XXD ETE/RSB LH Y413 VOR BLOND 50.4 |0.7758 | A 0.722 Y VOLVO
30708J1ROXX3XXH ETE 40% AUDI A3 MILANO BASIS SOUL 50.4 |0.7767 | A 0.424 X AUDI
30708J4ROXX3XXH ETE 40% AUDI A3 MILANO BASIS SOUL 50.3 |0.7776 | A 0.382 X AUDI
31643H1SIXX1XXA ECTC/RHR IN Y413 VOR BLOND 50.2 |0.7786 | A 0.671 Y VOoLvo
31807HOF1XX9XXF EFD SP HZG FO1 DAK ZIMTBR 49.5 |0.7795| A 0.777 Y BMW
31638B1S1XX1XXB ECTC/RS INN Y286 314A S.BEI 49.2 |0.7804| A 0.577 Y VOLVO
30708R1CIXX4XXK AFE AUDI A3 SPORT FEINNAPPA SOUL/S.D. 489 |0.7813| A 0.427 X AUDI
31638B1ROXX1XXE ETE/RSB LH Y286 314A S.BEI 47.7 10.7822| A 0.672 Y VOLVO
31638B1T2XX1XXF AB CUP/AR CUP Y286 314A S.B 47.7 |0.7831| A 0.582 Y VOLVO
31638B1KOXX1XXD AT/RSC Y286 314A S.BEI 475 |0.7840| A 0.572 Y VOoLvo
30708P1F5XX4XXE EFD 5P S3 AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/S.D. 47.2 10.7849| A 0.409 X AUDI
30708P1G5XX4XXE EFE 5P S3 AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/S.D. 47.2 |0.7857 | A 0.409 X AUDI
31806COP1XX9XXF ET HZG BASIS F10 DAK ZIMTB 47.1 |0.7866 | A 0.902 Y BMW
31638B1QOXX1XXE ETD/RSB RH Y286 314A S.BEI 46.2 |0.7875| A 0.616 Y VOLVO
31638B1QI1XX1XXD BAND/SBOLST RH Y286 314A S.BEI 46.2 |0.7883 | A 0.588 Y VOLVO
31638B1R1XX1XXD BANE/SBOLST LH Y286 314A S.BEI 46.2 |0.7892| A 0.630 Y VOLVOo
31640F1K1XX3XXE AT CS/RSC CS Y285 314A BLK 46.2 |0.7900| A 0.378 X VOLVO
31807G0OA1XX9XXG AF MFS HZG FO1 DAK ZIMTBRA 46.0 |0.7909 | A 1.117 4 BMW
30708J4F3XX3XXG EFD 5P AUDI A3 MILANO BASIS SOUL 456 |0.7917| A 0.317 X AUDI
31807F0AO0XX2XXD AF BASIS FO1 DAK SATTELBRO 455 |0.7926 | A 1.061 Z BMW
30708I1R1XX4XXH ETE 40% AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 454 10.7934| A 1.178 4 AUDI
30708J4G3XX3XXG EFE 5P AUDI A3 MILANO BASIS SOUL 453 |0.7943| A 0.462 X AUDI
30708J4COXX3XXH AFE AUDI A3 MILANO BASIS SOUL 45.0 |0.7951| A 0.373 X AUDI
30708J1F3XX3XXG EFD 5P AUDI A3 MILANO BASIS SOUL 447 10.7959 | A 0.418 X AUDI
30708J1G3XX3XXG EFE 5P AUDI A3 MILANO BASIS SOUL 44.7 10.7968 | A 0.418 X AUDI
30708J1K2XX3XXH AT 5P AUDI A3 MILANO BASIS SOUL 44.0 |0.7976 | A 0.409 X AUDI
30708J4BOXX3XXH AFD AUDI A3 MILANO BASIS SOUL 44.0 |0.7984| A 0.360 X AUDI
31643H1KOXX1XXD AT/RSC Y413 VOR BLOND 43.8 |0.7992| A 0.619 Y VOLVO
30708M1QOXX3XXH ETD 60% AUDI A3 TWINLEDER BASIS SOUL 43.0 | 0.8000| B 0.416 X AUDI
30708I4R1XX4XXH ETE 40% AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/S.D. 43.0 | 0.8008 | B 0.474 X AUDI
31638HOAOXX3XXC AF/FSC Y286 INSC BLK 42.3 |0.8016| B 0.519 Y VOLVO
30708 M1KOXX3XXI AT 5P C/GAVETA AUDI A3 TWINLEDER BASIS SOUL 42.1 |0.8024| B 0.404 X AUDI
30708U1BIXX8XXJ AFD AUDI A3 PN/BIATHLON SPORT SOUL/S.D. 41.7 |0.8032| B 1.337 4 AUDI
31638H0I3XX3XXD ECF/FSH EMBY286 INSC BLK 416 |0.8039| B 0.614 Y VOLVO
31807F0G1XX9XXG EFE HZG BS S/NTC FO1 DAK ZIMTBRA 415 |0.8047| B 1.796 Z BMW
31807FOF1XX9XXG EFD HZG BS S/NTC FO1 DAK ZIMTBRA 415 |0.8055| B 1.796 Z BMW
30708J1Q0XX3XXH ETD 60% AUDI A3 MILANO BASIS SOUL 40.3 |0.8062| B 0.435 X AUDI
3070851M4XX3XXD ATE 3P AUDI A3 PN/ALC SPORT SOUL 40.0 |0.8070| B 0.511 Y AUDI
30708S1LAXX3XXD ATD 3P AUDI A3 PN/ALC SPORT SOUL 39.8 10.8077| B 0.488 X AUDI
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31807F0A1IXX7XXE AF HZG BASIS FO1 DAK BARRI 39.3 10.8084| B 1.383 Z BMW
31640TOK1XX3XXB AT/RSC CS Y285 EDITION BLAC 39.2 10.8092| B 0.676 Y VOLVO
31640K1KIXX3XXE AT/RSC CS Y381 314A BLAC 39.2 10.8099| B 0.831 Y VOoLvo
31643H1K1XX3XXD AT ICS /RSCICS Y413 VOR O.BLAC 39.2 |0.8106| B 0.603 Y VoLvo
31643H1DOXX3XXD CS DIR/CHS RH Y413 VOR 0.BLAC 39.2 |0.8114| B 0.520 Y VOLVO
31643H1D1XX3XXD CS ESQ/CHS LH Y413 VOR 0.BLAC 39.2 108121 | B 0.472 X VOoLvo
31640FODOXX3XXA CS DIR Y285 STD BLAC 38.5 |0.8128| B 0.656 Y VoLvo
31806C0OY1XX9XXB BALKEN TOUR F10-11 DAK ZIM 385 |0.8135| B 2.090 4 BMW
30708P1R1XX0XXE ETE 40% AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/FELSGRAU 383 |0.8142| B 0.722 Y AUDI
30708P1K3XXO0XXI AT 5P AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/FELSGRAU 37.9 10.8149| B 0.722 Y AUDI
31640FOD1XX3XXA CS ESQ Y285 STD BLAC 37.7 108156 | B 0.625 Y VOLVO
30708I11Q1XX4XXH ETD 60% AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 37.0 |0.8163| B 1.211 Z AUDI
31640F1HOXX8XXD ETD Y285_381 314A HAZEL 36.9 |0.8170| B 0.806 Y VOoLvo
31640F1H2XX8XXD ETE Y285_381 314A HAZEL 36.9 |0.8177| B 0.806 Y VOLVO
31806COHOXX9XXC ETLD TOUR F11 DAK ZIMT 36.9 108184 | B 1.143 Z BMW
31806COH2XX9XXC ETLE TOUR F11 DAK ZIMT 369 108191 | B 1.102 Z BMW
3070851Q4XX3XXD ETD 50% AUDI A3 PN/ALC SPORTSOUL 36.5 |0.8197| B 0.599 Y AUDI
30708M4K3XX3XXA AT 5P S/GAVETA AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL 36.4 10.8204| B 0.532 Y AUDI
30708J4Q2XX3XXH ETDD 60% AUDI A3 MILANO BASIS SOUL 36.0 |0.8211| B 0.616 Y AUDI
31646FOFOXX1XXF EFD/FSB RH VOLVO Y555 VOR BLOND 35.8 10.8218| B 0.778 Y VOLVO
30708U1G5XX8XXE EFE 3P KRH AUDI A3 PN/BIATHLON SPORT SOUL/S.D. 354 10.8224| B 0.869 Y AUDI
31640K1S1XX8XXB ECTC/RHR CT Y381 314A HAZ 353 |0.8231| B 0.859 Y VOoLvo
31640K1Q0XX8XXB BD/BW RH Y381 314A HAZEL 353 |10.8237| B 0.585 Y VOLVO
31640K1R1XX8XXB BE/BW LH Y381 314A HAZEL 353 10.8244| B 0.567 Y VOLVO
31646F0GOXX1XXF EFE/FSB LH VOLVO Y555 VOR BLOND 35.2 10.8250| B 0.743 Y VOoLvVOo
30708I14Q1XX4XXH ETD 60% AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/S.D. 35.1 10.8257| B 0.443 X AUDI
30708S1R4XX3XXD ETE 50% AUDI A3 PN/ALC SPORT SOUL 35.1 |0.8263| B 0.407 X AUDI
30708S1BIXX3XXK AFD SPORT PN/ALC SPORT SOUL 35.0 |0.8270| B 0.510 Y AUDI
31644D1SOXX1XXC ECT/RH O Y352 VOR BLOND 34.8 10.8276| B 1.147 Z VoLvo
31640F1H1IXX8XXC ETC AB Y285_381 314A HAZEL 347 10.8283| B 0.557 Y VOLVO
31646F0QOXX1XXG ETD/RSB RH Y555 VOR BLOND 347 10.8289| B 0.832 Y VOLVO
31640F1SOXX0XXC ECT/RH O Y285 314A BLON 346 |0.8296| B 1.102 Z VOoLvo
30708S1CIXX3XXK AFE PN/ALC SPORT SOUL 345 10.8302| B 0.619 Y AUDI
30708U1F5XX8XXE EFD 3P KRH S-LINE AUDI A3 PN/BIATHLON SPORT SOUL/S.D. 345 |0.8309| B 0.727 Y AUDI
31644D110XX1XXC ECF/FSH Y352 VOR BLOND 343 |0.8315| B 0.540 Y VOLVO
30708M4Q3XX3XXI ETDD 60% AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL 342 10.8321| B 0.838 Y AUDI
30708P1B1XX0XXH AFD AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/FELSGRAU 342 10.8328| B 0.747 Y AUDI
30708P1C1XX0XXH AFE AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/FELSGRAU 342 10.8334| B 0.747 Y AUDI
30708P1F8XX0XXE EFD 5P RS3 AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/FELSGRAU 34.2 10.8340| B 0.747 Y AUDI
30708P1G8XX0XXE EFE 5P RS3 AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/FELSGRAU 342 10.8347| B 0.747 Y AUDI
30708R1R4XX4XXD ETE 50% SPORT FEINNAPPA SOUL/S.D. 34.0 |0.8353| B 0.412 X AUDI
31644D1A0XX1XXD AF VOLVO Y352/413 VOR BLON 34.0 |0.8359| B 0.936 Y VoLvo
31806GOAIXXIXXI AF MFS FO7 DAKL LINES VENE 33.8 |0.8366| B 1.093 4 BMW
30708R1Q4XX4XXD ETD 50 % SPORT FEINNAPPA SOUL/S.D. 33.7 10.8372| B 0.410 X AUDI
31640K1FOXX8XXC EFD VOLVO Y381 314A HAZEL 33.7 10.8378| B 0.689 Y VOoLvo
31640K1GOXX8XXC EFE VOLVO Y381 314A HAZEL 33.7 10.8384| B 0.749 Y VOLVO
31646FOKOXX1XXE AT/RSC Y555 VOR BLOND 335 |0.8391| B 0.801 Y VOLVO
31646FOROXX1XXG ETE/RSB LH Y555 VOR BLOND 33.2 |0.8397| B 0.889 Y VOoLvo
31807FOK1XX2XXF AT HZG BAS FO1 DAK SATTELB 32.9 |10.8403| B 1.568 Z BMW
31640F1HOXX0XXD ETD Y285_381 314A BLOND 32.3 10.8409| B 0.944 Y VOLVO
31640F1H2XX0XXD ETE Y285_381 314A BLOND 323 |0.8415| B 0.944 Y VOLVO
31638B1FOXXOXXE EFD Y285/286 314A BLOND 32.3 10.8421| B 0.915 Y VOLVO
31640K1A0XX0XXD AF VOLVO Y381 314ABLD 32.3 10.8427| B 1.102 Z VOLVO
30708P4QOXX4XXD ETD 60% AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/S.D. 323 |10.8433| B 0.592 Y AUDI
31806COROXX9XXE ETED F10-11 DAK ZIMT 32.3 10.8439| B 0.992 Y BMW
31807F0A3XX9XXF AF HZG CIS BS FO1 DAK ZIMT 32.3 10.8445| B 1.108 Z BMW
31806COH1XX1XXB ETC BASIS DAKOTA VENETOBEI 323 |0.8451| B 1.680 4 BMW
31640R0SOXX3XXB ECT/ RHR OUT 285 INSC BLAC 317 |10.8457| B 1.191 Z VoLvo
31640F1H1XX0XXC ETC AB Y285_381 314A BLOND 315 |0.8463| B 0.492 X VOLVO
31638B1GOXXOXXE EFE Y285/286 314A BLOND 31.0 |0.8468 | B 0.665 Y VOLVO
31807HOAOXXIXXF AF SPORT FO1 DAK ZIMTBRAUN 30.8 10.8474| B 1.122 Z BMW
30708I4G6XXAXXG EFE S3 5P AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/S.D. 30.0 |0.8480| B 0.447 X AUDI
30708I4F6XX4XXG EFD S3 5P AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/S.D. 30.0 |0.8485| B 0.439 X AUDI
31640K1I0XX0XXC ECF VOLVO Y381 314A BLD 29.8 10.8491| B 0.615 Y VOoLvo
31643I010XX3XXC ECF/FSH Y413 INSC 0.BLAC 29.6 10.8496| B 0.544 Y VOLVO
3164310A0XX3XXD AF/FSC Y413 INSC O.BLAC 29.2 10.8502| B 0.611 Y VOLVO
3164310SOXX3XXE ECT/RH O Y413 INSC BLAC 29.2 |10.8507| B 0.572 Y VOoLvo
31806COQOXX9XXE ETDD F10-11 DAK ZIMT 29.2 |0.8513| B 1.197 4 BMW
30708E1BIXX4XXK AFD AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/S.D. 29.1 |0.8518| B 0.493 X AUDI
30708E1CIXX4XXK AFE AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/S.D. 29.1 |10.8523| B 0.493 X AUDI
30708E1RIXXAXXK ETE 40% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/S.D. 28.9 |10.8529| B 0.450 X AUDI
31640K1KOXX8XXD AT/RSC Y381 314A HAZEL 28.8 10.8534| B 0.549 Y VOLVO
31807EOAOXXOXXI AF MFS FO1 DAK KL ZIMTBRAU 28.5 10.8540| B 1.056 Z BMW
30708Q1MOXX3XXE ATE BASIS MILANO SOUL 28.2 10.8545| B 0.447 X AUDI
31807FOKOXX2XXD AT BASIS FO1 DAKO SATTELBR 28.2 10.8550| B 1.010 Z BMW
30708P1Q3XXOXXE ETDD 60% AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/FELSGRAU 27.8 10.8555| B 0.716 Y AUDI
31640K1SOXX0XXB ECT/RH O Y381 314A BLON 27.7 10.8560 | B 1.102 Z VOLVO
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31638HOAOXX1XXC AF/FSC Y286 INSC S.BEI 27.7 10.8565| B 0.598 Y VOLVO
31638B1SOXX0XXD ECT/RS OUT Y286 314A BLOND 27.7 10.8571| B 1.648 Z VOLVO
31807FOF1XX2XXF EFD HZG BS FO1 DAK SATTELB 27.7 10.8576| B 3.556 Z BMW
30708Q1Q0XX3XXG ETD 50% BASIS MILANO SOUL 27.0 |0.8581| B 0.588 Y AUDI
30708E4F4XX3XXG EFD 5P AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL 26.9 |0.8586| B 0.637 Y AUDI
30708E4CIXX3XXI AFE AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL 26.8 10.8591| B 0.686 Y AUDI
31638H0I3XX1XXD ECF/FSH EMB Y286 INSC S.BEI 26.5 10.8596| B 0.865 Y VoLvo
30708Q1LOXX3XXE ATD BASIS MILANO SOUL 26.3 |10.8601| B 0.625 Y AUDI
31643I010XX0XXC ECF/FSH Y413 INSC TOS 26.2 |0.8605| B 0.552 Y VOLvVO
3164310A0XX0XXD AF/FSC Y413 INSC TOS 26.2 10.8610| B 0.573 Y VoLvo
30708Q1B0OXX3XXJ AFD BASIS MILANO SOUL 26.2 |0.8615| B 0.699 Y AUDI
30708E4K3XX3XXI AT 5P AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL 25.8 10.8620| B 0.349 X AUDI
31644D1S1IXX1XXA ECTC/RS CT Y352 VOR BLOND 254 10.8625| B 1.366 Z VOoLvo
31640F1Q0XX1XXD BD/BW RH Y285 314A SFTB 254 10.8629| B 0.652 Y VOLVO
31640F1R1IXX1XXD BE/BW LH Y285 314A SFTB 254 10.8634| B 0.613 Y VOLVO
30708E1Q3XX3XXK ETDD 60% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL 25.1 |0.8639| B 0.484 X AUDI
30708M1BIXX3XXH AFD AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL 25.1 |0.8643| B 0.436 X AUDI
30708M1CIXX3XXH AFE AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL 25.1 10.8648| B 0.436 X AUDI
30708M1F1XX3XXH EFD 5P AUDI A3 5P TWINLEDER SPORT SOUL 25.1 |0.8653| B 0.436 X AUDI
30708M1G1XX3XXH EFE 5P AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL 25.1 |0.8657| B 0.436 X AUDI
30708Q1FOXX3XXE EFD BASIS MILANO SOUL 25.0 |0.8662 | B 0.695 Y AUDI
31640F1S1XX1XXB ECTC/RHR CT Y285 314A SFB 249 |0.8667| B 1.102 Z VOLVO
30708Q1GOXX3XXE EFE BASIS MILANO SOUL 24.8 108671 | B 0.782 Y AUDI
3164310SOXXOXXE ECT/RH O Y413 INSC TOSC 246 10.8676| B 0.611 Y VOLVO
31807GOF1XX9XXE EFD MFS HZG FO1 DAKOT ZIMT 246 10.8680| B 1.133 Z BMW
30708M1R1XX3XXH ETE 40% AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL 246 10.8685| B 0.445 X AUDI
30708Q1ROXX3XXG ETE 50% BASIS MILANO SOUL 245 10.8690| B 0.624 Y AUDI
30708Q1COXX3XXJ AFE BASIS MILANO SOUL 245 10.8694| B 0.813 Y AUDI
30708P4Q2XX4XXD ETDD 60% AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/S.D. 244 10.8699| B 0.544 Y AUDI
30708E1K3XX4XXJ AT 5P AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/S.D. 244 10.8703| B 0.503 Y AUDI
30708E4G4XX3XXG EFE 5P AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL 243 10.8708| B 0.648 Y AUDI
30708M1Q1XX3XXH ETD 60% AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL 242 108712 | B 0.441 X AUDI
30708E4B1XX3XXI AFD AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL 24.0 |0.8717| B 0.490 X AUDI
30708E4R1XX3XXI ETE 40% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL 23.8 108721 | B 0.471 X AUDI
31806COH4AXX3XXD ETLE HZG TOUR F11 DAK SCHW 23.7 10.8725| B 1.344 Z BMW
30708J1K3XX2XXI AT 5P AUDI A3 MILANO SPORT KASTANIENBRAUN 23.7 10.8730| B 0.548 Y AUDI
30708T1LAXX8XXD ATD 50% SPORT PERLNNAPPA/STARLIGHT SOUL/S.D. 23.6 |0.8734| B 0.579 Y AUDI
31807FOFOXX2XXE EFD BASIS FO1 DAK SATTELBR 235 |0.8739| B 1.182 Z BMW
30708M1K1XX3XXI AT 5P C/GAVETA AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL 23.5 10.8743| B 0.499 X AUDI
30708E1F6XX4XX] EFD 5P S3 AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/S.D. 233 |0.8747| B 0.505 Y AUDI
30708E1G6XX4XX] EFE 5P S3 AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/S.D. 233 |0.8752| B 0.505 Y AUDI
30708E4QILXX3XXI ETD 60% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL 23.1 |0.8756| B 0.463 X AUDI
31640F1KOXX1XXD AT/RSC Y285 314A SOFTBG 23.1 108760 | B 0.763 Y VOLVO
31807GOG1XX9XXE EFE MFS HZG FO1 DAKOT ZIMT 23.1 |0.8765| B 1.115 Z BMW
31806COR1XX9XXF ETED HZG F10-11 DAK ZIMT 23.1 108769 | B 1.115 Z BMW
31806COQIXX9IXXF ETDD HZG F10-11 DAK ZIMT 23.1 |0.8773| B 1.218 4 BMW
31807E0A1XX3XXJ AF MFS CIS FO1 DAK KLI SCH 23.1 |10.8777| B 1.002 Z BMW
30708T1R4XX8XXD ETE 50% SPORT PERLNNAPPA/STARLIGHT SOUL/S.D. 22.8 10.8782| B 0.560 Y AUDI
30708T1M4XX8XXD ATE 50% SPORT PERLNNAPPA/STARLIGHT SOUL/S.D. 22.8 10.8786| B 0.617 Y AUDI
30708E4K3XX4XXI AT 5P AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/S.D. 22.7 10.8790| B 0.366 X AUDI
31807F0GOXX2XXE EFE BASIS FO1 DAK SATTELBR 224 10.8794| B 1.541 Z BMW
30708J1ROXX1XXH ETE 40% AUDI A3 MILANO BASIS PASHMINABEIGE 22.3 10.8798| B 0.669 Y AUDI
30708E4R1XX4XXI ETE 40% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/S.D. 22.3 10.8803| B 0.512 Y AUDI
30708J1BOXX1XXH AFD AUDI A3 MILANO BASIS PASHMINABEIGE 22.2 10.8807| B 0.583 Y AUDI
30708J1COXX1XXH AFE AUDI A3 MILANO BASIS PASHMINABEIGE 22.2 10.8811| B 0.583 Y AUDI
30708M4Q5XX7XXI ETDD 60% AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL/MAGMAROT 22.2 10.8815| B 0.425 X AUDI
30708T1CIXX8XXJ AFE SPORT PERLNNAPPA/STARLIGHT SOUL/S.D. 22.1 10.8819| B 0.649 Y AUDI
30708E4B1XX4XXI AFD AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/S.D. 22.0 |0.8823| B 0.491 X AUDI
31807E0Q1XX3XXE ETD BAS FO1 DAK KLI SCHWAR 22.0 10.8827| B 1.061 4 BMW
30708P1R1XX3XXE ETE 40% AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/CRESCENDOROT 22.0 |0.8831| B 1.193 Z AUDI
31638H0I3XX7XXD ECF/FSH EMB Y286 INSC CHEST 219 |0.8835| B 0.730 Y VOLvVO
30708M4K5XX7XXA AT S/GAVETA AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL/MAGMAROT 219 |0.8839| B 0.387 X AUDI
30708T1Q4XX8XXD ETD 50% SPORT PERLNNAPPA/STARLIGHT SOUL/S.D. 21.9 |0.8844| B 0.697 Y AUDI
30708MA4C2XX7XXI AFE AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL/MAGMAROT 21.9 |0.8848| B 0.594 Y AUDI
30708M4R2XX7XXI ETE 40% AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL/MAGMAROT 21.8 |0.8852| B 0.384 X AUDI
3070851G4XX3XXE EFE 3P AUDI A3 SPORT PN/ALC SPORT SOUL 21.8 |10.8856| B 0.596 Y AUDI
30708E4G6XX4XXG EFE 5P AUDI A3 S3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/S.D. 21.7 10.8860| B 0.446 X AUDI
30708K1B1XX7XXJ) AFD AUDI A3 PERLNAPPA/TROPHY SPORT SOUL/KORSOROT 21.7 |10.8864| B 0.538 Y AUDI
30708K1C1XX7XXJ) AFE AUDI A3 PERLNAPPA/TROPHY SPORT SOUL/KORSOROT 21.7 10.8868| B 0.538 Y AUDI
31806COH3XX3XXD ETLD HZG TOUR F11 DAK SCHW 215 |0.8872| B 1.473 Z BMW
31807F0Q1XX2XXE ETD HZG BAS FO1 DAKO SATTE 21.5 |10.8876| B 2.059 Z BMW
30708P1K3XX3XXI AT 5P AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/CRESCENDOROT 214 10.8880| B 1.224 4 AUDI
30708E4CIXX4XXI AFE AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/S.D. 214 10.8884| B 0.435 X AUDI
30708T1B1XX8XXJ AFD SPORT PERLNNAPPA/STARLIGHT SOUL/S.D. 213 |0.8888| B 0.716 Y AUDI
30708E4F6XX4XXG EFD 5P AUDI A3 S3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/S.D. 213 |0.8892| B 0.466 X AUDI
3070801Q3XX8XXK ETDD 60% AUDI A3 PN/STARLIGHT SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 213 |0.8896| B 0.528 Y AUDI
30708K1R1XX7XXK ETE 40% AUDI A3 PERLNAPPA/TROPHY SPORT SOUL/KORSOROT 213 |0.8900| B 0.600 Y AUDI
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30708M4G2XX7XXI EFE S3 AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL/MAGMAROT 21.2 10.8904| B 0.581 Y AUDI
31638HOAOXX7XXC AF/FSC Y286 INSC CHESTNUT 21.2 |10.8907| B 0.673 Y VOLVO
31638HOGOXX3XXF EFE/FSB LH Y286 INSC BLK 21.0 |0.8911| B 0.546 Y VOoLvo
30708E1Q1IXX4AXXK ETD 60% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/S.D. 21.0 |0.8915| B 0.468 X AUDI
31638HOFOXX3XXF EFD/FSB RH Y286 INSC BLK 21.0 |0.8919| B 0.514 Y VOLVO
30708S1FAXX3XXE EFD 3P SPORT PN/ALC SPORT SOUL 209 |0.8923| B 0.587 Y AUDI
30708J1K2XX1XXH AT 5P AUDI A3 MILANO BASIS PASHMINABEIGE 20.8 | 0.8927| B 0.639 Y AUDI
30708Q1Q4XX3XXE ETD SPORT MILANO SOUL 20.7 |0.8931| B 0.273 X AUDI
31807E0AOXX2XXI AF MFS FO1 DAK KL SATTELBR 20.6 |0.8935| B 1.465 Z BMW
30708Q1R4XX3XXE ETE SPORT MILANO SOUL 20.5 | 0.8938| B 0.407 X AUDI
30708J1F3XX1XXG EFD 5P AUDI A3 MILANO BASIS PASHMINABEIGE 20.5 |0.8942| B 0.594 Y AUDI
30708J1G3XX1XXG EFE 5P AUDI A3 MILANO BASIS PASHMINABEIGE 20.5 |0.8946| B 0.594 Y AUDI
30708J1R1IXX2XXI ETE 40% AUDI A3 MILANO SPORT KASTANIENBRAUN 20.5 |0.8950| B 0.718 Y AUDI
3070804K3XX8XXI AT 5P AUDI A3 PN/STARLIGHT SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 204 |0.8954| B 0.401 X AUDI
30708J4K3XX3XXJ AT 5P AUDI A3 MILANO SPORT SOUL 204 |0.8957| B 0.426 X AUDI
30708J4R1XX3XXI ETE 40% AUDI A3 MILANO SPORT SOUL 20.3 |0.8961| B 0.642 Y AUDI
30708M4B2XX7XXI AFD AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL/MAGMAROT 20.3 |0.8965| B 0.548 Y AUDI
30708J1B1XX2XXI AFD AUDI A3 MILANO SPORT KASTANIENBRAUN 20.3 |0.8969| B 0.791 Y AUDI
30708J1CIXX2XXI AFE AUDI A3 MILANO SPORT KASTANIENBRAUN 20.3 |0.8973| B 0.791 Y AUDI
31807FORIXX2XXE ETE HZG BAS FO1 DAKO SATTE 20.3 |0.8976| B 2.082 4 BMW
31640R0SOXX1XXB ECT/ RHR OUT 285 INSC B/M 20.2 |0.8980| B 1.982 Z VOLVO
30708P1Q2XX4XXD ETDD 60% AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/S.D. 20.2 | 0.8984| B 0.585 Y AUDI
30708J4B1XX3XXI AFD AUDI A3 MILANO SPORT SOUL 20.2 |0.8988| B 0.552 Y AUDI
3070804F4XX8XXG EFD 5P S-LINE AUDI A3 PN/STARLIGHT SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 20.1 |0.8991| B 0.643 Y AUDI
31807EORIXX3XXE ETE BAS FO1 DAK KLI SCHWAR 20.1 |0.8995| B 1.011 Z BMW
31807FOR1XX7XXB ETE HZG BAS FO1 DAKO BARRI 20.1 |0.8999| B 1.093 Z BMW
31807EO0KOXX3XXH AT BAS FO1 DAK KLI SCHWARZ 20.0 |0.9002| B 1.095 4 BMW
31807F0G1XX2XXF EFE HZG BS FO1 DAK SATTELB 20.0 | 0.9006| B 3.633 Z BMW
30708P1Q3XX3XXE ETDD 60% AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/CRESCENDOROT 20.0 |0.9010| B 1.170 Z AUDI
30708M4F2XX7XXI EFD S3 AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL/MAGMAROT 19.9 [0.9014| B 0.571 Y AUDI
3070804B1XX8XXH AFD AUDI A3 PN/STARLIGHT SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 19.9 [0.9017| B 0.658 Y AUDI
30708K1K3XX7XXJ AT 5P AUDI A3 PERLNAPPA/TROPHY SPORT SOUL/KORSOROT 19.9 [0.9021| B 0.510 Y AUDI
30708K1FAXX7XX) EFD 5P S3 AUDI A3 PERLNAPPA/TROPHY SPORT SOUL/KORSOROT 19.9 [0.9025| B 0.544 Y AUDI
30708K1G4XX7XXJ EFE 5P S3 AUDI A3 PERLNAPPA/TROPHY SPORT SOUL/KORSOROT 19.9 [0.9028| B 0.544 Y AUDI
30708Q1L4XX3XXE ATD 3P SPORT MILANO SOUL 19.8 [0.9032| B 0.490 X AUDI
3070804CIXX8XXH AFE AUDI A3 PN/STARLIGHT SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 19.7 [0.9036| B 0.628 Y AUDI
30708Q1M4XX3XXE ATE 3P SPORT MILANO SOUL 19.6 [0.9039| B 0.350 X AUDI
30708Q1CIXX3XXK AFE SPORT MILANO SOUL 19.6 [0.9043| B 0.627 Y AUDI
30708J1FAXX2XXH EFD 5P AUDI A3 MILANO SPORT KASTANIENBRAUN 19.5 [0.9047| B 0.803 Y AUDI
30708J1G4XX2XXH EFE 5P AUDI A3 MILANO SPORT KASTANIENBRAUN 19.5 [0.9050| B 0.803 Y AUDI
3070804G4XX8XXG EFE 5P S-LINE AUDI A3 PN/STARLIGHT SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 19.4 [0.9054| B 0.612 Y AUDI
3070804R1XX8XXH ETE 40% AUDI A3 PN/STARLIGHT SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 194 [0.9057| B 0.706 Y AUDI
30708I1F6XXAXXG EFD 5P S3 AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 19.3 [0.9061| B 1.331 4 AUDI
30708I1G6XX4XXG EFE 5P S3 AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 19.3 [0.9065| B 1.331 Z AUDI
30708P1F3XX4XXE EFD 5P S-LINE AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/S.D. 19.3 [0.9068 | B 0.716 Y AUDI
30708P1G3XXAXXE EFE 5P S-LINE AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/S.D. 19.3 [0.9072| B 0.716 Y AUDI
30708J4C1IXX3XXI AFE AUDI A3 MILANO SPORT SOUL 193 [0.9075| B 0.510 Y AUDI
31807FOKOXX3XXE AT BASIS FO1 DAKO SCHWARZ 19.2 [0.9079| B 0.947 Y BMW
30708 W1FOXX8XXD EFD 3P AUDI A3 TWINLEDER BASIS TITANGRAU 19.0 [0.9082| B 0.521 Y AUDI
30708W1MOXX8XXD ATE 50% 3P AUDI A3 TWINLEDER BASIS TITANGRAU 18.9 [0.9086| B 0.445 X AUDI
30708W1ROXX8XXG ETE 50% AUDI A3 TWINLEDER BASIS TITANGRAU 189 [0.9090| B 0.444 X AUDI
30708W1LOXX8XXD ATD 50% 3P AUDI A3 TWINLEDER BASIS TITANGRAU 18.8 [0.9093| B 0.443 X AUDI
30708Q1BIXX3XXK AFD SPORT MILANO SOUL 18.8 [0.9097| B 0.556 Y AUDI
30708J4F4XX3XXH EFD 5P AUDI A3 MILANO SPORT SOUL 18.7 [0.9100| B 0.820 Y AUDI
30708W1GOXX2XXD EFE 3P AUDI A3 TWINLEDER BASIS KASTANIENBRAUN 18.6 [0.9103| B 0.409 X AUDI
30708P1B1XX3XXH AFD AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/CRESCENDOROT 18.5 [0.9107| B 1.182 4 AUDI
30708P1C1IXX3XXH AFE AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/CRESCENDOROT 18.5 [0.9110| B 1.182 4 AUDI
30708P1F8XX3XXE EFD 5P RS3 AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/CRESCENDOROT 185 [09114| B 1.182 Z AUDI
30708P1G8XX3XXE EFE 5P RS3 AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/CRESCENDOROT 185 [0.9117| B 1.182 4 AUDI
30708W1MOXX2XXD ATE 50% 3P AUDI A3 TWINLEDER BASIS KASTANIENBRAUN 185 [0.9121| B 0.436 X AUDI
30708W1ROXX2XXG ETE 50% AUDI A3 TWINLEDER BASIS KASTANIENBRAUN 185 [0.9124| B 0.549 Y AUDI
31807HOGOXX9XXD EFE SPORT FO1 DAK ZIMTBRAU 185 [0.9127| B 1.261 Z BMW
30708J1QOXX1IXXH ETD 60% AUDI A3 MILANO BASIS PASHMINABEIGE 183 (09131 B 0.780 Y AUDI
30708W1COXX8XXI AFE AUDI A3 TWINLEDER BASIS TITANGRAU 18.1 ({09134 B 0.506 Y AUDI
30708W1LOXX2XXD ATD 50% 3P AUDI A3 TWINLEDER BASIS KASTANIENBRAUN 18.1 [0.9138| B 0.415 X AUDI
30708W1GOXX8XXD EFE 3P AUDI A3 TWINLEDER BASIS TITANGRAU 18.0 [0.9141| B 0.497 X AUDI
30708 W1BOXX8XXI AFD AUDI A3 TWINLEDER BASIS TITANGRAU 17.8 [0.9144| B 0.525 Y AUDI
31644D1GOXX1XXF EFE VOLVO Y352/413 VOR BLO 17.8 [0.9148| B 0.743 Y VOLVO
30708W1Q0OXX2XXG ETD 50% AUDI A3 TWINLEDER BASIS KASTANIENBRAUN 17.7 {09151 | B 0.504 Y AUDI
30708 W1BOXX2XXI AFD AUDI A3 TWINLEDER BASIS KASTANIENBRAUN 17.7 [0.9154| B 0.499 X AUDI
3070804Q1XX8XXH ETD 60% AUDI A3 PN/STARLIGHT SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 17.5 [0.9157| B 0.619 Y AUDI
30708W1Q0OXX8XXG ETD 50% AUDI A3 TWINLEDER BASIS TITANGRAU 17.5 [0.9161| B 0.523 Y AUDI
30708J4G4XX3XXH EFE 5P AUDI A3 MILANO SPORT SOUL 17.5 [0.9164| B 0.826 Y AUDI
30708W1COXX2XXI AFE AUDI A3 TWINLEDER BASIS KASTANIENBRAUN 17.5 [0.9167| B 0.472 X AUDI
31644D1ROXX1XXC BE/SBOLS LH Y352 VOR BLOND 17.0 {09170 B 1.246 4 VOLVO
31644D1HOXX1XXE ETD/RSB RH Y352 VOR BLOND 17.0 {09173 | B 1.182 Z VOLVO
31644D1FOXX1XXF EFD VOLVO Y352/413 VOR BLO 17.0 09177 B 0.869 Y VOoLvo
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30708I1K1XX4XXI ATI 3P AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 17.0 [0.9180| B 1.187 4 AUDI
31640F1R1XX0XXD BE/BW LH Y285 314A BLOND 169 [0.9183| B 0.724 Y VOLVO
30708M4R2XX0XXI ETE 40% AUDI A3 TWINLEDER SPORT T SOUL-TITANGRAU/S.D. 16.7 [0.9186| B 0.774 Y AUDI
31640F1S1XX0XXB ECTC/RHR CT Y285 314ABLOND 16.6 [0.9189| B 1.530 z VOLVO
30708M4Q5XX0XXI ETDD 60% AUDI A3 TWINLEDER SPORT T SOUL-TITANGRAU/S.D. 16.6 [0.9192| B 0.680 Y AUDI
30708X1Q4XX3XXC ETD AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/S.D. 16.6 [0.9195| B 0.394 X AUDI
30708MA4G2XX0XXI EFE S3 AUDI A3 TWINLEDER SPORT T SOUL-TITANGRAU/S.D. 16.6 [0.9198| B 0.680 Y AUDI
30708I1R1XX0XXH ETE 40% AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/FELSGRAU 16.5 [0.9201| B 1.680 4 AUDI
30708W1R4XX3XXE ETE 50% AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL 16.4 [0.9205| B 0.588 Y AUDI
30708 W1FOXX2XXD EFD 3P AUDI A3 TWINLEDER BASIS KASTANIENBRAUN 164 [0.9208| B 0.576 Y AUDI
30708M4K5XX0XXA AT S/GAVETA AUDI A3 TWINLEDER SPORT T SOUL-TITANGRAU/S.D. 16.3 [0.9211] B 0.402 X AUDI
3070814K4XX4XXA AT S/GAVETA 5P AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/S.D. 16.3 [0.9214| B 0.897 Y AUDI
30708J4Q1XX3XXI ETD 60% AUDI A3 MILANO SPORT SOUL 163 [09217| B 0.600 Y AUDI
31807F0QOXX2XXD ETD BASIS FO1 DAKO SATTELB 16.3 [0.9220| B 2.124 Z BMW
31644D1QOXX1XXC BD/SBOLS RH Y352 VOR BLOND 16.2 [0.9223| B 0.783 Y VOLVO
30708R1GAXX4AXXE EFE 3P SPORT SLINE FEINNAPPA SOUL/S.D. 16.2 [0.9226| B 0.624 Y AUDI
31640F1Q0XX0XXD BD/BW RH Y285 314A BLOND 16.2 [0.9229| B 0.928 Y VOLVO
31640K1GOXX0XXC EFE VOLVO Y381 314A BLD 16.2 [0.9232| B 1.102 Z VOLVO
31640ROH2XX3XXA ETE/RB LH Y285 INSC BLAC 16.2 [0.9235| B 1.080 Z VOoLvo
30708W1QAXX3XXE ETD 50% AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL 16.1 [0.9238| B 0.461 X AUDI
30708X1RAXX3XXC ETE AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/S.D. 16.0 [0.9241| B 0.403 X AUDI
30708R1FAXX4XXE EFD 3P AUDI A3 SPORT SLINE FEINNAPPA SOUL/S.D. 16.0 [0.9244| B 0.546 Y AUDI
31640K1R1XX0XXB BE/BW LH Y381 314A BLOND 159 [0.9247| B 0.665 Y VOLVO
30708J1Q3XX3XXI ETDD 60% AUDI A3 MILANO SPORT SOUL 159 [0.9250| B 0.633 Y AUDI
30708M4C2XX0XXI AFE AUDI A3 TWINLEDER SPORT T SOUL-TITANGRAU/S.D. 15.8 [0.9253| B 0.838 Y AUDI
31807F0G2XX7XXB EFE NTC BS FO1 DAK BARRIQU 15.8 [0.9255| B 1.900 Z BMW
31640ROH1XX3XXA ETC/RBC AB 285 INSC BLA 15.7 [0.9258| B 0.676 Y VOLVO
31807E0GOXX9XXH EFE MFS FO1 DAK KL ZIMTBRA 156 [0.9261| B 1.482 Z BMW
31644D1H2XX1XXE ETE/RSB LH Y352 VOR BLOND 155 [0.9264| B 1.280 Z VOoLvo
30708W1L4XX3XXD ATD 50% 3P AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL 15.5 [0.9267| B 0.502 Y AUDI
31640R0SIXX3XXA ECTC/RHR CTR 285 INSC BLAC 154 [0.9270| B 0.923 Y VOLVOo
31638B1S1XX0XXB ECTC/RS INN Y286 314A BLOND 154 (09273 | B 2.216 Z VOLVO
31643I010XX1XXC ECF/FSH Y413 INSC S.BEIGE 154 [0.9276| B 0.847 Y VOLVO
31638B1ROXXOXXE ETE/RSB LH Y286 314A BLOND 154 [0.9278| B 2.216 Z VOLVO
31807FOF2XX7XXB EFD NTC BS FO1 DAK BARRIQU 154 (09281 | B 1.956 Z BMW
30708W1M4XX3XXD ATE 50% 3P AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL 153 [0.9284| B 0.675 Y AUDI
30708E1RIXX8XXK ETE 40% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT TITANGRAU 15.3 [0.9287| B 0.459 X AUDI
31640K1Q0XX0XXB BD/BW RH Y381 314A BLOND 15.2 [0.9290| B 0.724 Y VOoLvo
31640F1DOXX1XXC CS DIR Y285_381 314A SOFTB 15.2 [0.9293| B 1.191 4 VOLVO
31640R0QOXX3XXA BD/BW RH Y285 INSC BLAC 15.2 [0.9296| B 0.798 Y VOLVO
31640RORIXX3XXA BE/BW LH Y285 INSC BLAC 15.2 [0.9298 | B 0.724 Y VOLvVOo
31644D1KOXX1XXD AT/RSC Y352 VOR BLOND 15.1 [0.9301| B 1.020 Z VOoLvo
30708K4R1XX7XXH ETE 40% AUDI A3 PERLNAPPA/TROPHY SPORT SOUL/KORSOROT 15.0 [0.9304| B 0.873 Y AUDI
31640ROKOXX3XXA AT/RSC Y285 INSC BLAC 15.0 [0.9307| B 1.166 Z VOLVO
31640ROHOXX3XXA ETD/RB RH Y285 INSC BLAC 15.0 [0.9310| B 1.166 Z VOLVO
31643I0K0XX3XXD AT/RSC Y413 INSC O.BLAC 15.0 {09312 B 0.566 Y VOLVO
31643I0FOXX3XXG EFD/FSB RH Y413 INSC O.BLAC 15.0 {09315 B 0.660 Y VOLVO
3164310GOXX3XXG EFE/FSB LH Y413 INSC O.BLAC 15.0 ({09318 B 0.653 Y VOLVO
31638B1QOXX0XXE ETD/RSB RH Y286 314A BLOND 15.0 {09321 B 1.811 4 VOLVO
30708I1FAXXAXXG EFD 5P S-LINE AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 15.0 [0.9323| B 1.274 Z AUDI
30708I1G4XX4XXG EFE 5P S-LINE AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 150 [0.9326| B 1.274 Z AUDI
31807FOROXX2XXD ETE BASIS FO1 DAKO SATTELB 15.0 [0.9329]| B 1.811 Z BMW
30708J1Q1XX2XXI ETD 60% AUDI A3 MILANO SPORT KASTANIENBRAUN 15.0 [0.9332| B 0.830 Y AUDI
31640K1FOXX0XXC EFD VOLVO Y381 314A BLD 14.8 [0.9335| B 1.191 Z VOoLvo
3164310H2XX3XXF ETE/RSB LH Y413 INSC O.BLAC 14.8 {09337 B 0.585 Y VOLVO
3164310SIXX3XXA ECTC/RH CTR Y413 INSC O.BLAC 14.8 [0.9340| B 0.569 Y VOLVO
30708M4B2XX0XXI AFD AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL-TITANGRAU/S.D. 14.7 [0.9343| B 0.907 Y AUDI
30708 W1B1XX3XXI AFD AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL 14.7 [0.9346| B 0.515 Y AUDI
30708K4C1IXX7XXH AFE AUDI A3 PERLNAPPA/TROPHY SPORT SOUL/KORSOROT 14.7 [0.9348| B 0.807 Y AUDI
3164310H1XX3XXC ETC/RB CTR Y413 INSC O.BLAC 146 [09351| B 0.724 Y VOLVO
3164310HOXX3XXG ETD/RSB RH Y413 INSC O.BLAC 146 [09354| B 0.538 Y VOLvO
3164310A0XX1XXD AF/FSC Y413 INSC S.BEIGE 146 [0.9356| B 0.677 Y VOLVO
31643I0ROXX3XXD BE/SBOLS LH Y413 INSC O.BLAC 146 [0.9359| B 0.697 Y VOLVOo
31807HOFOXX9XXD EFD SPORT FO1 DAK ZIMTBRAU 146 [0.9362| B 1.316 Z BMW
30708E1F4XX8XXI EFD 5P AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT TITANGRAU 146 [0.9365| B 0.465 X AUDI
30708E1G4XX8XXI EFE 5P AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT TITANGRAU 146 [0.9367| B 0.465 X AUDI
31640K1S1XX0XXB ECTC/RHR CTR 381 STD BLOND 145 [0.9370| B 1.680 Z VOoLvo
31640R0SOXX7XXB ECT/ RHR OUT 285 INSC CHES 144 109373 B 2.090 4 VOLVO
30708K4K3XX7XXI AT 5P AUDI A3 PERLNAPPA/TROPHY SPORT SOUL/KORSOROT 144 [0.9375| B 0.442 X AUDI
30708M4F2XX0XXI EFD S3 AUDI A3 TWINLEDER SPORT T SOUL-TITANGRAU/S.D. 144 [0.9378| B 0.815 Y AUDI
30708E1K3XX8XXJ AT 5P AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT TITANGRAU 144 (09381 B 0.466 X AUDI
31640F1D1XX1XXC CS ESQ Y285_381 314A SOFTB 143 [0.9383| B 1.061 4 VOLVO
30708K4G4XX7XXG EFE 5P S3 AUDI A3 PERLNAPPA/TROPHY SPORT SOUL/KORSOROT 143 [0.9386| B 0.886 Y AUDI
30708Q1G4XX3XXE EFE 3T SPORT MILANO SOUL 143 [0.9389| B 0.581 Y AUDI
3164310Q0XX3XXD BD/SBOLS RH Y413 INSC O.BLAC 142 [09391| B 0.594 Y VOLVO
3164310SOXX1XXE ECT/RH O Y413 INSC BEIG 142 [0.9394| B 0.748 Y VOLVOo
30708 W 1F4XX3XXF EFD 3P AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL 142 [0.9397| B 0.537 Y AUDI
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30708KAFAXX7XXG EFD 5P S3 AUDI A3 PERLNAPPA/TROPHY SPORT SOUL/KORSOROT 141 [0.9399| B 1.004 4 AUDI
30708E4Q3XX4XXI ETDD 60% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/S.D. 14.0 [0.9402| B 0.462 X AUDI
31807EOFOXX9XXH EFD MFS FO1 DAK KL ZIMTBRA 139 [0.9404| B 1.390 Z BMW
31640Q0K1XX3XXB AT/RSC CS Y285 T-TECH BLAC 13.8 [0.9407| B 1.261 Z VOLVO
31640F1KOXX0XXD AT/RSC Y285 314A BLOND 13.8 [0.9410| B 1.102 Z VOLVO
31640K1KOXX0XXD AT/RSC Y381 314A BLOND 13.8 [0.9412| B 1.102 Z VOoLvo
31638B1KOXX0XXD AT/RSC Y286 314A BLOND 13.8 [0.9415]| B 1.648 4 VOLVO
31638B1R1XX0XXD BANE/SBOLST LH Y286 314A BLOND 13.8 [0.9417| B 1.530 Z VOLVO
31638B1Q1XX0XXD BAND/SBOLST RH Y286 314A BLOND 13.8 [0.9420| B 1.499 Z VOoLvo
30708K4B1XX7XXH AFD AUDI A3 PERLNAPPA/TROPHY SPORT SOUL/KORSOROT 13.8 [0.9422| B 1.002 Z AUDI
31638HOGOXX1XXF EFE/FSB LH Y286 INSC S.BEI 13.7 [0.9425]| B 0.668 Y VOLVO
30708J4ROXX1XXH ETE 40% AUDI A3 MILANO BASIS PASHMINABEIGE 13.6 [0.9427| B 1.096 Z AUDI
30708W1CIXX3XXI AFE AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL 13.5 ({09430 B 0.605 Y AUDI
31638HOFOXX1XXF EFD/FSB RH Y286 INSC S.BEI 135 (09432 B 0.718 Y VOLVO
30708Q1F4XX3XXE EFD 3P SPORT MILANO SOUL 13.5 [0.9435| B 0.544 Y AUDI
30708W1G4XX3XXF EFE 3P AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL 133 [0.9437| B 0.674 Y AUDI
31643I0FOXX0XXG EFD/FSB RH Y413 INSC TOS 13.3 [0.9440| B 0.510 Y VOLVO
3164310KOXX0XXD AT/RSC Y413 INSC TOS 133 [0.9442| B 0.488 X VOLVO
30708J4K2XX1XXI AT 5P AUDI A3 MILANO BASIS PASHMINABEIGE 13.2 [0.9445| B 0.644 Y AUDI
31640Q0DOXX3XXA CS DIR Y285 T-TECH BLAC 13.1 [0.9447| B 1.140 4 VOLVO
31640Q0DIXX3XXA CS ESQ Y285 T-TECH BLAC 13.1 [0.9450| B 1.294 Z VOLVO
3164310H2XX0XXF ETE/RSB LH Y413 INSC TOS 13.1 [0.9452| B 0.531 Y VOoLvo
3164310H1XX0XXC ETC/RB CTR Y413 INSC TOS 13.1 [0.9455| B 0.573 Y VOLVO
3164310SIXX0XXA ECTC/RH CTR Y413 INSC TOS 13.1 [0.9457| B 0.520 Y VOLVO
30708M4KOXX2XXJ AT 5P C/GAVETA AUDI A3 TWINLEDER BASIS KASTANIENBRAUN 13.0 [0.9459| B 0.698 Y AUDI
30708J4Q0XX3XXH ETD 60% AUDI A3 MILANO BASIS SOUL 129 (09462 | B 0.684 Y AUDI
31643I0HOXX0XXG ETD/RSB RH Y413 INSC TOS 129 [0.9464| B 0.468 X VOLVO
3164310GOXX0XXG EFE/FSB LH Y413 INSC TOS 129 [0.9467| B 0.551 Y VOLVO
31643I0ROXX0XXD BE/SBOLS LH Y413 INSC TOS 129 (09469 | B 0.517 Y VOoLvo
30708X1F5XX3XXD EFD S3 AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/S.D. 129 (09471 B 0.633 Y AUDI
30708K1Q3XX7XXK ETDD 60% AUDI A3 PERLNAPPA/TROPHY SPORT SOUL/KORSOROT 12.7 [0.9474| B 0.611 Y AUDI
30708S1G5XX3XXE EFE KRH 3P AUDI A3 PN/ALC SPORT SOUL 12.7 [0.9476| B 0.656 Y AUDI
3070811B1XX0XXH AFD AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/FELSGRAU 12.7 [0.9478| B 1.781 Z AUDI
30708I1C1XX0XXH AFE AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/FELSGRAU 12.7 [0.9481| B 1.781 Z AUDI
30708I1F7XX0XXG EFD 5P RS3 AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/FELSGRAU 12.7 [0.9483| B 1.781 Z AUDI
30708I1G7XX0XXG EFE 5P RS3 AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/FELSGRAU 12.7 [0.9486| B 1.781 z AUDI
30708X1G5XX3XXD EFE S3 AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/S.D. 12.6 [0.9488| B 0.512 Y AUDI
30708N4Q3XX8XXH ETDD 60% AUDI A3 PN/BIATHLON SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 12.5 [0.9490| B 1.069 Z AUDI
3164310Q0XX0XXD BD/SBOLS RH Y413 INSC TOS 12.5 [0.9493| B 0.642 Y VOLVO
30708S1F5XX3XXE EFD 3P AUDI A3 KRH SPORT PN/ALC SPORT SOUL 12.4 [0.9495| B 0.660 Y AUDI
31638B1T2XXOXXF AB CUP/AR CUP Y286 314A BL 123 [0.9497| B 1.530 Z VOoLvo
30708J4F3XX1XXG EFD 5P AUDI A3 MILANO BASIS PASHMINABEIGE 123 [0.9499| B 1.150 Z AUDI
30708E1Q1IXX8XXK ETD 60% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT TITANGRAU 12.3 [0.9502| C 0.484 X AUDI
30708J4BOXX1XXH AFD AUDI A3 MILANO BASIS PASHMINABEIGE 12.1 [0.9504| C 1.250 Z AUDI
30708J4COXX1XXH AFE AUDI A3 MILANO BASIS PASHMINABEIGE 12.0 [0.9506| C 1.151 Z AUDI
30708MA4CIXX2XXI AFE AUDI A3 TWINLEDER SPORT KASTANIENBRAUN 119 [0.9508| C 0.822 Y AUDI
30708M4R1XX2XXI ETE 40% AUDI A3 TWINLEDER SPORT KASTANIENBRAUN 11.8 (09511 C 0.636 Y AUDI
31640K1KIXX1XXE AT/RSC CS Y381 314A SBEIGE 115 (09513 C 1.290 Z VOoLvo
31638HOSOXX3XXG ECT/RS OUT Y286 INSC BLK 115 [0.9515]| C 1.031 4 VOLVO
31640S0SOXX3XXA ECT/ RHR OUT 285 POLIC BLA 115 {09517 C 2.392 Z VOLVO
30708I4K3XX7XXI AT C/GAVETA 5P AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/KORSOROT 115 (09519 C 0.438 X AUDI
31807FOK1XX7XXF AT HZG BAS FO1 DAK BARRIQU 115 [0.9521| C 2.090 4 BMW
30708J4Q2XX1XXH ETDD 60% AUDI A3 MILANO BASIS PASHMINABEIGE 115 [0.9523| C 1.112 Z AUDI
30708M4GIXX2XXI EFE 5P AUDI A3 TWINLEDER SPORT KASTANIENBRAUN 114 [0.9526| C 0.910 Y AUDI
30708I4R1XX7XXH ETE 40% S3 AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/KORSOROT 11.3 [0.9528| C 0.365 X AUDI
30708M4QOXX2XXI ETD 60% AUDI A3 TWINLEDER BASIS KASTANIENBRAUN 113 [0.9530| C 0.877 Y AUDI
30708M4F1XX2XXI EFD 5P AUDI A3 5P TWINLEDER SPORT KASTANIENBRAUN 11.2 (09532 C 0.766 Y AUDI
30708T1G4XX8XXE EFE 3P SPORT S-LINE PERLNNAPPA/STARLIGHT SOUL/S.D. 11.2 (09534 C 0.766 Y AUDI
3164310SOXX2XXE ECT/RH O Y413 INSC WHT2 11.2 [0.9536| C 0.732 Y VOLVO
31638HOGOXX7XXF EFE/FSB LH Y286 INSC CHESTNUT 11.2 {09538 | C 0.557 Y VOLVO
30708M1K2XX3XXA AT 5P S/GAVETA AUDI A3 TWINLEDER BASIS SOUL 11.1 (09540 C 1.717 Z AUDI
30708E1BIXX7XXK AFD AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/KARMESINROT 11.0 [0.9542| C 1.527 4 AUDI
30708E1CIXX7XXK AFE AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/KARMESINROT 11.0 ({09544 | C 1.527 Z AUDI
31638HOFOXX7XXF EFD/FSB RH Y286 INSC CHESTNUT 11.0 {09546 | C 0.532 Y VOoLvo
30708E1RIXX7XXK ETE 40% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/KARMESINROT 10.8 [0.9548| C 1.566 4 AUDI
3164310A0XX2XXD AF/FSC Y413 INSC WHITE2 10.8 [0.9550| C 0.785 Y VOLVO
31643I010XX2XXC ECF/FSH Y413 INSC WHITE2 10.8 [0.9552| C 0.827 Y VOoLvo
30708T1F5XX8XXE EFD 3P KRH SPORT S-LINE PERLNNAPPA/STARLIGHT SOUL/S.D. 10.8 [0.9554| C 0.691 Y AUDI
31806C0Q4XX3XXC ETD BAS LINES FO7 DAK SCHW 10.8 [0.9556| C 1.680 Z BMW
31806C0Q4XX0XXB ETD BAS LINES FO7 DAK ELFE 10.8 [0.9558 | C 1.680 4 BMW
30708J4G3XX1XXG EFE 5P AUDI A3 MILANO BASIS PASHMINABEIGE 10.7 [0.9560| C 1.129 z AUDI
30708P1F2XX4XXD EFD 3P S3 AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/S.D. 10.6 [0.9562| C 0.523 Y AUDI
30708P1G2XX4XXD EFE 3P S3 AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT 3P SOUL/S.D. 10.6 [0.9564| C 0.523 Y AUDI
30708T1G5XX8XXE EFE 3P KRH SPORT S-LINE PERLNNAPPA/STARLIGHT SOUL/S.D. 10.6 [0.9566| C 0.724 Y AUDI
30708P1Q1XX0XXE ETD 60% AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/FELSGRAU 10.5 [0.9568 | C 0.902 Y AUDI
30708I4G5XX7XXG EFE S3 5P AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/KORSOROT 10.5 [0.9570| C 0.399 X AUDI
31640ROKOXX1XXA AT/RSC Y285 INSC BE/MO 104 [0.9572| C 1.402 Z VOLVO
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31644D1DOXX3XXC CS DIR Y352 VOR O.BLAC 104 (09574 C 1.402 z VOLVO
31644D1D1XX3XXC CS ESQ Y352 VOR 0.BLAC 104 [0.9576| C 1.402 Z VOLVO
3070814B1XX7XXH AFD S3 AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/KORSOROT 104 (09578 | C 0.383 X AUDI
31807FOROXX3XXD ETE BASIS FO1 DAKO SCHWARZ 10.3 [0.9580| C 1.796 z BMW
3070811Q3XX0XXH ETDD 60% AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/FELSGRAU 10.2 [0.9582| C 1.691 Z AUDI
30708I4F5XX7XXG EFD S3 5P AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/KORSOROT 10.2 [0.9583| C 0.354 X AUDI
30708J1Q2XX3XXH ETDD 60% AUDI A3 MILANO BASIS SOUL 10.1 [0.9585| C 0.549 Y AUDI
30708M1Q2XX3XXH ETDD 60% AUDI A3 TWINLEDER BASIS SOUL 10.0 [0.9587| C 1.826 4 AUDI
31807EOFOXX2XXH EFD MFS FO1 DAK KL SATTELB 10.0 {09589 | C 1.712 Z BMW
31807F0QOXX3XXD ETD BASIS FO1 DAKO SCHWARZ 10.0 {09591 | C 1.851 Z BMW
30708E1F4XX7XXI EFD 5P AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/KARMESINROT 9.8 [09593| C 1.675 4 AUDI
30708E1G4XX7XXI EFE 5P AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/KARMESINROT 9.8 |09595| C 1.675 Z AUDI
30708E1K3XX7XXJ AT 5P AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/KARMESINROT 9.8 [0959% | C 1.675 Z AUDI
30708I4C1IXX7XXH AFE S3 AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/KORSOROT 9.8 [09598| C 0.420 X AUDI
30708T1FAXX8XXE EFD 3P SPORT S-LINE PERLNNAPPA/STARLIGHT SOUL/S.D. 9.8 [0.9600| C 0.812 Y AUDI
31640R0QOXX1XXA BD/BW RH Y285 INSC BE/MO 9.7 [0.9602| C 1.311 Z VOoLvo
30708I4GAXXAXXG EFE S-LINE 5P AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/S.D. 9.6 [09604| C 0.463 X AUDI
30708I4FAXXAXXG EFD S-LINE 5P AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/S.D. 9.6 [0.9605| C 0.465 X AUDI
30708I14Q1XX7XXH ETD 60% S3 AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/KORSOROT 9.4 |09607| C 0.439 X AUDI
31806COL2XX0XXF ATD BAS LINES FO7 DAK ELFE 9.4 [09609| C 1.864 4 BMW
31640ROHOXX8XXA ETD/RB RH Y285 INSC SF\SF 9.2 [09611| C 1.530 Z VOLVO
31640ROH2XX8XXA ETE/RB RH Y285 INSC SF\SF 9.2 [09612| C 1.530 Z VOoLvo
3164010A0XX3XXE AF VOLVO Y285 T/V BLA 9.2 [09614| C 2.392 4 VOLVO
31640R0OSIXXIXXA ECTC/RHR CTR 285 INSC B/M 9.2 |09616| C 1.261 Z VOLVO
31806COR4XX3XXC ETE BAS LINES FO7 DAK SCHW 9.2 [09618| C 1.862 4 BMW
31806E0A1XX0XXG AF SP LN HZG FO7 DAK ELFEI 9.2 [09619| C 1.862 Z BMW
31806CORAXX0XXB ETE BAS LIN FO7 DK ELF 9.2 [09621| C 1.862 Z BMW
31807E0GOXX2XXH EFE MFS FO1 DAK KL SATTELB 9.2 [09623| C 1.862 Z BMW
31640RORIXXIXXA BE/BW LH Y285 INSC BE/MO 9.0 [0.9624| C 1.296 Z VoLvo
31640ROH1IXX8XXA ETC/RBC AB Y285 INSC SF\SF 8.8 [09626| C 1.210 4 VOLVO
31638HOSOXX1XXG ECT/RS OUT Y286 INSC S.BEI 8.8 [0.9628| C 1.252 Z VOLVOo
31644D1K1XX3XXD AT ICS Y352 VOR O.BLAC 88 [09629| C 1.221 Z VOoLvo
30708I1R1XX3XXH ETE 40% AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/CRESCENDOROT 88 09631 C 1.685 Z AUDI
30708K1QIXX7XXK ETD 60% AUDI A3 PERLNAPPA/TROPHY SPORT SOUL/KORSOROT 8.6 [09633| C 0.836 Y AUDI
30708E1QIXX7XXK ETD 60% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/KARMESINROT 85 [09634| C 1.672 Z AUDI
3070811Q3XX4AXXH ETDD 60% AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 85 [09636| C 1.225 4 AUDI
30708R1G5XX4XXE EFE KRH 3P SPORT FEINNAPPA SOUL/S.D. 85 [09637| C 0.743 Y AUDI
30708Q1Q4XX2XXE ETD SPORT MILANO KASTANIENBRAUN 85 [09639| C 0.324 X AUDI
31807E0AO0XX1XXD AF MFS FO1 DAK KL VENETOBE 85 [09640| C 2.333 z BMW
30708E4Q1XX4XXI ETD 60% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/S.D. 84 |09642| C 0.772 Y AUDI
31643H1DOXX1XXD CS DIR/CHS RH Y413 VOR BLOND 81 [09643| C 1.680 Z VOLVOo
31643H1D1XX1XXD CS ESQ/CHS LH Y413 VOR BLOND 81 [09645| C 1.680 Z VOoLvo
31643H1KIXX1XXD AT ICS /RSC ICS Y413 VOR BLOND 8.1 [09646| C 1.680 4 VOLVO
31644D1HIXX1XXA ETC/RSB CT Y352 VOR BLOND 8.0 [0.9648| C 1.744 Z VOLVOo
30708I1K3XX3XXH ATI 5P AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/CRESCENDOROT 8.0 [09649| C 1.644 Z AUDI
30708Q1LAXX2XXE ATD 3P SPORT MILANO KASTANIENBRAUN 8.0 [09651| C 0.878 Y AUDI
30708E1Q3XX4XXK ETDD 60% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/S.D. 7.9 [09652| C 0.485 X AUDI
30708Q1M4XX2XXE ATE 3P SPORT MILANO KASTANIENBRAUN 79 10.9654| C 0.651 Y AUDI
30708Q1R4XX2XXE ETE SPORT MILANO KASTANIENBRAUN 7.9 [09655| C 0.543 Y AUDI
31640F1D1XX8XXC CS ESQ Y285_381 314A HAZEL 7.8 [0.9657| C 1.055 Z VOLVO
31640F1DOXX8XXC CS DIR Y285_381 314A HAZEL 7.8 10.9658| C 1.055 Z VOoLvo
3070814Q3XX4AXXH ETDD 60% AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/S.D. 7.8 10.9660| C 1.443 4 AUDI
30708J1R1IXX8XXI ETE 40% AUDI A3 MILANO SPORT TITANGRAU 7.8 10.9661| C 1.290 Z AUDI
30708E1FIXX3XXK EFD AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL 7.8 109663 | C 0.527 Y AUDI
30708E1G1IXX3XXK EFD AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL 7.8 [09664| C 0.527 Y AUDI
30708Q1BIXX2XXK AFD SPORT MILANO KASTANIENBRAUN 7.8 [09665| C 0.570 Y AUDI
30708Q1CIXX2XXK AFE SPORT MILANO KASTANIENBRAUN 7.7 09667 | C 0.663 Y AUDI
31640HODOXX3XXA CS DIR Y285 T/L BLAC 7.7 09668 | C 1.290 Z VOLVO
31640R0SIXX7XXA ECTC/RHR CTR 285 INSC CHES 7.7 09670 C 1.290 Z VOLVO
31806COM2XXOXXF ATE BAS LINES FO7 DAK ELFE 7.7 09671 C 2.090 Z BMW
31807F0A1IXXOXXE AF HZG BASIS FO1 DAK ELFEI 7.7 09673 C 2.057 Z BMW
30708R1F5XXAXXE EFD 3P AUDI A3 KRH SPORT SLINE FEINNAPPA SOUL/S.D. 76 109674| C 1.185 4 AUDI
3164310HOXX8XXG ETD/RSB RH 413 INSC SF\SF 7.5 [09675| C 0.827 Y VOLVOo
31643I10SIXXIXXA ECTC/RH CTR Y413 INSC S.BEIGE 7.5 [09677| C 0.760 Y VOoLvo
30708E1KIXX3XXL AT 3P AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL 7.5 10.9678| C 1.005 4 AUDI
3070811Q3XX3XXH ETDD 60% AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/CRESCENDOROT 74 10.9680| C 1.717 Z AUDI
30708P1K3XX8XXI AT 5P AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT MONDSILBER/GRANITGRAU 74 109681| C 0.983 Y AUDI
30708P1R1XX8XXE ETE 40% AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT MONDSILBER/GRANITGRAU 74 109682| C 0.981 Y AUDI
30708I1F3XX4XXH EFD 3P S3 AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 7.3 |09684| C 1.198 Z AUDI
30708I1G3XX4XXH EFE 3P S3 AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 73 |09685| C 1.198 Z AUDI
31640ROHOXX7XXA ETD/RB RH Y285 INSC CHEST 7.3 |09686| C 0.991 Y VoLvo
31640ROH2XX7XXA ETE/RB LH Y285 INSC CHEST 7.3 |09688| C 0.991 Y VOLVO
3164310K0OXX1XXD AT/RSC Y413 INSC S.BEIGE 7.3 [09689| C 0.704 Y VOoLvo
31643I0FOXX1XXG EFD/FSB RH Y413 INSC S.BEIGE 7.3 [0.9690 | C 0.826 Y VOoLvo
3164310GOXX1XXG EFE/FSB LH Y413 INSC S.BEIGE 73 [09692| C 0.780 Y VOLVO
31643I0ROXX1XXD BE/SBOLS LH Y413 INSC S.BEIGE 73 [09693| C 0.780 Y VOLVOo
3164310H2XX8XXF ETE/RSB LH 413 INSC SF\SF 7.3 [09695| C 0.755 Y VOLVO
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31807F0AO0XX7XXD AF BASIS FO1 DAK BARRIQUER 73 |0.96% | C 2.032 z BMW
30708J1K3XX8XXI AT 5P AUDI A3 MILANO SPORT TITANGRAU 7.3 10.9697| C 1.127 Z AUDI
31807EO0KIXX3XXG AT HZG BAS FO1 DAKKLI SCHW 7.2 109699 | C 2.479 Z BMW
31807FOKOXX0XXE AT BASIS FO1 DAKO ELFEINBE 7.2 [09700| C 1.406 4 BMW
3164310Q0XX1XXD BD/SBOLS RH Y413 INSC S.BEIGE 7.1 [09701| C 0.847 Y VOLVO
3164310H1XX8XXC ETC/RB CTR 413 INSC SF\SF 7.1 [09703| C 1.145 Z VOoLvo
30708E1BIXXIXXK AFD AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/ALABASTERWEISS 7.1 10.9704| C 1.438 4 AUDI
30708E1CIXXIXXK AFE AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/ALABASTERWEISS 7.1 109705 C 1.438 4 AUDI
30708EI1RIXXIXXK ETE 40% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/ALABASTERWEISS 7.1 09707 C 1.430 Z AUDI
30708J1B1XX8XXI AFD AUDI A3 MILANO SPORT TITANGRAU 7.1 09708 C 1.481 Z AUDI
30708J1CIXX8XXI AFE AUDI A3 MILANO SPORT TITANGRAU 7.1 [09709| C 1.481 Z AUDI
30708S1Q4XX8XXD ETD 50% AUDI A3 PN/ALC SPORT TITANGRAU 7.1 09711 C 0.664 Y AUDI
30708S1CIXX8XXK AFE PN/ALC SPORT TITANGRAU 71 |09712| C 1.195 Z AUDI
31806C0OY2XX9XXC BALKEN HZG TOUR F10-11 ZIM 7.1 109713| C 2.246 z BMW
30708M4K1XX2XXJ AT 5P C/GAVETA AUDI A3 TWINLEDER SPORT KASTANIENBRAUN 7.0 ]109714| C 0.617 Y AUDI
31640ROH1IXX7XXA ETC/RBC AB 285 INSC CHEST 7.0 [09716| C 1.149 Z VOoLvo
31640H0K1XX3XXB AT/RSC CS Y285 T/L BLAC 69 |09717| C 1.862 4 VOLVO
31640HODIXX3XXA CS ESQ Y285 T/L BLAC 6.9 [09718| C 1.402 Z VOLVO
31640K1KIXX8XXE AT/RSC CS Y381 314A HAZEL 69 109720 C 1.530 Z VOoLvo
31640R0QOXX7XXA BD/BW RH Y285 INSC CHEST 6.9 [09721| C 1.290 4 VOLVO
31640RORIXX7XXA BE/BW LH Y285 INSC CHEST 69 (09722| C 1.290 Z VOLVO
31640ROKOXX7XXA AT/RSC Y285 INSC CHEST 6.9 [09723| C 0.819 Y VOoLvVOo
31638HOSOXX7XXG ECT/RS OUT Y286 INSC CHESTNUT 6.9 [09725| C 0.793 Y VOLVO
30708K4Q3XX7XXH ETDD 60% AUDI A3 PERLNAPPA/TROPHY SPORT SOUL/KORSOROT 69 109726| C 0.981 Y AUDI
30708K4Q1XX7XXH ETD 60% AUDI A3 PERLNAPPA/TROPHY SPORT SOUL/KORSOROT 69 109727| C 0.460 X AUDI
30708S1M4XX8XXD ATE 3P AUDI A3 PN/ALC SPORT TITANGRAU 69 109729| C 0.710 Y AUDI
30708P1B1XX8XXH AFD AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT MONDSILBER/GRANITGRAU 6.8 109730 C 1.039 4 AUDI
30708P1CIXX8XXH AFE AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT MONDSILBER/GRANITGRAU 6.8 109731 C 1.039 Z AUDI
30708P1F8XX8XXE EFD 5P RS3 AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT MONDSILBER/GRANITGRAU 6.8 109732 C 1.039 Z AUDI
30708P1G8XX8XXE EFE 5P RS3 AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT MONDSILBER/GRANITGRAU 6.8 109734| C 1.039 z AUDI
30708J1FOXX3XXH EFD 3P AUDI A3 MILANO BASIS SOUL 6.8 [09735| C 0.885 Y AUDI
30708J1GOXX3XXH EFE 3P AUDI A3 MILANO BASIS SOUL 6.8 [09736| C 0.885 Y AUDI
31638H0QI1XX3XXD BAND/SBOLST RH Y286 INSC BLK 6.8 109737| C 1.521 Z VOLVO
30708I1B1XX3XXH AFD AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/CRESCENDOROT 6.8 109739| C 1.833 Z AUDI
30708I1C1IXX3XXH AFE AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/CRESCENDOROT 6.8 10.9740| C 1.833 Z AUDI
30708I1F7XX3XXG EFD 5P RS3 AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/CRESCENDOROT 6.8 109741| C 1.833 4 AUDI
30708I1G7XX3XXG EFE 5P RS3 AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/CRESCENDOROT 6.8 109743| C 1.833 Z AUDI
30708J1KOXX3XXI AT 3P AUDI A3 MILANO BASIS SOUL 6.7 10.9744| C 0.963 Y AUDI
30708W1QAXX8XXE ETD 50% AUDI A3 TWINLEDER SPORT TITANGRAU 6.7 109745| C 0.816 Y AUDI
30708S1RAXX8XXD ETE 50% AUDI A3 PN/ALC SPORT TITANGRAU 6.6 |109746| C 0.885 Y AUDI
30708S1LAXX8XXD ATD 3P AUDI A3 PN/ALC SPORT TITANGRAU 6.6 109747| C 0.743 Y AUDI
31807FOROXX0XXC ETE BASIS FO1 DAKO ELFEINB 6.6 [09749| C 1.765 Z BMW
30708S1BIXX8XXK AFD SPORT PN/ALC SPORT TITANGRAU 6.5 109750 C 0.803 Y AUDI
31807G0OA3XX3XXH AF MFS CIS HZG FO1 DAK SCH 6.5 [09751| C 1.431 Z BMW
30708E1F4XX1XXI EFD 5P AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/ALABASTERWEISS 6.5 109752 C 1.528 Z AUDI
30708E1G4XX1XXI EFE 5P AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/ALABASTERWEISS 6.5 109754| C 1.528 z AUDI
30708E1K3XX1XXJ AT 5P AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/ALABASTERWEISS 6.5 |09755| C 1.527 Z AUDI
31807FOROXX7XXB ETE BASIS FO1 DAKO BARRIQU 6.5 [09756| C 1.775 Z BMW
30708J1QIXX8XXI ETD 60% AUDI A3 MILANO SPORT TITANGRAU 6.5 |109757| C 1.331 4 AUDI
31807EO0MOXX2XXD ATE MFS FO1 DAK KL SATTELB 6.4 [09758| C 2.327 Z BMW
31807EOR2XX3XXE ETE HZG BAS FO1 D.KLI SCHW 6.4 10.9760| C 1.830 Z BMW
3070811QIXX0XXH ETD 60% AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/FELSGRAU 6.3 |09761| C 1.678 4 AUDI
31806COH3XX9XXD ETLD HZG TOUR F11 DAK ZIMT 6.2 (09762 | C 2.374 Z BMW
3164310H1XX4XXC ETC/RB CTR Y413 INSC WHT/OFF 6.2 [09763| C 1.109 Z VOoLvo
31643I0ROXX2XXD BE/SBOLS LH Y413 INSC WHITE2 6.2 [09764| C 0.869 Y VOLVO
30708J4R1IXX2XXI ETE 40% AUDI A3 MILANO SPORT KASTANIENBRAUN 6.2 |109765| C 0.529 Y AUDI
30708J4K3XX2XXJ AT 5P AUDI A3 MILANO SPORT KASTANIENBRAUN 6.2 |109766| C 0.577 Y AUDI
31807EOLOXX2XXD ATD MFS FO1 DAK KL SATTELB 6.2 (09768 | C 2.392 Z BMW
31807F0QOXX0XXC ETD BASIS FO1 DAKO ELFEINB 6.2 [09769| C 1.843 4 BMW
30708J1F4XX8XXH EFD 5P AUDI A3 MILANO SPORT TITANGRAU 6.1 109770 C 1.528 Z AUDI
30708J1GAXX8XXH EFE 5P AUDI A3 MILANO SPORT TITANGRAU 6.1 109771 C 1.528 Z AUDI
31806COHAXX9XXD ETLE HZG TOUR F11 DAK ZIMT 6.1 [09772| C 2.392 Z BMW
31638HOQOXX3XXC ETD/RSB RH Y286 INSC BLK 6.0 109773 C 0.919 Y VOLVOo
31638HOROXX3XXC ETE/RSB LH Y286 INSC BLK 6.0 [09774| C 0.979 Y VOLVO
31638HOKOXX3XXC AT/RSC Y286 INSC BLK 6.0 [09775| C 1.007 z VOLVO
31638H0S1XX3XXB ECTC/RS INN Y286 INSC BLK 6.0 109777 C 1.233 Z VOLVO
30708M4Q1XX2XXI ETD 60% AUDI A3 TWINLEDER SPORT KASTANIENBRAUN 59 |09778| C 0.902 Y AUDI
30708E1KIXXAXXL AT 3P AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/S.D. 58 [09779| C 0.564 Y AUDI
30708E1F3XX4XXL EFD AUDI A3 S3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/S.D. 5.8 [09780| C 0.600 Y AUDI
3164310Q0XX2XXD BD/SBOLS RH Y413 INSC WHITE2 5.8 [09781| C 0.907 Y VOLVO
31643I0FOXX2XXG EFD/FSB RH Y413 INSC WHITE2 5.8 [09782| C 0.907 Y VOLVO
3164310GOXX2XXG EFE/FSB LH Y413 INSC WHITE2 5.8 [09783| C 0.907 Y VOLVO
31640SOHOXX3XXA ETD/RB RH Y285 POLICE BLAC 5.8 [09784| C 2.090 Z VOoLvVo
31640S0H2XX3XXA ETE/RB LH Y285 POLICE BLAC 5.8 [09785| C 2.090 Z VOoLvo
31640SORIXX3XXA BE/BW LH Y285 POLICE BLAC 58 109786 | C 2.090 4 VOLVO
30708J4C1IXX2XXI AFE AUDI A3 MILANO SPORT KASTANIENBRAUN 58 109787| C 0.873 Y AUDI
31807F0QIXX7XXE ETD HZG BAS FO1 DAKO BARRI 5.8 109788 | C 2.460 Z BMW
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30708P1QIXX8XXE ETD 60% AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT MONDSILBER/GRANITGRAU 57 109789 | C 1.221 z AUDI
30708J4G4AXX2XXH EFE 5P AUDI A3 MILANO SPORT KASTANIENBRAUN 57 109790 C 0.714 Y AUDI
3164310KOXX2XXD AT/RSC Y413 INSC WHITE2 56 [09792| C 0.774 Y VOoLvo
31643I10SIXX2XXA ECTC/RH CTR Y413 INSC WHITE2 5.6 [09793| C 0.815 Y VOLVO
31638HOR1XX3XXD BANE/SBOLST LH Y286 INSC BLK 55 [09794| C 1.402 Z VOLVO
30708J1Q3XX2XXI ETDD 60% AUDI A3 MILANO SPORT KASTANIENBRAUN 55 |09795| C 0.774 Y AUDI
31807E0AOXXOXXI AF MFS FO1 DAK KL ELFEINW 55 10979 | C 1.823 4 BMW
30708E1Q1IXX1XXK ETD 60% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/ALABASTERWEISS 54 |09797| C 1.520 4 AUDI
3164310H2XX4XXF ETE/RSB LH Y413 INSC WHT/OFF 54 [09798| C 0.827 Y VOLVO
3070801K1XX8XXL AT AUDI A3 PN/STARLIGHT SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 54 109799| C 1.191 Z AUDI
30708E4FAXX1XXG EFD 5P AUDI A3 S3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/ALABASTERWEISS 54 10.9800| C 1.201 4 AUDI
30708E4G4XX1XXG EFE 5P AUDI A3 S3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/ALABASTERWEISS 54 109801| C 1.201 Z AUDI
31807EQFOXX1XXD EFD MFS FO1 DAK KL VENETOB 54 10.9802| C 1.982 Z BMW
3070801F1XX8XXL EFD S-LINE AUDI A3 PN/STARLIGHT SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 53 ]109803| C 0.794 Y AUDI
3070801G1XX8XXL EFE S-LINE AUDI A3 PN/STARLIGHT SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 53 10.9804| C 0.794 Y AUDI
30708R1F6XX4XXE EFD 3P SPORT S3 FEINNAPPA SOUL/S.D. 53 ]0.9805( C 0.784 Y AUDI
31807E0Q2XX3XXE ETD HZG BAS F01 D.KLI SCHW 53 [09806| C 2.079 4 BMW
30708Q1F5XX3XXE EFD 3P KRH SPORT MILANO SOUL 52 10.9807| C 0.560 Y AUDI
30708J4F4XX2XXH EFD 5P AUDI A3 MILANO SPORT KASTANIENBRAUN 52 10.9808| C 0.508 Y AUDI
30708J4B1XX2XXI AFD AUDI A3 MILANO SPORT KASTANIENBRAUN 52 10.9808| C 0.583 Y AUDI
31640F1DOXX0XXC CS DIR Y285_381 314A BLOND 51 ]0.9809| C 1.366 Z VOLVO
31640SOH1XX3XXA ETC/RB CTR 285 POLICE BLA 51 (09810 C 1.521 Z VOoLvVOo
31807FOKOXX7XXE AT BASIS FO1 DAKO BARRIQUE 51 ]09811| C 1.533 4 BMW
3164310HOXX4XXG ETD/RSB RH Y413 INSC WHT/OFF 5.0 (09812 C 0.748 Y VOLVO
30708M4GIXX8XXI EFE 5P AUDI A3 TWINLEDER SPORT TITANGRAU 5.0 [09813| C 0.940 Y AUDI
30708I1B1XX7XXH AFD AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/KORSOROT 50 ]0.9814| C 0.724 Y AUDI
30708I1CIXX7XXH AFE AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/KORSOROT 5.0 [09815| C 0.724 Y AUDI
30708I1R1XX7XXH ETE 40% AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/KORSOROT 50 ]09816| C 0.890 Y AUDI
31807F0QIXX3XXE ETD HZG BAS FO1 DAKO SCHWA 48 09817 C 2.344 Z BMW
30708Q1G5XX3XXE EFE 3P KRH SPORT MILANO SOUL 4.8 09818 C 0.689 Y AUDI
30708Q1LOXX1XXE ATD BASIS MILANO PASH 48 09819 C 1.425 Z AUDI
30708R1GEXX4XXE EFE 3P SPORT S3 FEINNAPPA SOUL/S.D. 4.8 09820 C 0.952 Y AUDI
30708E4B1XX1XXI AFD AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/ALABASTERWEISS 4.8 09820 C 1.331 Z AUDI
30708E4CIXX1XXI AFE AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/ALABASTERWEISS 4.8 09821 C 1.331 Z AUDI
30708M4F1XX8XXI EFD 5P AUDI A3 5P TWINLEDER SPORT TITANGRAU 48 09822 C 0.961 Y AUDI
31807EO0KIXX2XXF AT HZG BAS FO1 DAKKLI SATT 47 |09823| C 2.216 4 BMW
30708M4K3XX2XXA AT 5P S/GAVETA AUDI A3 TWINLEDER SPORT KASTANIENBRAUN 4.7 09824 C 0.677 Y AUDI
31807E0QOXX2XXD ETD MFS FO1 DAK KL SATTELB 47 [09825| C 2.798 Z BMW
31807EOROXX2XXD ETE MFS FO1 DAK KL SATTELB 4.7 [0.9826| C 2.798 4 BMW
31640F1D1XX0XXC CS ESQ Y285_381 314A BLOND 46 [09827| C 1.290 Z VOLVO
31640S0KOXX3XXA AT/RSC Y285 POLICE BLAC 46 [09827| C 2.392 Z VOoLvo
31640S0QOXX3XXA BD/BW RH Y285 POLICE BLAC 46 [09828| C 2.392 Z VoLvo
30708I1B1XX9XXH AFD AUDI A3 FEINNAPPA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 46 [09829| C 0.852 Y AUDI
30708I1CIXX9XXH AFE AUDI A3 FEINNAPPA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 46 [09830| C 0.852 Y AUDI
30708Q1G4XX2XXE EFE 3P SPORT MILANO KASTANIENBRAUN 46 [09831| C 0.746 Y AUDI
31806COY2XX1XXC BALKEN HZG TOUR F10-11 VEN 46 09832 C 3.533 4 BMW
31807GOA0XX9XXF AF MFS FO1 DAKOTA ZIMTBRAU 46 [09833| C 2.544 Z BMW
31806COA1XXOXXE AF BAS LIN HZG FO7 DAK ELF 46 [09833| C 1.676 Z BMW
31807G0OA1XX0XXG AF MFS HZG FO1 DAK ELFEINB 46 [09834| C 2.558 Z BMW
31807FOF1XX7XXF EFD HZG BS FO1 DAK BARRIQU 46 |09835| C 5.099 Z BMW
31807F0G1XX7XXF EFE HZG BS FO1 DAK BARRIQU 46 09836 | C 5.099 Z BMW
31807F0AO0XX0XXD AF BASIS FO1 DAK ELFEINBEI 46 [09837| C 1.728 4 BMW
30708Q1Q0XX1XXG ETD 50% BASIS MILANO PASH 46 |09838| C 0.691 Y AUDI
30708Q1F4XX2XXE EFD 3P SPORT MILANO KASTANIENBRAUN 46 [09839| C 0.739 Y AUDI
30708S1FAXX8XXE EFD 3P SPORT PN/ALC SPORT TITANGRAU 46 [09839| C 1.153 4 AUDI
3070851GAXX8XXE EFE 3P AUDI A3 PN/ALC SPORT TITANGRAU 46 09840 C 1.153 4 AUDI
31807FOK1XX3XXF AT HZG BAS FO1 DAK SCHWARZ 46 09841 C 1.718 Z BMW
30708MA4CIXX8XXI AFE AUDI A3 TWINLEDER SPORT TITANGRAU 45 |09842| C 1.019 Z AUDI
30708I1R1IXX9XXH ETE 40% AUDI A3 FEINNAPPA MONDSILBER/ACHATGRAU 45 |09843| C 0.708 Y AUDI
31807F0GOXX7XXE EFE BASIS FO1 DAK BARRIQUE 45 09844 C 1.751 Z BMW
30708Q1BOXX1XXJ AFD BASIS MILANO PASH 45 (09844 C 0.903 Y AUDI
30708S1BIXXAXXK AFD AUDI A3 PN/ALC SPORT SOUL/S.D. 45 [09845| C 1.135 4 AUDI
31807FOR1XX3XXE ETE HZG BAS FO1 DAKO SCHWA 45 |09846| C 1.993 Z BMW
30708 M4R1XX8XXI ETE 40% AUDI A3 TWINLEDER SPORT TITANGRAU 45 09847 C 1.351 Z AUDI
31807E0GOXX0XXH EFE MFS FO1 DAK KL ELFEINW 45 09848 C 1.928 Z BMW
31807EOFOXX0XXH EFD MFS FO1 DAK KL ELFEINW 45 [09849| C 1.976 Z BMW
30708E1BIXX8XXK AFD AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT TITANGRAU 44 |09849| C 1.909 Z AUDI
30708E1CIXX8XXK AFE AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT TITANGRAU 44 |09850| C 1.909 4 AUDI
30708J4Q1XX2XXI ETD 60% AUDI A3 MILANO SPORT KASTANIENBRAUN 44 |09851| C 0.738 Y AUDI
30708Q1MOXX1XXE ATE BASIS MILANO PASH 44 |09852| C 0.865 Y AUDI
31638H0QIXX1XXD BAND/SBOLST RH Y286 INSC S.BEI 43 [09853| C 1.680 Z VoLvo
31638HOR1IXX1XXD BANE/SBOLST LH Y286 INSC S.BEI 43 |09853| C 1.680 4 VOLVO
30708M1BOXX2XXH AFD AUDI A3 TWINLEDER BASIS KASTANIENBRAUN 43 [09854| C 1.446 Z AUDI
30708M1COXX2XXH AFE AUDI A3 TWINLEDER BASIS KASTANIENBRAUN 43 09855 | C 1.446 Z AUDI
30708M1FOXX2XXH EFD 5P AUDI A3 5P TWINLEDER BASIS KASTANIENBRAUN 43 |09856| C 1.446 Z AUDI
30708 M1GOXX2XXH EFE 5P AUDI A3 TWINLEDER BASIS KASTANIENBRAUN 43 |09857| C 1.446 Z AUDI
31638HOKOXX1XXC AT/RSC Y286 INSC S.BEI 42 |09857| C 1.143 Z VOLVO
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31638HOQOXX1XXC ETD/RSB RH Y286 INSC S.BEI 42 |09858| C 1.143 z VOLVO
31638H0S1XX1XXB ECTC/RS INN Y286 INSC S.BEI 42 [09859| C 1.281 Z VOLVO
3070851Q4XX4XXD ETD 50% AUDI A3 PN/ALC SPORT SOUL/S.D. 42 |09860| C 1.041 Z AUDI
30708M4K3XX8XXA AT 5P S/GAVETA AUDI A3 TWINLEDER SPORT TITANGRAU 4.2 |09861| C 0.923 Y AUDI
30708E4K3XX1XXI AT 5P AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/ALABASTERWEISS 4.2 |09861| C 1.248 Z AUDI
30708E4R1XX1XXI ETE 40% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/ALABASTERWEISS 42 |09862| C 1.248 4 AUDI
30708S1CIXXAXXK AFE PN/ALC SPORT SOUL/S.D. 42 [09863| C 1.378 Z AUDI
31807E0GOXX1XXD EFE MFS FO1 DAK KL VENETOB 4.2 |09864| C 2.015 4 BMW
31640S0SIXX3XXA ECTC/RHR CTR 285 POLIC BLA 42 |09865| C 3.533 Z VOoLvVo
30708M1BOXX8XXH AFD AUDI A3 TWINLEDER BASIS TITANGRAU 42 |09865| C 1.452 Z AUDI
30708M1COXX8XXH AFE AUDI A3 TWINLEDER BASIS TITANGRAU 42 |09866| C 1.452 4 AUDI
30708M1FOXX8XXH EFD 5P AUDI A3 5P TWINLEDER BASIS TITANGRAU 42 |09867| C 1.452 Z AUDI
30708M1GOXX8XXH EFE 5P AUDI A3 TWINLEDER BASIS TITANGRAU 42 |09868| C 1.452 Z AUDI
30708I1K3XX7XXH ATI 5P AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/KORSOROT 4.2 |09868| C 1.126 4 AUDI
30708M1ROXX2XXH ETE 40% AUDI A3 TWINLEDER BASIS KASTANIENBRAUN 4.1 09869 | C 1.496 Z AUDI
31638HOROXX1XXC ETE/RSB LH Y286 INSC S.BEI 40 [09870| C 1.162 Z VOoLvo
3070811QIXX7XXH ETD 60% AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/KORSOROT 4.0 (09871 C 0.972 Y AUDI
30708Q1ROXX1XXG ETE 50% BASIS MILANO PASH 4.0 [09871| C 0.791 Y AUDI
30708J1Q2XX1IXXH ETDD 60% AUDI A3 MILANO BASIS PASHMINABEIGE 4.0 09872 C 0.932 Y AUDI
3070811QIXX9XXH ETD 60% AUDI A3 FEINNAPPA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 39 109873 C 0.819 Y AUDI
30708I1F5XX7XXG EFD 5P S3 AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/KORSOROT 39 109874 C 0.691 Y AUDI
30708I1G5XX7XXG EFE 5P S3 AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/KORSOROT 39 109874 C 0.691 Y AUDI
30708Q1COXX1XXJ AFE BASIS MILANO PASH 39 ]09875| C 0.959 Y AUDI
30708W1B1XX8XXI AFD AUDI A3 TWINLEDER SPORT TITANGRAU 3.9 |09876| C 1.283 4 AUDI
30708M1ROXX8XXH ETE 40% AUDI A3 TWINLEDER BASIS TITANGRAU 39 109876| C 1.517 Z AUDI
31638HOS1XX7XXB ECTC/RS INN Y286 INSC CHESTNUT 3.8 (09877 C 0.994 Y VOoLvo
30708M4Q3XX2XXI ETDD 60% AUDI A3 TWINLEDER SPORT KASTANIENBRAUN 3.8 10.9878| C 0.923 Y AUDI
31806CORS5XX3XXD ETE HZG BAS LIN FO7 DK SCH 3.8 [09879| C 2.949 Z BMW
31806COL1IXX9XXH ATD HZG BASIS FO7 DAK ZIMT 3.8 109879 C 2.949 Z BMW
31807G0OA3XX9XXH AF MFS CIS HZG FO1 DAK ZIM 3.8 [09880| C 1.657 Z BMW
31806C0Q4XX1XXB ETD BAS LINES FO7 DAK VENE 3.8 10.9881| C 1.485 Z BMW
31806COR4XX1XXB ETE BAS LINES FO7 DAK VENE 3.8 [09881| C 1.290 Z BMW
30708S1RAXXAXXD ETE 50% AUDI A3 PN/ALC SPORT SOUL/S.D. 3.8 |09882| C 1.315 4 AUDI
30708J4Q3XX3XXI ETDD 60% AUDI A3 MILANO SPORT SOUL 3.8 [09883| C 2421 Z AUDI
31807FOFOXX7XXE EFD BASIS FO1 DAK BARRIQUE 3.8 109884 | C 1.803 Z BMW
30708Q1GOXX1XXE EFE BASIS MILANO PASH 3.7 [09884| C 0.949 Y AUDI
30708W1QAXX2XXE ETD 50% AUDI A3 TWINLEDER SPORT KASTANIENBRAUN 3.7 10.9885| C 1.108 Z AUDI
31638H0Q1XX7XXD BAND/SBOLST RH Y286 INSC CHESTNUT 3.7 [09886| C 1.862 Z VOoLvo
30708I1K3XX9XXH ATI 5P AUDI A3 FEINNAPPA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 3.7 10988 | C 0.774 Y AUDI
30708W1L4XX8XXD ATD 50% 3P AUDI A3 TWINLEDER SPORT TITANGRAU 3.7 10.9887| C 0.991 Y AUDI
30708W1R4XX2XXE ETE 50% AUDI A3 TWINLEDER SPORT KASTANIENBRAUN 3.7 109888 | C 0.912 Y AUDI
30708W1M4XX8XXD ATE 50% 3P AUDI A3 TWINLEDER SPORT TITANGRAU 3.7 109888 | C 0.991 Y AUDI
30708Q1Q4XX8XXE ETD SPORT MILANO TITANGRAU 3.7 [09889| C 0.912 Y AUDI
30708M4KOXX8XXJ AT 5P C/GAVETA AUDI A3 TWINLEDER BASIS TITANGRAU 3.6 109830 C 1.163 Z AUDI
30708Q1FOXX1XXE EFD BASIS MILANO PASH 3.5 [0.98%0 | C 1.024 Z AUDI
30708I1F6XXIXXG EFD 5P S3 AUDI A3 FEINNAPPA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 35 ]09891| C 0.875 Y AUDI
30708I1G6XXIXXG EFE 5P S3 AUDI A3 FEINNAPPA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 3.5 ]109892| C 0.875 Y AUDI
31638HOKOXX7XXC AT/RSC Y286 INSC CHESTNUT 3.5 [09892| C 0.981 Y VOLvOo
31638HOROXX7XXC ETE/RSB LH Y286 INSC CHESTNUT 3.5 [09893| C 0.981 Y VoLvo
30708M4Q3XX8XXI ETDD 60% AUDI A3 TWINLEDER SPORT TITANGRAU 3.5 109894 | C 1.063 Z AUDI
30708W1R4AXX8XXE ETE 50% AUDI A3 TWINLEDER SPORT TITANGRAU 3.5 09894 | C 1.248 Z AUDI
30708I4K3XX9XXI AT S/GAVETA 5P AUDI A3 FEINNAPPA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 35 ]09895| C 1.277 4 AUDI
30708Q1LAXX8XXE ATD 3P SPORT MILANO TITANGRAU 3.5 [0.98% | C 1.063 Z AUDI
30708Q1R4XX8XXE ETE SPORT MILANO TITANGRAU 3.5 ]10.98% | C 1.063 Z AUDI
30708W1B1XX2XXI AFD AUDI A3 TWINLEDER SPORT KASTANIENBRAUN 3.5 ]109897| C 1.063 4 AUDI
30708W1F4XX2XXF EFD 3P AUDI A3 TWINLEDER SPORT KASTANIENBRAUN 3.5 ]109897| C 1.139 4 AUDI
30708W1CIXX8XXI AFE AUDI A3 TWINLEDER SPORT TITANGRAU 3.5 09898 | C 1.341 Z AUDI
30708 W 1F4XX8XXF EFD 3P AUDI A3 TWINLEDER SPORT TITANGRAU 3.5 ]098%9| C 0.981 Y AUDI
30708J1K1XX3XXJ AT 3P AUDI A3 MILANO SPORT SOUL 33 109899 | C 2.078 4 AUDI
30708W1CIXX2XXI AFE AUDI A3 TWINLEDER SPORT KASTANIENBRAUN 33 09900 C 1.150 Z AUDI
31638HOQOXX7XXC ETD/RSB RH Y286 INSC CHESTNUT 33 [09901]| C 0.859 Y VOoLvo
30708J1F1IXX3XXI EFD 3P AUDI A3 MILANO SPORT SOUL 33 [09901| C 1.966 4 AUDI
30708J1G1IXX3XXI EFE 3P AUDI A3 MILANO SPORT SOUL 33 [09902| C 1.966 Z AUDI
30708Q1F5XX2XXE EFD 3P KRH SPORT MILANO KASTANIENBRAUN 33 09902 | C 1.219 Z AUDI
30708W1L4AXX2XXD ATD 50% 3P AUDI A3 TWINLEDER SPORT KASTANIENBRAUN 33 ]09903| C 1.140 Z AUDI
3070804Q3XX8XXH ETDD 60% AUDI A3 PN/STARLIGHT SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 33 ]1099%04| C 0.962 Y AUDI
30708M1K2XX2XXA AT 5P S/GAVETA AUDI A3 TWINLEDER BASIS KASTANIENBRAUN 3.2 10.99%04| C 1.939 Z AUDI
30708M1K2XX8XXA AT 5P S/GAVETA AUDI A3 TWINLEDER BASIS TITANGRAU 3.2 ]09905| C 1.929 4 AUDI
31807FOR1XX0XXC ETE HZG BAS FO1 DAKO ELFEI 3.2 ]109905| C 2.278 Z BMW
30708R1G7XX4XXE EFE KRH 3P SPORT S3 FEINNAPPA SOUL/S.D. 3.2 [099%06| C 1.317 Z AUDI
30708R1F7XXAXXE EFD KRH 3P SPORT S3 FEINNAPPA SOUL/S.D. 3.2 ]10.9907| C 1.090 z AUDI
31806E0G1IXX0XXF EFE SP LN HZD FO7 DAK ELFE 3.1 [099%07| C 3.486 Z BMW
31638HOR1XX7XXD BANE/SBOLST LH Y286 INSC CHESTNUT 3.1 [0.99%08| C 2.090 Z VOoLvo
31640F1K1XX0XXE AT CS/RSC CS Y285 314A BLD 3.1 |0.99%08| C 1.036 Z VoLvo
30708W1M4XX2XXD ATE 50% 3P AUDI A3 TWINLEDER SPORT KASTANIENBRAUN 3.1 ]10.9909| C 1.036 4 AUDI
30708E1Q3XX8XXK ETDD 60% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT TITANGRAU 3.1 ]0.99%09| C 0.656 Y AUDI
30708I4R1XX9XXH ETE 40% S3 AUDI A3 FEINNAPPA MONDSILBER/ACHATGRAU 3.1 ]09910| C 1.133 Z AUDI
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30708R1IM4XX9XXD ATE 3P SPORT FEINNAPPA MONDSILBER/ACHATGRAU 31 ]09911| C 3.187 4 AUDI
31806COQ5XX3XXD ETD HZG BAS LIN FO7 DK SCH 31 [09911]| C 3.017 Z BMW
31806EO0F1XX0XXF EFD SP LN HZG FO7 DAK ELFE 3.1 (09912 C 3.441 Z BMW
31806COMIXX9XXH ATE HZG BASIS FO7 DAK ZIMT 3.1 [09912]| C 3.017 4 BMW
31806C0Q3XX9XXD ETD HZG BASIS FO7 DAK ZIMT 3.1 |09913| C 3.017 Z BMW
31806COG1XX0XXF EFE BS LIN HZG FO7 DK ELFE 3.1 [09913| C 1.530 Z BMW
31807EO0MOXX3XXD ATE MFS FO1 DAK KL SCHWARZ 3.1 [09914| C 3.533 4 BMW
31807EOLOXX3XXD ATD MFS FO1 DAK KL SCHWARZ 3.1 ]09915| C 3.533 4 BMW
31807E0Q1XX2XXD ETD BAS FO1 DAK KLI SATTEL 3.1 [09915| C 2.722 Z BMW
30708M1QOXX2XXH ETD 60% AUDI A3 TWINLEDER BASIS KASTANIENBRAUN 3.0 |09916| C 1.344 Z AUDI
30708X1G4XX3XXD EFE S-LINE AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/S.D. 3.0 |09916| C 1.502 4 AUDI
30708E4Q1XX1XXI ETD 60% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/ALABASTERWEISS 3.0 ]09917| C 1.318 Z AUDI
30708R1CIXX9XXK AFE AUDI A3 SPORT FEINNAPPA MONDSILBER/ACHATGRAU 3.0 |09917| C 1.318 Z AUDI
31807GOF1XX0XXE EFD MFS HZG FO1 DAKOT ELFE 3.0 |09918| C 2.734 Z BMW
30708Q1M4XX8XXE ATE 3P SPORT MILANO TITANGRAU 3.0 |]09919| C 1.046 Z AUDI
30708X1F4XX3XXD EFD S-LINE AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/S.D. 3.0 |09919| C 1.476 Z AUDI
31807EOROXX3XXD ETE MFS FO1 DAK KL SCHWARZ 3.0 ]09920| C 3.536 4 BMW
30708W1G4XX2XXF EFE 3P AUDI A3 TWINLEDER SPORT KASTANIENBRAUN 29 109920 C 1.505 Z AUDI
30708Q1CIXX8XXK AFE SPORT MILANO TITANGRAU 29 109921 C 1.218 Z AUDI
3070814Q1XX9XXH ETD 60% S3 AUDI A3 FEINNAPPA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 29 109921| C 1.218 z AUDI
30708R1R4XX9XXD ETE 50% SPORT FEINNAPPA MONDSILBER/ACHATGRAU 29 109922| C 1.313 Z AUDI
30708Q1G5XX2XXE EFE 3P KRH SPORT MILANO KASTANIENBRAUN 29 109922 C 1.218 Z AUDI
31807E0R1XX2XXD ETE BAS FO1 DAK KLI SATTEL 29 109923| C 2.866 4 BMW
30708S1F7XX4XXE EFD 3P AUDI A3 KRH S3 PN/ALC SPORT SOUL/S.D. 2.8 109923| C 1.415 4 AUDI
30708M1QOXX8XXH ETD 60% AUDI A3 TWINLEDER BASIS TITANGRAU 2.8 109924 C 1.321 Z AUDI
30708S1G7XX4XXE EFE 3P AUDI A3 KRH S3 PN/ALC SPORT SOUL/S.D. 2.7 109924 C 1.507 Z AUDI
30708I4F6XX9XXG EFD S3 5P AUDI A3 FEINNAPPA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 2.7 109925| C 1.201 4 AUDI
30708I4C1XX9XXH AFE S3 AUDI A3 FEINNAPPA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 2.7 109925 C 1.311 Z AUDI
31806COQ5XX0XXD ETD HZG BAS LIN FO7 DK ELF 2.7 [09926| C 2.477 Z BMW
31807FOF2XX0XXB EFD NTC BS FO1 DAK ELFEINB 2.7 [09926| C 1.916 Z BMW
30708P1F1XX4XXD EFD 3P S-LINE AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/S.D. 2.7 109927 C 0.714 Y AUDI
30708P1G1XX4XXD EFE 3P S-LINE AUDI A3 FEINNAPP3 A SUPERSPORT 3P SOUL/S.D. 2.7 109927 C 0.714 Y AUDI
30708I4G6XXIXXG EFE S3 5P AUDI A3 FEINNAPPA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 26 (09928 C 1.312 z AUDI
30708Q1BIXX8XXK AFD SPORT MILANO TITANGRAU 26 109928 C 1.224 Z AUDI
30708Q1F4XX8XXE EFD 3P SPORT MILANO TITANGRAU 26 |09929| C 1.224 Z AUDI
31807EO0KOXXOXXH AT BAS FO1 DAK KLI ELFEINB 26 109929 C 2.276 Z BMW
31807E0Q1XX0XXE ETD BAS FO1 DAK KLI ELFEIN 26 (09930 C 2.483 Z BMW
31807FOFOXXOXXE EFD BASIS FO1 DAK ELFEINBE 25 [09930| C 1.537 Z BMW
31807F0GOXXOXXE EFE BASIS FO1 DAK ELFEINBE 25 109931 C 1.731 4 BMW
30708E4Q3XX3XXI ETDD 60% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL 25 109931| C 1.523 4 AUDI
30708M4Q0XX8XXI ETD 60% AUDI A3 TWINLEDER BASIS TITANGRAU 25 109932 C 1.414 Z AUDI
30708W1GAXX8XXF EFE 3P AUDI A3 TWINLEDER SPORT TITANGRAU 25 109932 C 1.414 Z AUDI
30708J4B1XX0XXI AFD AUDI A3 MILANO SPORT SOUL/LASSOBRAUN 25 109933| C 2.482 4 AUDI
31807G0G1XX0XXE EFE MFS HZG FO1 DAKOT ELFE 25 109933 C 3.036 Z BMW
30708J4F4XX0XXH EFD 5P AUDI A3 MILANO SPORT SOUL/LASSOBRAUN 24 109934| C 2.753 Z AUDI
30708M1QIXX2XXH ETD 60% AUDI A3 TWINLEDER SPORT KASTANIENBRAUN 24 109934| C 1.107 4 AUDI
30708M1RIXX2XXH ETE 40% AUDI A3 TWINLEDER SPORT KASTANIENBRAUN 24 109934| C 1.107 Z AUDI
30708M1B1XX2XXH AFD AUDI A3 TWINLEDER SPORT KASTANIENBRAUN 24 109935| C 1.028 Z AUDI
30708M1CIXX2XXH AFE AUDI A3 TWINLEDER SPORT KASTANIENBRAUN 24 109935| C 1.028 z AUDI
30708M1F1XX2XXH EFD 5P AUDI A3 5P TWINLEDER SPORT KASTANIENBRAUN 24 109936| C 1.028 Z AUDI
30708M1G1XX2XXH EFE 5P AUDI A3 TWINLEDER SPORT KASTANIENBRAUN 24 109936| C 1.028 Z AUDI
31807EOLOXX7XXD ATD MFS FO1 DAK KL BARRIQU 24 109937| C 3.413 4 BMW
30708E1Q3XX7XXK ETDD 60% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/KARMESINROT 23 109937| C 1.400 Z AUDI
30708J4G4XX0XXH EFE 5P AUDI A3 MILANO SPORT SOUL/LASSOBRAUN 2.3 10.9938| C 3.858 Z AUDI
31638G0SOXX3XXD ECT VOLVO Y286 SUN BL 23 |0.9938| C 5.099 Z VoLvo
31638GOKOXX3XXC AT VOLVO Y286 SUN BLA 23 109938| C 3.533 Z VOLVO
31638G0Q1XX3XXC BAND VOLV Y286 SUN BL 23 109939| C 2.824 Z VOLVO
31638GOR1XX3XXC BANE VOLV Y286 SUN BL 23 ]09939| C 2.824 Z VOoLvo
31640K1K1XX0XXE AT/RSC CS Y381 314A BLOND 23 109940| C 1.261 4 VOLVO
31638G0QOXX3XXD ETD VOLVO Y286 SUN BL 23 109940| C 3.533 Z VOLVO
31644D1DOXX1XXC CS DIR Y352 VOR BLOND 23 109941 C 3.533 Z VoLvo
31644D1DIXX1XXC CS ESQ Y352 VOR BLOND 2.3 [09941| C 3.533 Z VoLvo
30708R1Q4XX9XXD ETD 50 % SPORT FEINNAPPA MONDSILBER/ACHATGRAU 23 109941| C 1.402 Z AUDI
30708E4F4XX7XXG EFD 5P AUDI A3 S3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/KARMESINROT 23 109942 | C 1.530 Z AUDI
30708E4GAXX7XXG EFE 5P AUDI A3 S3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/KARMESINROT 23 109942 | C 1.530 z AUDI
30708J4Q0XX1XXH ETD 60% AUDI A3 MILANO BASIS PASHMINABEIGE 23 109943| C 2.229 Z AUDI
30708E4R1XX8XXI ETE 40% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT TITANGRAU 23 109943| C 1.648 Z AUDI
30708VI1F5XX7XXE EFD 3P KRH S3 SPORT PERLNNAPPA/TROPHY SOUL/KORSOROT 23 109944 | C 4.300 4 AUDI
31807E0A1XX9XX) AF MFS CIS FO1 DAK KLI ZIM 23 109944 | C 2.544 Z BMW
31806COR3XX9XXD ETE HZG BASIS FO7 DAK ZIMT 23 109944 | C 3.739 Z BMW
31806COR5XX1XXD ETE HZG BAS LIN FO7 DK VEN 23 109945| C 2.229 4 BMW
31806COQ5XX1XXD ETD HZG BAS LIN FO7 DK VEN 23 [09945| C 2.229 Z BMW
31807EO0KOXX2XXH AT BAS FO1 DAK KLI SATTELB 23 109946 C 2.544 Z BMW
31806COF1XXOXXF EFD BS LIN HZG FO7 DK ELFE 23 109946 C 2.229 Z BMW
31807E0QOXX3XXD ETD MFS FO1 DAK KL SCHWARZ 23 109947| C 3.739 4 BMW
31807E0R2XX2XXD ETE HZG BAS FO1 D.KLI SATT 23 109947 C 3.533 Z BMW
30708Q1G4XX8XXE EFE 3P SPORT MILANO TITANGRAU 23 109947| C 1.413 Z AUDI
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30708E4CIXX8XXI AFE AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT TITANGRAU 2.2 109948| C 1.754 z AUDI
30708E4B1XX8XXI AFD AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT TITANGRAU 2.2 109948 | C 1.365 Z AUDI
30708J4C1XX0XXI AFE AUDI A3 MILANO SPORT SOUL/LASSOBRAUN 2.2 109949 | C 2.587 Z AUDI
31640F1K1XX1XXE AT CS/RSC CS Y285 314A SFB 2.1 109949 | C 1.191 4 VOLVO
30708R1BIXX9XXK AFD AUDI A3 SPORT FEINNAPPA MONDSILBER/ACHATGRAU 2.1 109949 | C 1.521 Z AUDI
30708J4G4XX8XXH EFE 5P AUDI A3 MILANO SPORT TITANGRAU 2.1 109950 C 1.521 4 AUDI
30708J4R1IXXOXXI ETE 40% AUDI A3 MILANO SPORT SOUL/LASSOBRAUN 2.1 ]10.9950| C 1.521 4 AUDI
3070814Q3XX7XXH ETDD 60% S3 AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/KORSOROT 21 ]109951| C 2.426 4 AUDI
30708J4K3XX0XXJ AT 5P AUDI A3 MILANO SPORT SOUL/LASSOBRAUN 2.1 ]109951| C 1.521 4 AUDI
30708P4G3XX4XXE EFE 5P S-LINE AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/S.D. 2.1 109951 C 1.573 Z AUDI
31807E0A1XX1XX) AF MFS CIS FO1 DAK KLI VEN 2.1 109952 C 2.132 4 BMW
31807F0G2XX0XXB EFE NTC BS FO1 DAK ELFEINB 2.1 109952 C 2.020 Z BMW
30708J1RIXXOXXI ETE 40% AUDI A3 MILANO SPORT SOUL/CAPRIORANGE 2.1 109953 | C 1.546 Z AUDI
30708E4B1XX7XXI AFD AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/KARMESINROT 21 ]109953| C 1.679 z AUDI
30708E4CIXX7XXI AFE AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/KARMESINROT 2.1 ]109953| C 1.679 Z AUDI
30708J4C1IXX8XXI AFE AUDI A3 MILANO SPORT TITANGRAU 20 109954 C 1.554 Z AUDI
30708S1LAXX7XXD ATD 3P AUDI A3 PN/ALC SPORT SOUL/KARMESINROT 20 ]109954| C 1.391 4 AUDI
3070851M4XX7XXD ATE 3P AUDI A3 PN/ALC SPORT SOUL/KARMESINROT 20 ]09954| C 1.391 Z AUDI
307085S1Q4XX7XXD ETD 50% AUDI A3 PN/ALC SPORT SOUL/KARMESINROT 20 ]0.9955| C 1.391 Z AUDI
30708S1RAXX7XXD ETE 50% AUDI A3 PN/ALC SPORT SOUL/KARMESINROT 2.0 [09955| C 1.391 4 AUDI
30708P1QIXX3XXE ETD 60% AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT SOUL/CRESCENDOROT 20 |09956| C 1.581 Z AUDI
30708M1B1XX8XXH AFD AUDI A3 TWINLEDER SPORT TITANGRAU 20 ]0.9956| C 1.068 Z AUDI
30708M1CIXX8XXH AFE AUDI A3 TWINLEDER SPORT TITANGRAU 20 ]09956| C 1.068 4 AUDI
30708M1F1XX8XXH EFD 5P AUDI A3 5P TWINLEDER SPORT TITANGRAU 20 ]0.9957| C 1.068 4 AUDI
30708M1G1XX8XXH EFE 5P AUDI A3 TWINLEDER SPORT TITANGRAU 20 ]0.9957| C 1.068 Z AUDI
30708K1KIXX7XXL AT 3P AUDI A3 PERLNAPPA/TROPHY SPORT SOUL/KORSOROT 20 ]0.9957| C 1.200 Z AUDI
30708J4F4XX8XXH EFD 5P AUDI A3 MILANO SPORT TITANGRAU 20 ]10.9958| C 1.414 4 AUDI
30708E4G4XX8XXG EFE 5P AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT TITANGRAU 20 |0.9958| C 1.660 Z AUDI
30708E4Q1XX8XXI ETD 60% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT TITANGRAU 20 ]09959| C 1.660 Z AUDI
31807E0A1XX0XXJ AF MFS CIS FO1 DAK KLI ELF 20 109959 | C 2.047 4 BMW
30708J4Q1XX0XXI ETD 60% AUDI A3 MILANO SPORT SOUL/LASSOBRAUN 19 09959 C 1.657 Z AUDI
30708E4F4XX8XXG EFD 5P AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT TITANGRAU 1.9 0.9%0| C 1.657 Z AUDI
30708J4Q1XX8XXI ETD 60% AUDI A3 MILANO SPORT TITANGRAU 19 ]0.9960| C 1.657 Z AUDI
30708S1F5XX8XXE EFD 3P AUDI A3 KRH AUDI A3 PN/ALC SPORT TITANGRAU 19 0.990| C 1.485 Z AUDI
30708R1Q4AXX7XXD ETD 50 % SPORT FEINNAPPA SOUL/KORSOROT 19 (0991 | C 1.657 Z AUDI
30708I4B1XX9XXH AFD S3 AUDI A3 FEINNAPPA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 19 ]0.9%1| C 1.485 4 AUDI
30708R1R4XX7XXD ETE 50% SPORT FEINNAPPA SOUL/KORSOROT 19 ]09961| C 1.813 Z AUDI
30708P4F3XX4XXE EFD 5P S-LINE AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT 5P SOUL/S.D. 1.9 0992 C 1.485 Z AUDI
31806COR5XX0XXD ETE HZG BAS LIN FO7 DK ELF 1.9 ]0.9%2| C 2.949 4 BMW
31806DOF1XX0XXE EFD MFS LIN HZG FO7 DK ELF 19 09962 | C 2.949 Z BMW
31807G0GOXX9XXD EFE MFS FO1 DAKOTA ZIMTBRA 19 0.99%3| C 2.949 Z BMW
31807GOFOXX9XXD EFD MFS FO1 DAKOTA ZIMTBRA 19 09%3| C 2.949 Z BMW
30708J1B1XXIXXI AFD AUDI A3 MILANO SPORT SOUL/CAPRIORANGE 19 0.9%4| C 0.929 Y AUDI
30708J1CIXX9XXI AFE AUDI A3 MILANO SPORT SOUL/CAPRIORANGE 19 0.9%4| C 0.929 Y AUDI
30708E4K3XX7XXI AT 5P AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/KARMESINROT 19 09%4| C 1.496 Z AUDI
30708E4R1XX7XXI ETE 40% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/KARMESINROT 19 0.99%5| C 1.496 4 AUDI
30708J4Q3XX2XXI ETDD 60% AUDI A3 MILANO SPORT KASTANIENBRAUN 19 0.99%5| C 1.673 Z AUDI
31806COL3XX0XXG ATD HZG BAS LIN FO7 DK ELF 1.9 10.9%5| C 2.904 Z BMW
31807F0QOXX7XXD ETD BASIS FO1 DAKO BARRIQU 19 |0.9%6| C 2.980 Z BMW
30708J1Q1XX9XXI ETD 60% AUDI A3 MILANO SPORT SOUL/CAPRIORANGE 1.8 09966 | C 1.443 Z AUDI
30708I1F1XX4XXH EFD 3P S-LINE AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 1.8 [0.9%6| C 1.770 Z AUDI
30708I1GIXXAXXH EFE 3P S-LINE AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/SILBER DUNKEL 1.8 [0.9967| C 1.770 4 AUDI
30708K1F1XX7XXL EFD 3P S3 AUDI A3 PERLNAPPA/TROPHY SPORT SOUL/KORSOROT 1.8 [0.9967| C 1.171 Z AUDI
30708K1G1XX7XXL EFE 3P S3 AUDI A3 PERLNAPPA/TROPHY SPORT SOUL/KORSOROT 1.8 [0.997| C 1.171 Z AUDI
30708S1G5XX8XXE EFE KRH 3P AUDI A3 PN/ALC SPORT TITANGRAU 1.8 [0.9968| C 1.577 4 AUDI
30708M1QI1XX8XXH ETD 60% AUDI A3 TWINLEDER SPORT TITANGRAU 1.8 [0.9968| C 1.167 Z AUDI
30708M1RIXX8XXH ETE 40% AUDI A3 TWINLEDER SPORT TITANGRAU 1.8 [0.9968| C 1.167 4 AUDI
30708E1BIXX9XXK AFD AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 1.8 10999 | C 0.923 Y AUDI
30708E1CIXX9XXK AFE AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 1.8 [0.9969| C 0.923 Y AUDI
31644D1K1XX1XXD AT ICS Y352 VOR BLOND 1.7 10999 | C 3.263 Z VOLVOo
30708E1K3XX9XXJ AT 5P AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 1.7 109970 C 1.503 Z AUDI
30708E1RIXX9XXK ETE 40% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 1.7 109970 C 0.988 Y AUDI
30708J1FOXX1XXH EFD 3P AUDI A3 MILANO BASIS PASHMINABEIGE 1.7 [0.9970| C 0.858 Y AUDI
30708J1GOXX1XXH EFE 3P AUDI A3 MILANO BASIS PASHMINABEIGE 1.7 109971 C 0.858 Y AUDI
30708R1BIXX7XXK AFD AUDI A3 SPORT FEINNAPPA SOUL/KORSOROT 1.7 109971 C 1.817 4 AUDI
3070851G6XX4XXE EFE 3P AUDI A3 S3 PN/ALC SPORT SOUL/S.D. 1.7 (09971 C 1.992 Z AUDI
30708P1Q3XX8XXE ETDD 60% AUDI A3 FEINNAPPA SUPERSPORT MONDSILBER/GRANITGRAU 1.7 109972 C 1.557 Z AUDI
30708RI1CIXX7XXK AFE AUDI A3 SPORT FEINNAPPA SOUL/KORSOROT 1.7 109972 C 2.483 z AUDI
30708E1Q3XX1XXK ETDD 60% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/ALABASTERWEISS 1.7 109972 C 1.237 Z AUDI
30708Q1GIXX3XXE EFE KRH BASIS MILANO SOUL 1.7 109972 C 1.636 4 AUDI
30708S1BIXX7XXK AFD AUDI A3 PN/ALC SPORT SOUL/KARMESINROT 1.7 109973 C 1.406 4 AUDI
30708S1CIXX7XXK AFE PN/ALC SPORT SOUL/KARMESINROT 1.7 10.9973| C 1.406 4 AUDI
30708S1F6XXIXXE EFD 3P AUDI A3 PN/ALC SPORT MONDSILBER/AG 1.7 109973 C 3.266 Z AUDI
31806D0A1XX0XXG AF MFS LIN HZG FO7 DAK ELF 1.7 109974 C 4.640 Z BMW
30708J1F5XX9XXH EFD DESIGNWELT 5P AUDI A3 MILANO SPORT SOUL/CAPRIORANGE 1.7 109974 C 0.996 Y AUDI
30708J1G5XX9XXH EFE DESIGNWELT 5P AUDI A3 MILANO SPORT SOUL/CAPRIORANGE 1.7 109974 C 0.996 Y AUDI
30708J4B1XX8XXI AFD AUDI A3 MILANO SPORT TITANGRAU 1.6 (09975 C 1.689 Z AUDI
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30708J1KOXX1XXI AT 3P AUDI A3 MILANO BASIS PASHMINABEIGE 16 [0.9975| C 0.976 Y AUDI
3070851 M4XX9XXD ATE 3P AUDI A3 PN/ALC SPORT MONDSILBER/AG 16 (09975 C 3.686 Z AUDI
31806COM3XX0XXG ATE HZG BAS LIN FO7 DK ELF 16 |0.9976| C 3.355 Z BMW
31807HOAIXX0XXG AF SP HZG FO1 DAK ELFEIN 16 |09976| C 4.485 4 BMW
31807FOK1XXOXXF AT HZG BAS FO1 DAK ELFEINB 16 [0.9976| C 2.808 Z BMW
31638GOR0OXX3XXC ETE VOLVO Y286 SUN BL 1.5 (09976 C 5.099 Z VOoLvo
31638G0S1XX3XXC ECTCVOLV Y286 SUN BL 15 109977 C 5.099 z VOLVO
31638G0OTOXX3XXB AB VOLVO Y286 SUN BLA 15 109977 C 5.099 4 VOLVO
30708J4K3XX8XXJ AT 5P AUDI A3 MILANO SPORT TITANGRAU 15 (09977 C 1.785 Z AUDI
30708E4K3XX8XXI AT 5P AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT TITANGRAU 15 (09978 C 2.007 Z AUDI
30708J4R1IXX8XXI ETE 40% AUDI A3 MILANO SPORT TITANGRAU 15 09978 C 1.785 4 AUDI
30708MI1K1XX2XXI AT 5P C/GAVETA AUDI A3 TWINLEDER SPORT KASTANIENBRAUN 15 [0.9978| C 1.076 Z AUDI
31806DOG1XX0XXE EFE MFS LIN HZG FO7 DK ELF 15 109978 C 3.017 Z BMW
31806GOALXX0XXI AF MFS FO7 DAKL LINES ELFE 15 ]109979| C 3.533 Z BMW
31807F0A2XX9XXF AF CIS BASIS FO1 DAK ZIMTB 1.5 (09979 C 5.099 Z BMW
31807E0GOXX7XXH EFE MFS FO1 DAK KL BARRIQU 15 (09979 C 5.099 Z BMW
31807E0A1XX2XX) AF MFS CIS FO1 DAK KLI SAT 15 09980 C 3.533 4 BMW
31807GOM1XX3XXD ATE MFS HZG FO1 DAK SCHWAR 1.5 [0.9980| C 5.099 Z BMW
31807F0QOXX7XXC ETD BASIS FO1 DAKO BARRIQU 15 (09980 C 3.078 Z BMW
31807F0Q1XX0XXC ETD HZG BAS FO1 DAKO ELFEI 1.5 109980 C 3.982 z BMW
30708J1K3XX9XXI AT 5P AUDI A3 MILANO SPORT SOUL/CAPRIORANGE 15 (09981 C 1.054 Z AUDI
30708I1Q1XX3XXH ETD 60% AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/CRESCENDOROT 1.4 109981 C 1.813 Z AUDI
30708E1F6XX9XXJ EFD 5P S3 AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 1.4 109981 C 1.017 z AUDI
30708E1G6XX9XX] EFE 5P S3 AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 1.4 109982 C 1.017 4 AUDI
30708J1Q3XX8XXI ETDD 60% AUDI A3 MILANO SPORT TITANGRAU 1.4 109982 C 1.402 Z AUDI
30708E1QIXX9IXXK ETD 60% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 13 09982 C 1.111 Z AUDI
30708R1LAXX9XXD ATD 3P SPORT FEINNAPPA MONDSILBER/ACHATGRAU 13 09982 C 1.680 4 AUDI
30708S1F6XX4XXE EFD 3P AUDI A3 S3 PN/ALC SPORT SOUL/S.D. 13 09983 C 2.690 Z AUDI
30708E4Q3XX9XXI ETDD 60% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 13 09983 C 3.720 Z AUDI
30708E4Q1XX7XXI ETD 60% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/KARMESINROT 1.3 09983 C 1.686 z AUDI
30708V1IM4XX7XXD ATE 3P SPORT PERLNNAPPA/TROPHY SOUL/KORSOROT 13 09983 C 2.276 Z AUDI
30708R1F6XXIXXE EFD 3P S3 AUDI A3 FEINNAPPA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 13 09983 C 1.911 Z AUDI
30708E4G6XX9XXG EFE 5P AUDI A3 S3 PN/ALCANTARA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 1.3 09984 C 2.132 z AUDI
30708V1LAXX7XXD ATD 3P SPORT PERLNNAPPA/TROPHY SOUL/KORSOROT 1.2 (09984 C 2.007 Z AUDI
31807EORIXXOXXE ETE BAS FO1 DAK KLI ELFEIN 1.2 109984 C 2.573 Z BMW
30708I1K1IXX7XXI ATI 3P AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/KORSOROT 1.2 109984 C 3.200 4 AUDI
30708S1R4AXX9XXD ETE 50% AUDI A3 PN/ALC SPORT MONDSILBER/AG 1.2 [0.9985| C 3.991 Z AUDI
30708M1K3XX3XXA AT 5P S/GAVETA AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL 1.2 [0.9985| C 1.711 Z AUDI
30708E1F1IXX7XXK EFD AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/KARMESINROT 1.2 109985 C 1.313 4 AUDI
30708E1G1IXX7XXK EFDE AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/KARMESINROT 1.2 109985 C 1.313 4 AUDI
30708E1KIXX7XXL AT 3P AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/KARMESINROT 1.2 [0.9985| C 1.193 Z AUDI
30708M4Q1XX8XXI ETD 60% AUDI A3 TWINLEDER SPORT TITANGRAU 1.2 109986 C 4.300 Z AUDI
30708V1Q4XX7XXD ETD 50 % SPORT PERLNNAPPA/TROPHY SOUL/KORSOROT 1.2 109986 C 2.824 4 AUDI
31807FOF1XXOXXF EFD HZG BS FO1 DAK ELFEINB 1.2 (09986 C 3.739 Z BMW
31807FO0G1XX0XXF EFE HZG BS FO1 DAK ELFEINB 1.2 109986 C 3.739 Z BMW
31807E0Q2XX2XXD ETD HZG BAS FO1 D.KLI SATT 1.2 109987 C 5.099 4 BMW
31807E0Q2XX0XXE ETD HZG BAS FO1 D.KLI ELFE 1.2 109987 C 2.824 Z BMW
31807EOR2XX0XXE ETE HZG BAS FO1 D.KLI ELFE 1.2 109987 C 2.824 Z BMW
30708I1F3XX9XXH EFD 3P S3 AUDI A3 FEINNAPPA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 1.1 109987 C 1.301 z AUDI
30708I1G3XX9XXH EFE 3P S3 AUDI A3 FEINNAPPA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 1.1 (09987 C 1.301 Z AUDI
30708E4Q3XX1XXI ETDD 60% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/ALABASTERWEISS 1.1 [0.9988| C 1.251 Z AUDI
30708Q1M4XX0XXE ATE 3P SPORT MILANO SOUL/LASSOBRAUN 1.1 109988 | C 2.259 4 AUDI
30708R1GEXXIXXE EFE 3P S3 AUDI A3 FEINNAPPA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 1.1 [0.9988| C 1.893 Z AUDI
30708V1R4XX7XXD ETD 50 % SPORT PERLNNAPPA/TROPHY SOUL/KORSOROT 1.1 [0.9988| C 2.652 Z AUDI
30708M1Q2XX8XXH ETDD 60% AUDI A3 TWINLEDER BASIS TITANGRAU 1.1 109988 C 2.116 z AUDI
30708M1KOXX2XXI AT 5P C/GAVETA AUDI A3 TWINLEDER BASIS KASTANIENBRAUN 1.1 109989 C 1.617 Z AUDI
30708I1F2XX7XXH EFD 3P S3 AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/KORSOROT 1.1 [0.9989| C 1.337 Z AUDI
30708I1G2XX7XXH EFE 3P S3 AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/KORSOROT 1.1 (09989 C 1.337 Z AUDI
30708Q1F1XX3XXE EFD KRH BASIS MILANO SOUL 1.1 109989 C 1.893 4 AUDI
30708Q1G5XX8XXE EFE 3P KRH SPORT MILANO TITANGRAU 1.1 [0.9989| C 1.893 Z AUDI
30708Q1R4XX0XXE ETE SPORT MILANO SOUL/LASSOBRAUN 1.1 ]0.99%0| C 2.304 Z AUDI
30708 M1KOXX8XXI AT 5P C/GAVETA AUDI A3 TWINLEDER BASIS TITANGRAU 1.0 [0.9990| C 1.320 4 AUDI
30708M1Q2XX2XXH ETDD 60% AUDI A3 TWINLEDER BASIS KASTANIENBRAUN 1.0 [0.99%0| C 2.153 Z AUDI
30708S1F5XX7XXE EFD 3P AUDI A3 KRH PN/ALC SPORT SOUL/KARMESINROT 1.0 [0.99%0| C 1.935 Z AUDI
30708S1G5XX7XXE EFE 3P AUDI A3 KRH PN/ALC SPORT SOUL/KARMESINROT 1.0 [0.9990| C 1.935 4 AUDI
30708V1B1XX7XXJ AFD SPORT PERLNNAPPA/TROPHY SOUL/KORSOROT 1.0 [0.9991| C 2.730 Z AUDI
30708Q1F5XX8XXE EFD KRH 3P SPORT MILANO TITANGRAU 1.0 |09991| C 1.896 Z AUDI
30708M1K1XX8XXI AT 5P C/GAVETA AUDI A3 TWINLEDER SPORT TITANGRAU 1.0 09991 C 1.356 4 AUDI
30708J1F1XX8XXI EFD 3P AUDI A3 MILANO SPORT TITANGRAU 1.0 [0.9991| C 1.673 Z AUDI
30708J1G1XX8XXI EFE 3P AUDI A3 MILANO SPORT TITANGRAU 1.0 [0.9991| C 1.673 Z AUDI
30708R1FIXX7XXE EFD KRH 3P S3 AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/KORSOROT 1.0 [0.9992| C 2.090 4 AUDI
30708R1GIOXX7XXE EFE S3 3P DW AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/KORSOROT 1.0 [0.9992| C 2.556 4 AUDI
30708S1BIXX9XXK AFD SPORT PN/ALC SPORT MONDSILBER/AG 1.0 109992 | C 5.099 Z AUDI
30708I11Q3XX7XXH ETDD 60% AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/KORSOROT 0.9 [09992| C 1.467 Z AUDI
30708E4F6XX9XXG EFD 5P AUDI A3 S3 PN/ALCANTARA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 0.9 [09992| C 0.965 Y AUDI
30708Q1BIXX0XXK AFD SPORT MILANO SOUL/LASSOBRAUN 0.9 [09992| C 2.599 Z AUDI
30708M4K1XX8XXJ AT 5P C/GAVETA AUDI A3 TWINLEDER SPORT TITANGRAU 0.9 [09993| C 2.662 Z AUDI
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31807GOAIXX7XXG AF MFS HZG FO1 DAK BARRIQU 09 09993| C 3.478 Z BMW
30708M1K3XX8XXA AT 5P S/GAVETA AUDI A3 TWINLEDER SPORT TITANGRAU 0.8 [0.9993| C 1.911 Z AUDI
30708E4R1XX9XXI ETE 40% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 0.8 [0.9993| C 0.927 Y AUDI
30708I1K1IXX9XXI ATI 3P AUDI A3 FEINNAPPA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 0.8 [0.9993| C 2.184 4 AUDI
30708R1G7XXIXXE EFE KRH 3P S3 AUDI A3 FEINNAPPA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 0.8 [0.9993| C 2.750 Z AUDI
30708S1Q4XX9XXD ETD 50% AUDI A3 PN/ALC SPORT MONDSILBER/AG 0.8 [0.9993| C 3.548 4 AUDI
30708Q1CIXX0OXXK AFE SPORT MILANO SOUL/LASSOBRAUN 0.8 (09994 | C 2.750 4 AUDI
30708Q1Q4XX0XXE ETD SPORT MILANO SOUL/LASSOBRAUN 0.8 (09994 | C 2.184 4 AUDI
31807F0QI1XX0XXE ETD HZG BAS FO1 DAKO ELFEI 0.8 [0.9994| C 4.640 Z BMW
30708R1F7XX9XXE EFD KRH 3P S3 AUDI A3 FEINNAPPA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 0.8 (09994 | C 2.401 Z AUDI
30708S1FAXX7XXE EFD 3P AUDI A3 PN/ALC SPORT SOUL/KARMESINROT 0.8 (09994 | C 2.392 4 AUDI
30708S1G4AXX7XXE EFE 3P AUDI A3 PN/ALC SPORT SOUL/KARMESINROT 0.8 [0.9994| C 2.392 Z AUDI
30708M1K3XX2XXA AT 5P S/GAVETA AUDI A3 TWINLEDER SPORT KASTANIENBRAUN 0.8 [09995| C 2.122 Z AUDI
30708J1K1XX2XXJ AT 3P AUDI A3 MILANO SPORT KASTANIENBRAUN 0.8 [09995| C 2.246 Z AUDI
31807E0AOXX1XXI AF MFS FO1 DAK KL VENETOBE 0.8 [0.9995| C 5.099 Z BMW
31806DOA0XXOXXF AF MFS LINES FO7 DAKO ELFE 0.8 [0.9995| C 3.533 Z BMW
31807GOR0OXX3XXC ETE MFS FO1 DAKOTA SCHWARZ 0.8 [09995| C 5.099 z BMW
31807F0QOXX0XXD ETD BASIS FO1 DAKO ELFEINB 0.8 [0.9995| C 5.099 Z BMW
30708J1F1IXX2XXI EFD 3P AUDI A3 MILANO SPORT KASTANIENBRAUN 0.7 [09995| C 1.755 Z AUDI
30708J1G1IXX2XXI EFE 3P AUDI A3 MILANO SPORT KASTANIENBRAUN 0.7 [099% | C 1.755 z AUDI
30708Q1L4AXXOXXE ATD 3P SPORT MILANO SOUL/LASSOBRAUN 0.7 [0.99% | C 2.403 Z AUDI
30708J1K1XX8XXJ AT AUDI A3 MILANO SPORT TITANGRAU 0.7 [0.99% | C 2.153 Z AUDI
31807F0A3XX2XXF AF HZG CIS BS FO1 DAK SATT 0.7 [099% | C 3.556 Z BMW
30708E4K3XX9XXI AB3 HISI 5T PN/ALC MON/AG 0.7 [0.99% | C 1.140 Z AUDI
30708Q1GIXX1XXE EFE KRH BASIS MILANO PASH 0.7 [0.99% | C 3.321 4 AUDI
31807EORIXX3XXF ETE BAS FO1 DAK KLI SCHWAR 0.7 [0.99% | C 5.099 Z BMW
3070811Q3XX9XXH ETDD 60% AUDI A3 FEINNAPPA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 0.6 [0.99% | C 1.785 4 AUDI
30708E1FIXX1IXXK EFD AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/ALABASTERWEISS 0.6 [0.9997| C 1.597 Z AUDI
30708E1GIXX1IXXK EFE AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/ALABASTERWEISS 0.6 [09997| C 1.597 Z AUDI
30708E1KIXXIXXL AT 3P AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/ALABASTERWEISS 0.6 [09997| C 1.459 z AUDI
30708E4CIXX9XXI AFE AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 0.6 [0.9997| C 1.133 Z AUDI
30708R1G8XX7XXE EFE 3P S3 DW AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/KORSOROT 0.6 [0.9997| C 2.643 Z AUDI
30708VIGAXX7XXE EFE 3P SPORT S3 PERLNNAPPA/TROPHY SOUL/KORSOROT 0.6 [09997| C 3.503 Z AUDI
30708E4B1XX9XXI AFD AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 0.6 [0.9997| C 1.218 Z AUDI
30708R1F8XX7XXE EFD 3P S3 AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/KORSOROT 0.6 [09997| C 2.824 Z AUDI
30708S1G7XX9XXE EFE 3P AUDI A3 KRH S3 PN/ALC SPORT MONDSILBER/AG 0.5 [0.9997| C 3.868 4 AUDI
30708VI1F4XX7XXE EFD 3P SPORT S3 PERLNNAPPA/TROPHY SOUL/KORSOROT 0.5 [0.9997| C 3.868 Z AUDI
30708E4Q3XX7XXI ETDD 60% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/KARMESINROT 0.5 [0.9998| C 1.720 Z AUDI
30708VICIXX7XX) AFE SPORT PERLNNAPPA/TROPHY SOUL/KORSOROT 0.5 [0.9998| C 4.050 Z AUDI
30708M4K1XX4XX) AT C/GAVETA AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL/S.D. 04 [0.9998| C 1.521 Z AUDI
30708S1F7XX9XXE EFD 3P AUDI A3 KRH S3 PN/ALC SPORT MONDSILBER/AG 04 [0.9998| C 4.640 Z AUDI
30708M1Q3XX3XXH ETDD 60% AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL 04 [09998| C 3.212 Z AUDI
30708E1Q3XX9XXK ETDD 60% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 04 [0.9998| C 1.813 4 AUDI
30708V1G5XX7XXE EFE 3P KRH S3 SPORT PERLNNAPPA/TROPHY SOUL/KORSOROT 04 [0.9998| C 3.827 Z AUDI
31806COF1XX0XXG EFD BS LIN HZG S/NTC FO7 DK ELFE 04 [0.9998| C 5.099 Z BMW
31806COG1XX0XXG EFE BS LIN HZG S/NTC FO7 DK ELFE 04 [09998| C 5.099 4 BMW
31807HOG1XXOXXF EFE SP HZG FO1 DAK ELFEINB 04 [09998| C 5.099 Z BMW
31807HOF1XX0XXF EFD SP HZG FO1 DAK ELFEIN 04 [0.9998| C 4.597 Z BMW
31807G0G1XX7XXE EFE MFS HZG FO1 DAKOT BARR 04 [09998| C 5.099 4 BMW
31806COGOXXOXXE EFE BAS LIN FO7 DAK ELFEIN 04 [0.9998| C 5.099 Z BMW
31806COFOXX0XXE EFD BAS LIN FO7 DAK ELFEIN 04 [09999| C 5.099 Z BMW
31807EO0KIXX0XXH AT HZG BAS FO1 DAKKLI ELFE 04 [09999| C 5.099 4 BMW
31807E0Q1XX7XXD ETD BAS FO1 DAK KLI BARRIQ 04 [0.9999| C 5.099 Z BMW
31807G0QOXX3XXC ETD MFS FO1 DAKOTA SCHWARZ 04 [09999| C 5.099 Z BMW
3164010FOXX3XXD EFD VOLVO Y285 T/V BL 0.3 [09999| C 4.545 4 VOLVO
30708E4Q1XX9XXI ETD 60% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 0.3 [09999| C 1.402 4 AUDI
30708E1F3XX9XXL EFD AUDI A3 S3 PN/ALCANTARA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 03 [0.9999| C 2.576 Z AUDI
30708E1G3XX9XXL EFE AUDI A3 S3 PN/ALCANTARA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 03 [09999| C 2.576 Z AUDI
30708J1K1XX9XXJ AT AUDI A3 MILANO SPORT SOUL/CAPRIORANGE 03 [09999| C 3.051 4 AUDI
31807EOROXX1XXB ETE MFS FO1 DAK KL VENETOB 03 [09999| C 5.099 Z BMW
30708E1FIXX8XXK EFD AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT TITANGRAU 03 [09999| C 3.572 Z AUDI
30708E1G1IXX8XXK EFE AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT TITANGRAU 0.3 [09999| C 3.572 4 AUDI
30708S1LAXX9XXD ATD 3P AUDI A3 PN/ALC SPORT MONDSILBER/AG 03 [0.9999| C 3.868 Z AUDI
30708Q1F1XX1XXE EFD KRH BASIS MILANO PASH 03 [09999| C 3.572 Z AUDI
31807E0AO0XX4XXD AF MFS FO1 DAK KL OYSTER 0.3 [09999| C 3.723 z BMW
31807E0AOXX7XXI AF MFS FO1 DAK KL BARRIQUE 0.3 [0.9999| C 5.099 Z BMW
30708E1KIXXIXXL AT 3P AUDI A3 S3 PN/ALCANTARA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 02 [09999| C 2.229 Z AUDI
30708J1F2XX9XXI EFD 3P DESIGNWELT AUDI A3 MILANO SPORT SOUL/CAPRIORANGE 0.2 [1.0000| C 2.229 4 AUDI
30708J1G2XX9XXI EFE 3P DESIGNWELT AUDI A3 MILANO SPORT SOUL/CAPRIORANGE 0.2 [1.0000| C 2.229 Z AUDI
30708J1Q3XX9XXI ETDD 60% AUDI A3 MILANO SPORT SOUL/CAPRIORANGE 0.2 [1.0000| C 2.824 Z AUDI
30708S1CIXX9XXK AFE PN/ALC SPORT MONDSILBER/AG. 0.2 [1.0000| C 4.300 4 AUDI
31807GOF1XX7XXE EFD MFS HZG FO1 DAKOT BARR 0.2 |1.0000| C 3.533 4 BMW
30708E1KIXX8XXL AT 3P AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT TITANGRAU 0.2 [1.0000| C 5.099 Z AUDI
30708Q1F5XX0XXE EFD 3P KRH SPORT MILANO SOUL/LASSOBRAUN 0.2 [1.0000| C 5.099 Z AUDI
31807GOL1XX0XXB ATD MFS HZG FO1 DAK ELFEIN 0.2 |[1.0000| C 5.099 Z BMW
3070814Q3XX9XXH ETDD 60% S3 AUDI A3 FEINNAPPA SPORT MONDSILBER/ACHATGRAU 0.2 |[1.0000| C 5.099 Z AUDI
31640Q0HIXX3XXA ETC/RB CTR Y285 T-TEC BLAC 0.1 |[1.0000| C 5.099 Z VOoLvo
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30708M4Q1XX4XXI ETD 60% AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL/S.D. 0.1 [1.0000| C 3.533 Z AUDI
3070851G6XX9XXE EFE 3P SPORT PN/ALC SPORT MONDSILBER/AG 0.1 |[1.0000| C 5.099 Z AUDI
30708Q1G5XX0XXE EFE 3P KRH SPORT MILANO SOUL/LASSOBRAUN 0.1 [1.0000| C 5.099 Z AUDI
31807EOFOXX4AXXH EFD MFS FO1 DAK KL OYSTER 0.1 [1.0000| C 5.099 4 BMW
31807EO0KIXX7XXF AT HZG BAS FO1 DAKKLI BARR 0.1 |[1.0000| C 3.533 Z BMW
31806COA3XXO0XXF AF B LIN CIS HZGFO7 DK ELF 0.1 [1.0000| C 5.099 4 BMW
31807GOLOXX2XXB ATD MFS FO1 DAKOTA SATTELB 0.1 [1.0000| C 5.099 4 BMW
31807GOMOXX2XXB ATE MFS FO1 DAKOTA SATTELB 0.1 [1.0000| C 5.099 Z BMW
30708E4Q3XX8XXI ETDD 60% AUDI A3 PN/ALCANTARA SPORT TITANGRAU 0.0 [1.0000| C 5.099 Z AUDI
31807E0QOXX7XXD ETD MFS FO1 DAK KL BARRIQU 0.0 [1.0000| C 5.099 Z BMW
31807G0QIXX3XXC ETD MFS HZG FO1 DAK SCHWAR 0.0 [1.0000| C 5.099 4 BMW
31640ROKOXX0XXA AT/RSC Y285 INSC TOSC 0.0 [1.0000| C VOLVO
31640ROHOXX0XXA ETD/RB RH Y285 INSC TOSC 0.0 [1.0000| C VOoLvo
31640ROH2XX0XXA ETE/RB LH Y285 INSC TOSC 0.0 |1.0000] C VoLvo
31640R0QOXX0XXA BD/BW RH Y285 INSC TOSC 0.0 [1.0000| C VOLVO
31640RORIXXOXXA BE/BW LH Y285 INSC TOSC 0.0 [1.0000| C VOLVO
31640R0SOXX0XXB ECT/ RHR OUT 285 INSC TOSC 0.0 |1.0000] C VvVoLvo
31640ROH1IXX9XXA ETC/RBC AB Y285 INSC OF\SF 0.0 [1.0000| C VOLVO
31640ROHOXX1XXA ETD/RB RH Y285 INSC BE/MO 0.0 [1.0000| C VOLVO
31640ROH2XX1XXA ETE/RB LH Y285 INSC BE/MO 0.0 [1.0000| C VoLvo
31640ROH1IXX1XXA ETC/RBC AB Y285 INSC BE/MO 0.0 [1.0000| C VOLVO
3164010GOXX3XXD EFE VOLVO Y285 T/V BL 0.0 [1.0000| C VOoLvVo
31643I0HOXX1XXG ETD/RSB RH 413 INSC SF\MOC 0.0 |1.0000]| C VoLvo
3164310H2XX1XXF ETE/RSB LH 413 INSC SF\MOC 0.0 [1.0000| C VOLVO
3164310H1XX1XXC ETC/RB CTR 413 INSC SF\MOC 0.0 [1.0000| C VOoLvVOo
31640FOH1XX3XXA ETC/RB CTR 285 STD BLA 0.0 [1.0000| C VOLVO
3164310HOXX2XXG ETD/RSB RH Y413 INSC WHITE2 0.0 [1.0000| C VOLVO
3164310H2XX2XXF ETE/RSB LH Y413 INSC WHITE2 0.0 [1.0000| C VOLVO
3164310H1XX2XXC ETC/RB CTR Y413 INSC WHITE2 0.0 [1.0000| C VOLVO
30708I1K3XX0XXH ATI 5P AUDI A3 FEINNAPPA SPORT SOUL/FELSGRAU 0.0 [1.0000| C AUDI
30708M1Q3XX2XXH ETDD 60% AUDI A3 TWINLEDER SPORT KASTANIENBRAUN 0.0 [1.0000| C AUDI
30708M1Q3XX8XXH ETDD 60% AUDI A3 TWINLEDER SPORT TITANGRAU 0.0 [1.0000| C AUDI
30708E1G1IXX4XXK EFE AUDI A3 S3 PN/ALCANTARA SPORT SOUL/S.D. 0.0 [1.0000| C AUDI
30708J4Q3XX8XXI ETDD 60% AUDI A3 MILANO SPORT TITANGRAU 0.0 [1.0000| C AUDI
30708J4Q3XX0XXI ETDD 60% AUDI A3 MILANO SPORT SOUL/LASSOBRAUN 0.0 [1.0000| C AUDI
30708M4F5XX4XXI EFD AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL/S.D. 0.0 [1.0000| C AUDI
30708MA4G5XX4AXXI EFE AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL/S.D. 0.0 [1.0000| C AUDI
30708M4KAXX7XX) AT C/GAVETA AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL MAGMAROT 0.0 [1.0000| C AUDI
30708M4KAXX0XX) AT C/GAVETA AUDI A3 TWINLEDER SPORT T SOUL-TITANGRAU/S.D. 0.0 [1.0000| C AUDI
30708M4Q4XX7XXI ETD 60% AUDI A3 TWINLEDER SPORT SOUL/MAGMAROT 0.0 [1.0000| C AUDI
30708M4Q4XX0XXI ETD AUDI A3 TWINLEDER SPORT T SOUL-TITANGRAU/S.D. 0.0 [1.0000| C AUDI
30708R1LAXX7XXD ATD 3P SPORT FEINNAPPA SOUL/KORSOROT 0.0 [1.0000| C AUDI
30708R1IM4XX7XXD ATE 3P SPORT FEINNAPPA SOUL/KORSOROT 0.0 [1.0000| C AUDI
30708S1BIXX1XXK AFD AUDI A3 PN/ALC SPORT SOUL/ALABASTERWEISS 0.0 [1.0000| C AUDI
30708S1CIXX1XXK AFE PN/ALC SPORT SOUL/ALABASTERWEISS 0.0 [1.0000| C AUDI
30708S1FAXXIXXE EFD 3P AUDI A3 PN/ALC SPORT SOUL/ALABASTERWEISS 0.0 [1.0000| C AUDI
30708S1F5XX1XXE EFD 3P AUDI A3 KRH PN/ALC SPORT SOUL/ALABASTERWEISS 0.0 [1.0000| C AUDI
30708S1G4XX1XXE EFE 3P AUDI A3 PN/ALC SPORT SOUL/ALABASTERWEISS 0.0 [1.0000| C AUDI
30708S1G5XX1XXE EFE 3P AUDI A3 KRH PN/ALC SPORT SOUL/ALABASTERWEISS 0.0 [1.0000| C AUDI
30708S1LAXX4XXD ATD 3P AUDI A3 PN/ALC SPORT SOUL/S.D. 0.0 [1.0000| C AUDI
30708S1LAXX1XXD ATD 3P AUDI A3 PN/ALC SPORT SOUL/ALABASTERWEISS 0.0 [1.0000| C AUDI
30708S1M4XX4XXD ATE 3P AUDI A3 PN/ALC SPORT SOUL/S.D. 0.0 [1.0000| C AUDI
3070851M4XX1XXD ATE 3P AUDI A3 PN/ALC SPORT SOUL/ALABASTERWEISS 0.0 [1.0000| C AUDI
30708S1Q4XX1XXD ETD 50% AUDI A3 PN/ALC SPORT SOUL/ALABASTERWEISS 0.0 [1.0000| C AUDI
30708S1RAXX1XXD ETE 50% AUDI A3 PN/ALC SPORT SOUL/ALABASTERWEISS 0.0 [1.0000| C AUDI
30708Q1F4XX0XXE EFD 3P SPORT MILANO SOUL/LASSOBRAUN 0.0 [1.0000| C AUDI
30708Q1G4XX0XXE EFE 3P SPORT MILANO SOUL/LASSOBRAUN 0.0 [1.0000| C AUDI
31806DOGOXX0XXD EFE MFS LINES FO7 DAK ELFE 0.0 [1.0000| C BMW
31806DOFOXX0XXD EFD MFS LINES FO7 DAK ELFE 0.0 [1.0000| C BMW
31806COA0XX0XXD AF BAS LINES FO7 DAK ELFE 0.0 [1.0000| C BMW
31806GOFOXX0XXG EFD MFS FO7 DAKL LINES ELF 0.0 [1.0000| C BMW
31806GOGOXX0XXG EFE MFS FO7 DAKL LINES ELF 0.0 [1.0000| C BMW
31806E0FOXX0XXD EFD SP LINES FO7 DAK ELFEI 0.0 [1.0000| C BMW
31806E0GOXX0XXD EFE SP LINES FO7 DAK ELFEI 0.0 [1.0000| C BMW
31807HOFOXX0XXD EFD SPORT FO1 DAK ELFEINBE 0.0 [1.0000| C BMW
31807HOGOXX0XXD EFE SPORT FO1 DAK ELFEINBE 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOF1XX2XXE EFD MFS HZG FO1 DAKOT SATT 0.0 [1.0000| C BMW
31807G0G1XX2XXE EFE MFS HZG FO1 DAKOT SATT 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0GOXX4XXF EFE MFS FO1 DAK KL OYSTER 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOFOXX4XXF EFD MFS FO1 DAK KL OYSTER 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0GOXX1XXF EFE MFS FO1 DAK KL VENETOB 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOFOXX1XXF EFD MFS FO1 DAK KL VENETOB 0.0 [1.0000| C BMW
31807HOAOXXOXXF AF SPORT FO1 DAK ELFEINI 0.0 [1.0000| C BMW
31806E0AOXXOXXF AF SP LINES FO7 DAK ELFEIN 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOFOXX7XXD EFD MFS FO1 DAKOTA BARRIQU 0.0 [1.0000| C BMW
31807G0GOXX7XXD EFE MFS FO1 DAKOTA BARRIQU 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0GOXX4XXH EFE MFS FO1 DAK KL OYSTER 0.0 [1.0000| C BMW
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31807E0GOXX1XXH EFE MFS FO1 DAK KL VENETOB 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOFOXX1XXH EFD MFS FO1 DAK KL VENETOB 0.0 [1.0000| C BMW
31807EQFOXX7XXH EFD MFS FO1 DAK KL BARRIQU 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOF1XX7XXD EFD MFS HZG FO1 DAKOT BARR 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOA0XXOXXF AF MFS FO1 DAKOTA ELFEINB 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOAOXX7XXF AF MFS FO1 DAKOTA BARRIQU 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOA0XX2XXF AF MFS FO1 DAKOTA SATTELB 0.0 [1.0000| C BMW
31807EO0KOXX1XXD AT BAS FO1 DAK KLI VENETOB 0.0 [1.0000| C BMW
31807EO0KOXX1XXF AT BAS FO1 DAK KLI VENETOB 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOKOXX4XXD AT BAS FO1 DAK KLI OYSTER 0.0 [1.0000| C BMW
31807EO0KOXX4AXXF AT BAS FO1 DAK KLI OYSTER 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0AOXX4XXF AF MFS FO1 DAK KL OYSTER 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOAIXX2XXG AF MFS HZG FO1 DAK SATTELB 0.0 [1.0000| C BMW
31807EO0KIXX1XXD AT HZG BAS FO1 DAKKLI VENE 0.0 [1.0000| C BMW
31807EO0KIXX1XXF AT HZG BAS FO1 DAKKLI VENE 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOK1XX4XXD AT HZG BAS FO1 DAKKLI OYST 0.0 [1.0000| C BMW
31807EO0KIXXAXXF AT HZG BAS FO1 DAKKLI OYST 0.0 [1.0000| C BMW
31806D0A2XX0OXXH AF MFS LIN CIS FO7 DAK ELF 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOA2XXIXXH AF MFS CIS FO1 DAK ZIMTBRA 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOA3XXAXXH AF MFS CIS HZG FO1 DAK OYS 0.0 [1.0000| C BMW
31807G0OA3XX0XXH AF MFS CIS HZG FO1 DAK ELF 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOA3XX2XXH AF MFS CIS HZG FO1 DAK SAT 0.0 [1.0000| C BMW
31806D0A3XX0XXH AFMFS LI CS HZG FO7 DK ELF 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOFOXX0XXD EFD MFS FO1 DAKOTA ELFEINB 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOFOXX2XXD EFD MFS FO1 DAKOTA SATTELB 0.0 [1.0000| C BMW
31807G0GOXX0XXD EFE MFS FO1 DAKOTA ELFEINB 0.0 [1.0000| C BMW
31807G0GOXX2XXD EFE MFS FO1 DAKOTA SATTELB 0.0 [1.0000| C BMW
31807EO0KOXX1XXH AT BAS FO1 DAK KLI VENETOB 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOKOXX4XXH AT BAS FO1 DAK KLI OYSTER 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOKOXX7XXH AT BAS FO1 DAK KLI BARRIQU 0.0 [1.0000| C BMW
31807EO0AOXX4XXI AF MFS FO1 DAK KL OYSTER 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0A1XX4XXD AF MFS CIS FO1 DAK KLI OYS 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0A1XXAXXF AF MEFS CIS FO1 DAK KLI OYS 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0A1XX4AXXH AF MFS CIS FO1 DAK KLI OYS 0.0 [1.0000| C BMW
31807EO0KIXX3XXH AT HZG BAS FO1 DAKKLI SCHW 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOKIXX1IXXH AT HZG BAS FO1 DAKKLI VENE 0.0 [1.0000| C BMW
31807EO0KIXX4XXH AT HZG BAS FO1 DAKKLI OYST 0.0 [1.0000| C BMW
31807EO0KIXX7XXH AT HZG BAS FO1 DAKKLI BARR 0.0 [1.0000| C BMW
31807EO0KIXX2XXH AT HZG BAS FO1 DAKKLI SATT 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0AOXX1XXF AF MFS FO1 DAK KL VENETOBE 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0AO0XX4XXH AF MFS FO1 DAK KL OYSTER 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0AO0XX1XXH AF MFS FO1 DAK KL VENETOBE 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0ALXXAXXI AF MEFS CIS FO1 DAK KLI OYS 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0AO0XX1XXG AF MFS FO1 DAK KL VENETOBE 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0AO0XX4XXG AF MFS FO1 DAK KL OYSTER 0.0 [1.0000| C BMW
31806GOA2XX0XXJ AF CIS MFS FO7 DKL LIN ELF 0.0 [1.0000| C BMW
31807EO0K3XX3XXE AT FO3 DAK KLI HZG SCHWARZ 0.0 [1.0000| C BMW
31807EO0K3XX4XXE AT FO3 DAK KLI HZG OYSTER 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0K3XXOXXE AT FO3 DAK KLI HZG ELFENBE 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0A1XX4XX) AF MFS CIS FO1 DAK KLI OYS 0.0 [1.0000| C BMW
31807EO0K2XX3XXE AT BAS FO3 DAK KLIMA SCHWA 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0K2XXAXXE AT BAS F03 DAK KLIMA OYSTE 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0K2XXOXXE AT BAS FO3 DAK KLIMA ELFEI 0.0 [1.0000| C BMW
31807FOF1XX0XXG EFD HZG BS S/NTC FO1 DAK ELFEINB 0.0 [1.0000| C BMW
31807F0GIXX7XXG EFE HZG S/NTC BS FO1 DAK BARRIQU 0.0 [1.0000| C BMW
31807FOF1XX2XXG EFD HZG BS S/NTC FO1 DAK SATTELB 0.0 [1.0000| C BMW
31807F0G1XX2XXG EFE HZG S/NTC BS FO1 DAK SATTELB 0.0 [1.0000| C BMW
31807F0G1XX0XXG EFE HZG BS S/NTC FO1 DAK ELFEINB 0.0 [1.0000| C BMW
31807FOF1XX7XXG EFD HZG BS S/NTC FO1 DAK BARRIQU 0.0 [1.0000| C BMW
31807FOK3XX0XXD AT BAS FO3 DAK HZG ELFENBE 0.0 [1.0000| C BMW
31807EO0K2XX4XXD AT BAS FO3 DAK KLIMA OYSTE 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0K3XX4XXD AT FO3 DAK KLI HZG OYSTER 0.0 [1.0000| C BMW
31807FO0K3XX3XXD AT BAS F03 DAK HZG SCHWARZ 0.0 [1.0000| C BMW
31807FO0K3XX4XXD AT BAS FO3 DAK HZG OYSTER 0.0 [1.0000| C BMW
31807FO0K2XX3XXC AT BAS FO3 DAKOTA SCHWARZ 0.0 [1.0000| C BMW
31807FO0K2XX0XXC AT BAS FO3 DAKOTA ELFENBEI 0.0 [1.0000| C BMW
31807FOK3XX3XXC AT BAS F03 DAK HZG SCHWARZ 0.0 [1.0000| C BMW
31807FOK3XX0XXC AT BAS F03 DAK HZG ELFENBE 0.0 [1.0000| C BMW
31806COKOXX9XXJ) AT BAS F10-11 DAK ZIMT 0.0 [1.0000| C BMW
31806COK1XX3XXK AT HZG BAS F10-11 DAK SCHW 0.0 [1.0000| C BMW
31806COKIXX9XXK AT HZG BAS F10-11 DAK ZIMT 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0QOXX1XXB ETD MFS FO1 DAK KL VENETOB 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0QOXX1XXD ETD MFS FO1 DAK KL VENETOB 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0QOXX4XXB ETD MFS FO1 DAK KL OYSTER 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0QOXX4XXD ETD MFS FO1 DAK KL OYSTER 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0QOXXOXXD ETD MFS FO1 DAK KL ELFEINB 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOROXX1XXD ETE MFS FO1 DAK KL VENETOB 0.0 [1.0000| C BMW
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31807EOROXX4XXB ETE MFS FO1 DAK KL OYSTER 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOROXX4XXD ETE MFS FO1 DAK KL OYSTER 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOROXX0XXB ETE MFS FO1 DAK KL ELFEINB 0.0 [1.0000| C BMW
31807EO0ROXX0XXD ETE MFS FO1 DAK KL ELFEINB 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOROXX7XXD ETE MFS FO1 DAK KL BARRIQU 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOROXX0XXA ETE MFS FO1 DAKOTA ELFEINB 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOQOXX0XXA ETD MFS FO1 DAKOTA ELFEINB 0.0 [1.0000| C BMW
31807EO0MOXX1XXB ATE MFS FO1 DAK KL VENETOB 0.0 [1.0000| C BMW
31807EO0MOXX1XXD ATE MFS FO1 DAK KL VENETOB 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOLOXX1XXB ATD MFS FO1 DAK KL VENETOB 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOLOXX1XXD ATD MFS FO1 DAK KL VENETOB 0.0 [1.0000| C BMW
31807EO0MOXX4XXB ATE MFS FO1 DAK KL OYSTER 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOMOXX4XXD ATE MFS FO1 DAK KL OYSTER 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOLOXX4XXB ATD MFS FO1 DAK KL OYSTER 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOLOXX4XXD ATD MFS FO1 DAK KL OYSTER 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOMOXX7XXD ATE MFS FO1 DAK KL BARRIQU 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0MOXX0XXD ATE MFS FO1 DAK KL ELFEINB 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOLOXX0XXB ATD MFS FO1 DAK KL ELFEINB 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOLOXXOXXD ATD MFS FO1 DAK KL ELFEINB 0.0 [1.0000| C BMW
31807F0A2XX0XXF AF CIS BASIS FO1 DAK ELFEI 0.0 [1.0000| C BMW
31807F0A2XX2XXF AF CIS BASIS FO1 DAK SATTE 0.0 [1.0000| C BMW
31807F0A3XX0XXF AF HZG CIS BS FO1 DAK ELFE 0.0 [1.0000| C BMW
31807G0QOXX2XXB ETD MFS FO1 DAKOTA SATTELB 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOROXX7XXB ETE MFS FO1 DAKOTA BARRIQU 0.0 [1.0000| C BMW
31807G0QOXX7XXB ETD MFS FO1 DAKOTA BARRIQU 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOROXX2XXB ETE MFS FO1 DAKOTA SATTELB 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOROXX0XXB ETE MFS FO1 DAKOTA ELFEINB 0.0 [1.0000| C BMW
31807G0QOXX0XXB ETD MFS FO1 DAKOTA ELFEINB 0.0 [1.0000| C BMW
31806COA2XXO0XXF AF BAS LIN CIS FO7 DAK ELF 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOR1IXX7XXB ETE MFS HZG FO1 DAK BARRIQ 0.0 [1.0000| C BMW
31807G0Q1XX7XXB ETD MFS HZG FO1 DAK BARRIQ 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOR1XX2XXB ETE MFS HZG FO1 DAK SATTEL 0.0 [1.0000| C BMW
31807G0QI1XX2XXB ETD MFS HZG FO1 DAK SATTEL 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOR1XX0XXB ETE MFS HZG FO1 DAK ELFEIN 0.0 [1.0000| C BMW
31807G0Q1XX0XXB ETD MFS HZG FO1 DAK ELFEIN 0.0 [1.0000| C BMW
31807EO0MOXX3XXF ATE MFS FO1 DAK KL SCHWARZ 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOLOXX3XXF ATD MFS FO1 DAK KL SCHWARZ 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOMOXX1XXF ATE MFS FO1 DAK KL VENETOB 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOLOXX1XXF ATD MFS FO1 DAK KL VENETOB 0.0 [1.0000| C BMW
31807EO0MOXX4XXF ATE MFS FO1 DAK KL OYSTER 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOLOXX4XXF ATD MFS FO1 DAK KL OYSTER 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOMOXX7XXF ATE MFS FO1 DAK KL BARRIQU 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOLOXX7XXF ATD MFS FO1 DAK KL BARRIQU 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOMOXX2XXF ATE MFS FO1 DAK KL SATTELB 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOLOXX2XXF ATD MFS FO1 DAK KL SATTELB 0.0 [1.0000| C BMW
31807EO0MOXX0XXF ATE MFS FO1 DAK KL ELFEINB 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOLOXXOXXF ATD MFS FO1 DAK KL ELFEINB 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOR1IXX2XXA ETE MFS HZG FO1 DAK SATTEL 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOQIXX2XXA ETD MFS HZG FO1 DAK SATTEL 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOMOXX7XXB ATE MFS FO1 DAKOTA BARRIQU 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOLOXX0XXB ATD MFS FO1 DAKOTA ELFEINB 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOMOXX3XXC ATE MFS FO1 DAKOTA SCHWARZ 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOLOXX3XXC ATD MFS FO1 DAKOTA SCHWARZ 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOMOXX0XXA ATE MFS FO1 DAKOTA ELFEINB 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOLOXX0XXA ATD MFS FO1 DAKOTA ELFEINB 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOROXX3XXF ETE MFS FO1 DAK KL SCHWARZ 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0QOXX3XXF ETD MFS FO1 DAK KL SCHWARZ 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOROXX1XXF ETE MFS FO1 DAK KL VENETOB 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0QOXX1XXF ETD MFS FO1 DAK KL VENETOB 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOROXX4XXF ETE MFS FO1 DAK KL OYSTER 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0QOXX4XXF ETD MFS FO1 DAK KL OYSTER 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOROXXOXXF ETE MFS FO1 DAK KL ELFEINB 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0QOXX0XXF ETD MFS FO1 DAK KL ELFEINB 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOROXX7XXF ETE MFS FO1 DAK KL BARRIQU 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0QOXX7XXF ETD MFS FO1 DAK KL BARRIQU 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOROXX2XXF ETE MFS FO1 DAK KL SATTELB 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0QOXX2XXF ETD MFS FO1 DAK KL SATTELB 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOMIXX3XXC ATE MFS HZG FO1 DAK SCHWAR 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOL1XX3XXD ATD MFS HZG FO1 DAK SCHWAR 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOM1XX7XXD ATE MFS HZG FO1 DAK BARRIQ 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOM1IXX2XXD ATE MFS HZG FO1 DAK SATTEL 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOM1XX0XXD ATE MFS HZG FO1 DAK ELFEIN 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOL1XX7XXD ATD MFS HZG FO1 DAK BARRIQ 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOL1XX2XXD ATD MFS HZG FO1 DAK SATTEL 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOL1XX0XXD ATD MFS HZG FO1 DAK ELFEIN 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOL1XX3XXC ATD MFS HZG FO1 DAK SCHWAR 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOLOXX7XXB ATD MFS FO1 DAKOTA BARRIQU 0.0 [1.0000| C BMW
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31807GOMOXX0XXB ATE MFS FO1 DAKOTA ELFEINB 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOMIXX2XXA ATE MFS HZG FO1 DAK SATTEL 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOLIXX2XXA ATD MFS HZG FO1 DAK SATTEL 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOM1XX7XXB ATE MFS HZG FO1 DAK BARRIQ 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOM1XX2XXB ATE MFS HZG FO1 DAK SATTEL 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOM1XX0XXB ATE MFS HZG FO1 DAK ELFEIN 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOL1XX7XXB ATD MFS HZG FO1 DAK BARRIQ 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOL1XX2XXB ATD MFS HZG FO1 DAK SATTEL 0.0 [1.0000| C BMW
31807EO0R1XX1XXB ETE BAS FO1 DAK KLI VENETO 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOR1XX1XXD ETE BAS FO1 DAK KLI VENETO 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0Q1XX1XXB ETD BAS FO1 DAK KLI VENETO 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0QIXX1XXD ETD BAS FO1 DAK KLI VENETO 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOR1XX4XXB ETE BAS FO1 DAK KLI OYSTER 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0R1XX4XXD ETE BAS FO1 DAK KLI OYSTER 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0Q1XX4XXB ETD BAS FO1 DAK KLI OYSTER 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0Q1IXX4XXD ETD BAS FO1 DAK KLI OYSTER 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0R1IXX7XXD ETE BAS FO1 DAK KLI BARRIQ 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0Q2XX1XXB ETD HZG BAS FO1 D.KLI VENE 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0Q2XX1XXD ETD HZG BAS FO1 D.KLI VENE 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0R2XX1XXB ETE HZG BAS FO1 D.KLI VENE 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0R2XX1XXD ETE HZG BAS FO1 D.KLI VENE 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0Q2XX4XXB ETD HZG BAS F01 D.KLI OYST 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0Q2XX4XXD ETD HZG BAS F01 D.KLI OYST 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0R2XX4XXB ETE HZG BAS FO1 D.KLI OYST 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0R2XX4XXD ETE HZG BAS FO1 D.KLI OYST 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0Q2XX7XXD ETD HZG BAS FO1 D.KLI BARR 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0R2XX7XXD ETE HZG BAS FO1 D.KLI BARR 0.0 [1.0000| C BMW
31807FOROXX7XXD ETE BASIS FO1 DAKO BARRIQU 0.0 [1.0000| C BMW
31807FOROXX0XXD ETE BASIS FO1 DAKO ELFEINB 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0Q1XX3XXF ETD BAS FO1 DAK KLI SCHWAR 0.0 [1.0000| C BMW
31807EORIXX1XXF ETE BAS FO1 DAK KLI VENETO 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0QIXX1XXF ETD BAS FO1 DAK KLI VENETO 0.0 [1.0000| C BMW
31807EORIXXAXXF ETE BAS FO1 DAK KLI OYSTER 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0Q1XX4XXF ETD BAS FO1 DAK KLI OYSTER 0.0 [1.0000| C BMW
31807EORIXX7XXF ETE BAS FO1 DAK KLI BARRIQ 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0Q1IXX7XXF ETD BAS FO1 DAK KLI BARRIQ 0.0 [1.0000| C BMW
31807EORIXX2XXF ETE BAS FO1 DAK KLI SATTEL 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0QIXX2XXF ETD BAS FO1 DAK KLI SATTEL 0.0 [1.0000| C BMW
31807EORIXXOXXF ETE BAS FO1 DAK KLI ELFEIN 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0Q1XX0XXF ETD BAS FO1 DAK KLI ELFEIN 0.0 [1.0000| C BMW
31807G0Q1XX3XXD ETD MFS HZG FO1 DAK SCHWAR 0.0 [1.0000| C BMW
31807G0Q1XX7XXD ETD MFS HZG FO1 DAK BARRIQ 0.0 [1.0000| C BMW
31807G0QIXX2XXD ETD MFS HZG FO1 DAK SATTEL 0.0 [1.0000| C BMW
31807G0Q1XX0XXD ETD MFS HZG FO1 DAK ELFEIN 0.0 [1.0000| C BMW
31807FOR1XX7XXD ETE HZG BAS FO1 DAKO BARRI 0.0 [1.0000| C BMW
31807FORIXX0XXD ETE HZG BAS FO1 DAKO ELFEI 0.0 [1.0000| C BMW
31807F0QI1XX0XXD ETD HZG BAS FO1 DAKO ELFEI 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0Q2XX3XXF ETD HZG BAS FO1 D.KLI SCHW 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOR2XX3XXF ETE HZG BAS FO1 D.KLI SCHW 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0Q2XX1XXF ETD HZG BAS FO1 D.KLI VENE 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOR2XX1XXF ETE HZG BAS FO1 D.KLI VENE 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0Q2XX4XXF ETD HZG BAS FO1 D.KLI OYST 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOR2XX4XXF ETE HZG BAS FO1 D.KLI OYST 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0Q2XX7XXF ETD HZG BAS FO1 D.KLI BARR 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOR2XX7XXF ETE HZG BAS FO1 D.KLI BARR 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0Q2XX2XXF ETD HZG BAS FO1 D.KLI SATT 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOR2XX2XXF ETE HZG BAS FO1 D.KLI SATT 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0Q2XX0XXF ETD HZG BAS FO1 D.KLI ELFE 0.0 [1.0000| C BMW
31807EOR2XX0XXF ETE HZG BAS FO1 D.KLI ELFE 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOR1XX3XXC ETE MFS HZG FO1 DAK SCHWAR 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOR1XX3XXD ETE MFS HZG FO1 DAK SCHWAR 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOR1IXX7XXD ETE MFS HZG FO1 DAK BARRIQ 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOR1XX2XXD ETE MFS HZG FO1 DAK SATTEL 0.0 [1.0000| C BMW
31807GOR1XX0XXD ETE MFS HZG FO1 DAK ELFEIN 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0Q2XX3XXG ETD HZG BAS FO1 D.KLI SCHW 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0R2XX3XXG ETE HZG BAS FO1 D.KLI SCHW 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0Q2XX1XXG ETD HZG BAS FO1 D.KLI VENE 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0R2XX1XXG ETE HZG BAS FO1 D.KLI VENE 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0Q2XX4XXG ETD HZG BAS FO1 D.KLI OYST 0.0 [1.0000| C BMW
31807EO0R2XX4XXG ETE HZG BAS FO1 D.KLI OYST 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0Q2XX7XXG ETD HZG BAS FO1 D.KLI BARR 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0R2XX7XXG ETE HZG BAS FO1 D.KLI BARR 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0Q2XX2XXG ETD HZG BAS FO1 D.KLI SATT 0.0 [1.0000| C BMW
31807EO0R2XX2XXG ETE HZG BAS FO1 D.KLI SATT 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0Q2XX0XXG ETD HZG BAS FO1 D.KLI ELFE 0.0 [1.0000| C BMW
31807E0R2XX0XXG ETE HZG BAS FO1 D.KLI ELFE 0.0 [1.0000| C BMW
31807FOR1IXX7XXE ETE HZG BAS FO1 DAKO BARRI 0.0 [1.0000| C BMW
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31807FORIXXOXXE ETE HZG BAS FO1 DAKO ELFEI 0.0 |[1.0000 BMW
31807E0K2XX4XXC AT BAS F03 DAK KLIMA OYSTE 0.0 | 1.0000 BMW
31807EO0K3XX4XXC AT FO3 DAK KLI HZG OYSTER 0.0 | 1.0000 BMW
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ANEXO0 VIII — RESULTADO DA ANALISE ABC
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ANEXo IX — TEmPos DE CicLo po ETE AUDI A3 PN/BIA

30708N1R1XX8XXK ETE A3 PN/BIA SP SL/SD , X X X 11,63 0,00 1,50 0,00 0,42 31-12-2015

20708N1R1XX8XXK SA ETE A3 PN/BIA SP SLUSD  10110XXXX001217 3 31/12/2015
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ANEXO0 X — 74xT T'mepo ProbuTo ETE AUDI A3 PN/BIA

Data do documento Qtd. UM registro UM registro Data do documento Qtd. UM registro UM registro
24/07/2015 -12 UN 24/07/2014 96 UN
24/07/2015 -12 UN 25/07/2014 96 UN
24/07/2015 24 UN 25/07/2014 24 UN
23/07/2015 24 UN 26/07/2014 -48 UN
23/07/2015 24 UN 28/07/2014 24 UN
23/07/2015 24 UN 28/07/2014 96 UN
23/07/2015 24 UN 31/07/2014 -19 UN
22/07/2015 24 UN 31/07/2014 24 UN
22/07/2015 24 UN 31/07/2014 -12 UN
22/07/2015 24 UN 31/07/2014 24 UN
22/07/2015 24 UN 31/07/2014 6 UN
21/07/2015 -12 UN 31/07/2014 -48 UN
21/07/2015 -12 UN 31/07/2014 -36 UN
21/07/2015 24 UN 31/07/2014 216 UN
21/07/2015 -12 UN 31/07/2014 -456 UN
21/07/2015 -12 UN 31/07/2014 24 UN
21/07/2015 24 UN 31/07/2014 24 UN
21/07/2015 24 UN 31/07/2014 24 UN
20/07/2015 24 UN 31/07/2014 24 UN
20/07/2015 24 UN 31/07/2014 24 UN
20/07/2015 24 UN 31/07/2014 24 UN
18/07/2015 24 UN 31/07/2014 24 UN
18/07/2015 24 UN 31/07/2014 24 UN
17/07/2015 24 UN 31/07/2014 24 UN
17/07/2015 24 UN 31/07/2014 24 UN
17/07/2015 24 UN 31/07/2014 24 UN
17/07/2015 -12 UN 31/07/2014 24 UN
17/07/2015 -12 UN 31/07/2014 24 UN
16/07/2015 24 UN 31/07/2014 -48 UN
16/07/2015 -12 UN 31/07/2014 24 UN
16/07/2015 -12 UN 31/07/2014 -11 UN
16/07/2015 -12 UN 04/08/2014 24 UN
16/07/2015 -12 UN 04/08/2014 24 UN
16/07/2015 24 UN 04/08/2014 24 UN
15/07/2015 -12 UN 04/08/2014 24 UN
15/07/2015 -12 UN 04/08/2014 24 UN
15/07/2015 24 UN 06/08/2014 17 UN
15/07/2015 24 UN 06/08/2014 -7 UN
15/07/2015 24 UN 06/08/2014 -17 UN
15/07/2015 24 UN 06/08/2014 -7 UN
14/07/2015 24 UN 06/08/2014 5 UN
14/07/2015 -12 UN 06/08/2014 -19 UN
14/07/2015 -12 UN 06/08/2014 5 UN
14/07/2015 24 UN 06/08/2014 -19 UN
14/07/2015 24 UN 06/08/2014 5 UN
14/07/2015 24 UN 06/08/2014 -19 UN
14/07/2015 24 UN 06/08/2014 7 UN
13/07/2015 24 UN 06/08/2014 24 UN
13/07/2015 24 UN 06/08/2014 24 UN
13/07/2015 24 UN 06/08/2014 24 UN
13/07/2015 24 UN 06/08/2014 24 UN
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12/07/2015 24 UN 06/08/2014 24 UN
11/07/2015 24 UN 06/08/2014 13 UN
11/07/2015 24 UN 06/08/2014 11 UN
11/07/2015 24 UN 06/08/2014 13 UN
10/07/2015 24 UN 06/08/2014 11 UN
10/07/2015 24 UN 06/08/2014 13 UN
10/07/2015 24 UN 06/08/2014 11 UN
10/07/2015 -12 UN 06/08/2014 -13 UN
10/07/2015 -12 UN 06/08/2014 11 UN
09/07/2015 24 UN 06/08/2014 13 UN
09/07/2015 24 UN 06/08/2014 11 UN
09/07/2015 24 UN 06/08/2014 -13 UN
09/07/2015 24 UN 06/08/2014 11 UN
09/07/2015 24 UN 06/08/2014 13 UN
08/07/2015 24 UN 06/08/2014 11 UN
08/07/2015 24 UN 06/08/2014 13 UN
08/07/2015 24 UN 06/08/2014 11 UN
08/07/2015 24 UN 06/08/2014 7 UN
08/07/2015 24 UN 06/08/2014 -10 UN
07/07/2015 24 UN 06/08/2014 7 UN
07/07/2015 24 UN 06/08/2014 17 UN
07/07/2015 24 UN 07/08/2014 5 UN
06/07/2015 12 UN 07/08/2014 -19 UN
06/07/2015 12 UN 07/08/2014 5 UN
06/07/2015 12 UN 07/08/2014 -19 UN
06/07/2015 12 UN 07/08/2014 5 UN
06/07/2015 24 UN 07/08/2014 -19 UN
04/07/2015 24 UN 07/08/2014 24 UN
03/07/2015 24 UN 07/08/2014 5 UN
03/07/2015 24 UN 07/08/2014 -19 UN
03/07/2015 -12 UN 07/08/2014 5 UN
03/07/2015 -12 UN 07/08/2014 8 UN
03/07/2015 24 UN 07/08/2014 -4 UN
02/07/2015 24 UN 07/08/2014 7 UN
02/07/2015 24 UN 07/08/2014 17 UN
02/07/2015 24 UN 07/08/2014 7 UN
02/07/2015 24 UN 07/08/2014 8 UN
02/07/2015 24 UN 07/08/2014 14 UN
01/07/2015 24 UN 07/08/2014 2 UN
01/07/2015 24 UN 07/08/2014 12 UN
01/07/2015 24 UN 07/08/2014 -10 UN
01/07/2015 24 UN 07/08/2014 14 UN
30/06/2015 -12 UN 07/08/2014 -10 UN
30/06/2015 -12 UN 07/08/2014 -14 UN
30/06/2015 24 UN 07/08/2014 -10 UN
30/06/2015 12 UN 07/08/2014 14 UN
30/06/2015 12 UN 07/08/2014 -10 UN
30/06/2015 12 UN 07/08/2014 16 UN
30/06/2015 12 UN 07/08/2014 5 UN
30/06/2015 24 UN 07/08/2014 -19 UN
29/06/2015 24 UN 07/08/2014 -4 UN
29/06/2015 24 UN 07/08/2014 20 UN
29/06/2015 24 UN 07/08/2014 4 UN
29/06/2015 24 UN 07/08/2014 20 UN
29/06/2015 24 UN 07/08/2014 24 UN
28/06/2015 24 UN 07/08/2014 -4 UN
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27/06/2015 12 UN 07/08/2014 20 UN
27/06/2015 12 UN 07/08/2014 -4 UN
26/06/2015 24 UN 07/08/2014 20 UN
26/06/2015 24 UN 07/08/2014 4 UN
26/06/2015 24 UN 07/08/2014 3 UN
26/06/2015 24 UN 07/08/2014 17 UN
25/06/2015 24 UN 07/08/2014 24 UN
25/06/2015 -12 UN 07/08/2014 7 UN
25/06/2015 -12 UN 07/08/2014 -15 UN
25/06/2015 24 UN 07/08/2014 9 UN
25/06/2015 24 UN 07/08/2014 8 UN
25/06/2015 24 UN 07/08/2014 16 UN
24/06/2015 24 UN 07/08/2014 8 UN
24/06/2015 2 UN 07/08/2014 -16 UN
24/06/2015 12 UN 07/08/2014 8 UN
24/06/2015 9 UN 07/08/2014 -16 UN
24/06/2015 -1 UN 07/08/2014 8 UN
24/06/2015 -1 UN 09/08/2014 14 UN
24/06/2015 24 UN 09/08/2014 6 UN
24/06/2015 24 UN 09/08/2014 -4 UN
24/06/2015 -12 UN 09/08/2014 -20 UN
24/06/2015 12 UN 09/08/2014 -4 UN
23/06/2015 24 UN 09/08/2014 20 UN
23/06/2015 24 UN 09/08/2014 -4 UN
23/06/2015 12 UN 09/08/2014 20 UN
23/06/2015 12 UN 09/08/2014 -4 UN
22/06/2015 12 UN 09/08/2014 20 UN
22/06/2015 12 UN 09/08/2014 4 UN
22/06/2015 24 UN 09/08/2014 -20 UN
22/06/2015 24 UN 09/08/2014 -4 UN
20/06/2015 24 UN 09/08/2014 -14 UN
20/06/2015 -12 UN 09/08/2014 -10 UN
20/06/2015 -12 UN 09/08/2014 -14 UN
19/06/2015 12 UN 09/08/2014 -10 UN
19/06/2015 12 UN 09/08/2014 24 UN
19/06/2015 12 UN 09/08/2014 -19 UN
19/06/2015 12 UN 09/08/2014 14 UN
19/06/2015 12 UN 09/08/2014 -10 UN
19/06/2015 12 UN 09/08/2014 14 UN
18/06/2015 24 UN 09/08/2014 -10 UN
18/06/2015 12 UN 09/08/2014 14 UN
18/06/2015 12 UN 09/08/2014 -10 UN
18/06/2015 24 UN 09/08/2014 24 UN
18/06/2015 -12 UN 09/08/2014 -18 UN
18/06/2015 -12 UN 04/09/2014 -13 UN
18/06/2015 12 UN 04/09/2014 11 UN
18/06/2015 4 UN 04/09/2014 13 UN
17/06/2015 12 UN 04/09/2014 11 UN
17/06/2015 12 UN 04/09/2014 -13 UN
17/06/2015 24 UN 04/09/2014 11 UN
17/06/2015 24 UN 04/09/2014 11 UN
17/06/2015 24 UN 04/09/2014 13 UN
16/06/2015 8 UN 04/09/2014 4 UN
16/06/2015 -4 UN 04/09/2014 8 UN
16/06/2015 -12 UN 04/09/2014 -16 UN
16/06/2015 -12 UN 04/09/2014 -16 UN
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16/06/2015 24 UN 04/09/2014 -13 UN
16/06/2015 12 UN 04/09/2014 11 UN
16/06/2015 24 UN 04/09/2014 -13 UN
15/06/2015 24 UN 04/09/2014 11 UN
15/06/2015 12 UN 04/09/2014 8 UN
15/06/2015 12 UN 04/09/2014 12 UN
15/06/2015 24 UN 04/09/2014 12 UN
15/06/2015 -12 UN 04/09/2014 12 UN
15/06/2015 -12 UN 04/09/2014 12 UN
14/06/2015 12 UN 04/09/2014 12 UN
14/06/2015 12 UN 04/09/2014 12 UN
13/06/2015 24 UN 04/09/2014 24 UN
12/06/2015 24 UN 04/09/2014 8 UN
12/06/2015 24 UN 11/09/2014 24 UN
12/06/2015 24 UN 11/09/2014 24 UN
12/06/2015 24 UN 11/09/2014 28 UN
11/06/2015 24 UN 12/09/2014 12 UN
11/06/2015 24 UN 12/09/2014 12 UN
11/06/2015 24 UN 12/09/2014 12 UN
10/06/2015 24 UN 12/09/2014 12 UN
10/06/2015 -12 UN 12/09/2014 9 UN
10/06/2015 12 UN 12/09/2014 15 UN
10/06/2015 24 UN 12/09/2014 9 UN
10/06/2015 24 UN 12/09/2014 15 UN
09/06/2015 12 UN 12/09/2014 9 UN
09/06/2015 24 UN 12/09/2014 15 UN
09/06/2015 12 UN 12/09/2014 9 UN
09/06/2015 12 UN 12/09/2014 15 UN
09/06/2015 24 UN 12/09/2014 9 UN
09/06/2015 12 UN 12/09/2014 24 UN
08/06/2015 -12 UN 12/09/2014 -15 UN
08/06/2015 -12 UN 12/09/2014 9 UN
08/06/2015 24 UN 12/09/2014 24 UN
23/05/2015 24 UN 12/09/2014 8 UN
22/05/2015 12 UN 12/09/2014 16 UN
22/05/2015 24 UN 12/09/2014 12 UN
22/05/2015 12 UN 12/09/2014 12 UN
22/05/2015 24 UN 12/09/2014 12 UN
22/05/2015 24 UN 12/09/2014 12 UN
21/05/2015 12 UN 12/09/2014 12 UN
21/05/2015 12 UN 12/09/2014 12 UN
21/05/2015 12 UN 12/09/2014 12 UN
21/05/2015 24 UN 12/09/2014 12 UN
21/05/2015 24 UN 12/09/2014 12 UN
21/05/2015 -12 UN 12/09/2014 12 UN
20/05/2015 24 UN 12/09/2014 12 UN
20/05/2015 24 UN 12/09/2014 12 UN
20/05/2015 24 UN 12/09/2014 12 UN
19/05/2015 24 UN 12/09/2014 12 UN
19/05/2015 24 UN 12/09/2014 12 UN
19/05/2015 24 UN 12/09/2014 12 UN
19/05/2015 24 UN 12/09/2014 12 UN
18/05/2015 24 UN 12/09/2014 24 UN
18/05/2015 24 UN 12/09/2014 12 UN
18/05/2015 24 UN 12/09/2014 12 UN
14/05/2015 24 UN 12/09/2014 12 UN
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13/05/2015 24 UN 12/09/2014 12 UN
13/05/2015 24 UN 12/09/2014 24 UN
13/05/2015 24 UN 12/09/2014 24 UN
12/05/2015 24 UN 12/09/2014 24 UN
12/05/2015 24 UN 12/09/2014 24 UN
12/05/2015 24 UN 12/09/2014 24 UN
12/05/2015 24 UN 15/09/2014 12 UN
12/05/2015 24 UN 15/09/2014 24 UN
11/05/2015 24 UN 15/09/2014 72 UN
09/05/2015 24 UN 15/09/2014 48 UN
10/05/2015 48 UN 15/09/2014 24 UN
11/05/2015 24 UN 15/09/2014 24 UN
11/05/2015 24 UN 24/09/2014 17 UN
08/05/2015 12 UN 24/09/2014 7 UN
08/05/2015 24 UN 24/09/2014 12 UN
08/05/2015 24 UN 24/09/2014 5 UN
08/05/2015 24 UN 24/09/2014 -19 UN
08/05/2015 12 UN 24/09/2014 5 UN
07/05/2015 24 UN 24/09/2014 -19 UN
07/05/2015 -12 UN 24/09/2014 5 UN
07/05/2015 -12 UN 24/09/2014 -19 UN
07/05/2015 24 UN 24/09/2014 5 UN
07/05/2015 24 UN 24/09/2014 -19 UN
06/05/2015 12 UN 24/09/2014 5 UN
06/05/2015 12 UN 24/09/2014 7 UN
06/05/2015 24 UN 24/09/2014 12 UN
06/05/2015 24 UN 24/09/2014 5 UN
05/05/2015 12 UN 24/09/2014 -19 UN
05/05/2015 24 UN 24/09/2014 5 UN
05/05/2015 12 UN 24/09/2014 5 UN
05/05/2015 24 UN 24/09/2014 24 UN
04/05/2015 24 UN 24/09/2014 24 UN
04/05/2015 24 UN 24/09/2014 24 UN
04/05/2015 24 UN 24/09/2014 24 UN
01/05/2015 24 UN 24/09/2014 24 UN
30/04/2015 24 UN 24/09/2014 24 UN
30/04/2015 12 UN 24/09/2014 24 UN
30/04/2015 24 UN 24/09/2014 24 UN
30/04/2015 12 UN 24/09/2014 24 UN
29/04/2015 12 UN 24/09/2014 24 UN
29/04/2015 12 UN 24/09/2014 24 UN
29/04/2015 24 UN 24/09/2014 24 UN
29/04/2015 -12 UN 24/09/2014 24 UN
29/04/2015 -12 UN 24/09/2014 24 UN
28/04/2015 24 UN 24/09/2014 24 UN
28/04/2015 24 UN 24/09/2014 24 UN
28/04/2015 24 UN 24/09/2014 24 UN
28/04/2015 24 UN 24/09/2014 24 UN
28/04/2015 24 UN 24/09/2014 24 UN
28/04/2015 24 UN 24/09/2014 24 UN
26/04/2015 24 UN 24/09/2014 24 UN
27/04/2015 24 UN 24/09/2014 24 UN
27/04/2015 12 UN 24/09/2014 24 UN
27/04/2015 12 UN 24/09/2014 24 UN
27/04/2015 24 UN 24/09/2014 24 UN
27/04/2015 24 UN 24/09/2014 24 UN
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25/04/2015 12 UN 24/09/2014 24 UN
25/04/2015 12 UN 24/09/2014 24 UN
24/04/2015 24 UN 24/09/2014 24 UN
24/04/2015 12 UN 24/09/2014 23 UN
24/04/2015 12 UN 24/09/2014 -1 UN
24/04/2015 24 UN 24/09/2014 6 UN
24/04/2015 24 UN 24/09/2014 17 UN
23/04/2015 24 UN 24/09/2014 7 UN
23/04/2015 24 UN 24/09/2014 17 UN
23/04/2015 12 UN 24/09/2014 7 UN
23/04/2015 12 UN 24/09/2014 17 UN
23/04/2015 24 UN 24/09/2014 7 UN
22/04/2015 12 UN 24/09/2014 17 UN
22/04/2015 11 UN 24/09/2014 7 UN
22/04/2015 24 UN 24/09/2014 17 UN
22/04/2015 24 UN 24/09/2014 7 UN
22/04/2015 24 UN 24/09/2014 17 UN
22/04/2015 24 UN 24/09/2014 7 UN
21/04/2015 24 UN
21/04/2015 -12 UN
21/04/2015 -12 UN
21/04/2015 24 UN
21/04/2015 24 UN
17/04/2015 12 UN
17/04/2015 12 UN
20/04/2015 24 UN
20/04/2015 24 UN
18/04/2015 24 UN
18/04/2015 24 UN
18/04/2015 24 UN
17/04/2015 24 UN
17/04/2015 24 UN
17/04/2015 24 UN
16/04/2015 24 UN
16/04/2015 24 UN
16/04/2015 24 UN
16/04/2015 24 UN
16/04/2015 12 UN
16/04/2015 12 UN
15/04/2015 24 UN
15/04/2015 24 UN
15/04/2015 24 UN
15/04/2015 24 UN
15/04/2015 24 UN
15/04/2015 24 UN
14/04/2015 24 UN
14/04/2015 24 UN
14/04/2015 24 UN
14/04/2015 24 UN
13/04/2015 12 UN
13/04/2015 12 UN
10/04/2015 24 UN
12/04/2015 24 UN
13/04/2015 24 UN
13/04/2015 24 UN
13/04/2015 24 UN
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11/04/2015 24 UN
10/04/2015 24 UN
10/04/2015 24 UN
10/04/2015 -12 UN
10/04/2015 -12 UN
09/04/2015 -12 UN
09/04/2015 -12 UN
09/04/2015 -12 UN
09/04/2015 -12 UN
09/04/2015 24 UN
09/04/2015 24 UN
08/04/2015 24 UN
08/04/2015 24 UN
08/04/2015 24 UN
07/04/2015 24 UN
07/04/2015 24 UN
07/04/2015 24 UN
07/04/2015 24 UN
03/04/2015 24 UN
02/04/2015 24 UN
02/04/2015 -12 UN
02/04/2015 -12 UN
02/04/2015 -12 UN
02/04/2015 -12 UN
02/04/2015 24 UN
01/04/2015 -12 UN
01/04/2015 -12 UN
01/04/2015 24 UN
01/04/2015 24 UN
31/03/2015 24 UN
31/03/2015 24 UN
31/03/2015 -12 UN
31/03/2015 -12 UN
31/03/2015 24 UN
30/03/2015 24 UN
30/03/2015 24 UN
30/03/2015 24 UN
28/03/2015 24 UN
28/03/2015 24 UN
27/03/2015 24 UN
27/03/2015 24 UN
27/03/2015 24 UN
27/03/2015 24 UN
26/03/2015 24 UN
26/03/2015 24 UN
26/03/2015 24 UN
26/03/2015 -12 UN
26/03/2015 -12 UN
26/03/2015 -12 UN
26/03/2015 -12 UN
25/03/2015 24 UN
25/03/2015 -12 UN
25/03/2015 -12 UN
25/03/2015 -12 UN
25/03/2015 9 UN
25/03/2015 -12 UN
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25/03/2015 -12 UN
24/03/2015 24 UN
24/03/2015 24 UN
24/03/2015 -12 UN
24/03/2015 -12 UN
24/03/2015 24 UN
21/03/2015 24 UN
23/03/2015 24 UN
23/03/2015 24 UN
23/03/2015 24 UN
23/03/2015 24 UN
21/03/2015 24 UN
21/03/2015 24 UN
20/03/2015 24 UN
20/03/2015 24 UN
20/03/2015 -12 UN
20/03/2015 -12 UN
20/03/2015 24 UN
19/03/2015 24 UN
19/03/2015 -12 UN
19/03/2015 -12 UN
19/03/2015 24 UN
19/03/2015 24 UN
19/03/2015 24 UN
18/03/2015 24 UN
18/03/2015 24 UN
18/03/2015 24 UN
17/03/2015 -12 UN
17/03/2015 -12 UN
17/03/2015 -12 UN
17/03/2015 -4 UN
17/03/2015 -8 UN
17/03/2015 24 UN
16/03/2015 24 UN
14/03/2015 -12 UN
14/03/2015 -12 UN
16/03/2015 24 UN
16/03/2015 24 UN
16/03/2015 24 UN
14/03/2015 24 UN
13/03/2015 24 UN
13/03/2015 24 UN
13/03/2015 24 UN
13/03/2015 24 UN
12/03/2015 24 UN
12/03/2015 24 UN
12/03/2015 24 UN
12/03/2015 24 UN
11/03/2015 24 UN
11/03/2015 -12 UN
11/03/2015 -12 UN
11/03/2015 24 UN
11/03/2015 24 UN
10/03/2015 -12 UN
10/03/2015 -12 UN
10/03/2015 24 UN
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10/03/2015 24 UN
10/03/2015 24 UN
07/03/2015 24 UN
09/03/2015 24 UN
09/03/2015 24 UN
09/03/2015 12 UN
09/03/2015 -12 UN
09/03/2015 24 UN
09/03/2015 24 UN
07/03/2015 24 UN
07/03/2015 24 UN
06/03/2015 24 UN
06/03/2015 24 UN
06/03/2015 24 UN
06/03/2015 24 UN
06/03/2015 24 UN
06/03/2015 24 UN
05/03/2015 24 UN
05/03/2015 24 UN
05/03/2015 24 UN
05/03/2015 -12 UN
05/03/2015 12 UN
05/03/2015 12 UN
05/03/2015 12 UN
04/03/2015 24 UN
04/03/2015 24 UN
04/03/2015 12 UN
04/03/2015 12 UN
04/03/2015 24 UN
04/03/2015 24 UN
04/03/2015 24 UN
03/03/2015 24 UN
03/03/2015 24 UN
03/03/2015 1 UN
03/03/2015 12 UN
03/03/2015 12 UN
03/03/2015 24 UN
02/03/2015 12 UN
02/03/2015 12 UN
02/03/2015 24 UN
02/03/2015 12 UN
02/03/2015 12 UN
28/02/2015 -12 UN
28/02/2015 -12 UN
28/02/2015 -12 UN
28/02/2015 12 UN
27/02/2015 24 UN
27/02/2015 24 UN
27/02/2015 24 UN
27/02/2015 24 UN
27/02/2015 12 UN
27/02/2015 12 UN
26/02/2015 24 UN
26/02/2015 12 UN
26/02/2015 -12 UN
26/02/2015 24 UN
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26/02/2015 12 UN
26/02/2015 12 UN
26/02/2015 24 UN
25/02/2015 24 UN
25/02/2015 12 UN
25/02/2015 12 UN
25/02/2015 24 UN
25/02/2015 -12 UN
25/02/2015 -12 UN
25/02/2015 24 UN
25/02/2015 24 UN
24/02/2015 12 UN
24/02/2015 24 UN
24/02/2015 24 UN
24/02/2015 12 UN
24/02/2015 12 UN
24/02/2015 12 UN
24/02/2015 24 UN
23/02/2015 -12 UN
21/02/2015 24 UN
23/02/2015 24 UN
23/02/2015 12 UN
20/02/2015 12 UN
20/02/2015 12 UN
20/02/2015 12 UN
20/02/2015 12 UN
20/02/2015 12 UN
20/02/2015 24 UN
20/02/2015 12 UN
19/02/2015 12 UN
19/02/2015 -12 UN
19/02/2015 24 UN
19/02/2015 -12 UN
19/02/2015 12 UN
18/02/2015 12 UN
18/02/2015 12 UN
18/02/2015 24 UN
18/02/2015 24 UN
18/02/2015 24 UN
18/02/2015 24 UN
18/02/2015 24 UN
18/02/2015 24 UN
17/02/2015 24 UN
17/02/2015 -12 UN
17/02/2015 -12 UN
17/02/2015 24 UN
17/02/2015 12 UN
17/02/2015 12 UN
17/02/2015 24 UN
16/02/2015 24 UN
14/02/2015 24 UN
16/02/2015 24 UN
16/02/2015 24 UN
16/02/2015 24 UN
13/02/2015 -12 UN
13/02/2015 -12 UN
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13/02/2015 24 UN
13/02/2015 24 UN
13/02/2015 24 UN
13/02/2015 24 UN
12/02/2015 12 UN
12/02/2015 12 UN
12/02/2015 24 UN
12/02/2015 24 UN
12/02/2015 -12 UN
12/02/2015 12 UN
12/02/2015 12 UN
12/02/2015 12 UN
11/02/2015 24 UN
11/02/2015 12 UN
11/02/2015 12 UN
11/02/2015 12 UN
11/02/2015 12 UN
11/02/2015 24 UN
11/02/2015 24 UN
11/02/2015 -12 UN
11/02/2015 -12 UN
10/02/2015 24 UN
10/02/2015 24 UN
10/02/2015 24 UN
10/02/2015 24 UN
07/02/2015 12 UN
07/02/2015 12 UN
07/02/2015 24 UN
09/02/2015 24 UN
09/02/2015 12 UN
09/02/2015 -12 UN
09/02/2015 -12 UN
09/02/2015 -12 UN
09/02/2015 12 UN
09/02/2015 12 UN
06/02/2015 24 UN
06/02/2015 24 UN
06/02/2015 24 UN
06/02/2015 12 UN
06/02/2015 12 UN
05/02/2015 24 UN
05/02/2015 24 UN
05/02/2015 24 UN
05/02/2015 -12 UN
05/02/2015 -12 UN
04/02/2015 24 UN
04/02/2015 24 UN
04/02/2015 24 UN
04/02/2015 24 UN
04/02/2015 12 UN
04/02/2015 12 UN
03/02/2015 12 UN
03/02/2015 12 UN
03/02/2015 12 UN
03/02/2015 -12 UN
03/02/2015 24 UN
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03/02/2015 1 UN
03/02/2015 24 UN
03/02/2015 24 UN
02/02/2015 24 UN
02/02/2015 12 UN
02/02/2015 12 UN
02/02/2015 24 UN
02/02/2015 24 UN
31/01/2015 -12 UN
31/01/2015 12 UN
31/01/2015 24 UN
30/01/2015 24 UN
30/01/2015 12 UN
30/01/2015 12 UN
30/01/2015 24 UN
30/01/2015 24 UN
30/01/2015 24 UN
29/01/2015 12 UN
29/01/2015 -12 UN
29/01/2015 -12 UN
29/01/2015 24 UN
29/01/2015 12 UN
28/01/2015 24 UN
28/01/2015 12 UN
28/01/2015 24 UN
28/01/2015 12 UN
28/01/2015 12 UN
28/01/2015 24 UN
28/01/2015 12 UN
28/01/2015 24 UN
27/01/2015 24 UN
27/01/2015 -12 UN
27/01/2015 -12 UN
27/01/2015 24 UN
27/01/2015 24 UN
27/01/2015 12 UN
27/01/2015 12 UN
27/01/2015 24 UN
26/01/2015 24 UN
26/01/2015 12 UN
26/01/2015 12 UN
26/01/2015 24 UN
26/01/2015 24 UN
24/01/2015 24 UN
24/01/2015 24 UN
24/01/2015 12 UN
24/01/2015 12 UN
23/01/2015 12 UN
23/01/2015 12 UN
23/01/2015 24 UN
23/01/2015 12 UN
23/01/2015 12 UN
23/01/2015 24 UN
23/01/2015 24 UN
23/01/2015 24 UN
22/01/2015 24 UN
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22/01/2015 24 UN
22/01/2015 24 UN
22/01/2015 12 UN
22/01/2015 12 UN
22/01/2015 24 UN
22/01/2015 24 UN
21/01/2015 24 UN
21/01/2015 -12 UN
21/01/2015 -12 UN
21/01/2015 12 UN
21/01/2015 12 UN
21/01/2015 12 UN
21/01/2015 12 UN
20/01/2015 24 UN
20/01/2015 24 UN
20/01/2015 24 UN
20/01/2015 24 UN
20/01/2015 24 UN
19/01/2015 24 UN
19/01/2015 24 UN
19/01/2015 -12 UN
19/01/2015 12 UN
19/01/2015 24 UN
19/01/2015 24 UN
16/01/2015 24 UN
16/01/2015 12 UN
16/01/2015 12 UN
16/01/2015 24 UN
16/01/2015 24 UN
16/01/2015 12 UN
16/01/2015 -12 UN
15/01/2015 -12 UN
15/01/2015 -12 UN
15/01/2015 24 UN
15/01/2015 12 UN
15/01/2015 12 UN
15/01/2015 6 UN
15/01/2015 12 UN
15/01/2015 4 UN
15/01/2015 -1 UN
15/01/2015 24 UN
14/01/2015 24 UN
14/01/2015 24 UN
14/01/2015 -12 UN
14/01/2015 -12 UN
14/01/2015 12 UN
14/01/2015 12 UN
14/01/2015 24 UN
14/01/2015 12 UN
14/01/2015 24 UN
14/01/2015 12 UN
13/01/2015 24 UN
13/01/2015 24 UN
13/01/2015 24 UN
14/01/2015 24 UN
13/01/2015 24 UN
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13/01/2015 12 UN
13/01/2015 6 UN
13/01/2015 2 UN
13/01/2015 7 UN
13/01/2015 24 UN
12/01/2015 24 UN
12/01/2015 24 UN
13/01/2015 24 UN
09/01/2015 -12 UN
09/01/2015 12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 24 UN
23/12/2014 -12 UN
23/12/2014 -12 UN
23/12/2014 -12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 24 UN
23/12/2014 24 UN
23/12/2014 24 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 -12 UN
23/12/2014 -12 UN
23/12/2014 -12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 24 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 24 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 -12 UN
23/12/2014 -12 UN
23/12/2014 24 UN
23/12/2014 24 UN
23/12/2014 24 UN
23/12/2014 24 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 24 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 -12 UN
23/12/2014 -12 UN
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23/12/2014 12 UN
23/12/2014 24 UN
23/12/2014 24 UN
23/12/2014 24 UN
23/12/2014 24 UN
23/12/2014 24 UN
23/12/2014 -12 UN
23/12/2014 -12 UN
23/12/2014 -12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 24 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 24 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 24 UN
23/12/2014 24 UN
23/12/2014 24 UN
23/12/2014 -12 UN
23/12/2014 -12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 24 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 12 UN
25/11/2014 24 UN
25/11/2014 24 UN
25/11/2014 24 UN
25/11/2014 12 UN
01/12/2014 12 UN
25/11/2014 12 UN
01/12/2014 12 UN
01/12/2014 12 UN
01/12/2014 24 UN
01/12/2014 24 UN
01/12/2014 24 UN
01/12/2014 24 UN
01/12/2014 24 UN
01/12/2014 24 UN
01/12/2014 24 UN
01/12/2014 12 UN
01/12/2014 12 UN
01/12/2014 24 UN
01/12/2014 12 UN
01/12/2014 24 UN
01/12/2014 12 UN
01/12/2014 12 UN
01/12/2014 12 UN
01/12/2014 12 UN
01/12/2014 -12 UN
01/12/2014 -12 UN
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01/12/2014 24 UN
01/12/2014 24 UN
01/12/2014 24 UN
01/12/2014 24 UN
01/12/2014 12 UN
01/12/2014 12 UN
01/12/2014 -12 UN
01/12/2014 -12 UN
01/12/2014 -12 UN
01/12/2014 12 UN
01/12/2014 24 UN
01/12/2014 24 UN
01/12/2014 24 UN
01/12/2014 24 UN
01/12/2014 24 UN
25/11/2014 12 UN
25/11/2014 12 UN
01/12/2014 24 UN
11/11/2014 -12 UN
11/11/2014 -12 UN
11/11/2014 24 UN
12/11/2014 12 UN
12/11/2014 12 UN
12/11/2014 24 UN
17/11/2014 12 UN
17/11/2014 12 UN
18/11/2014 12 UN
18/11/2014 12 UN
21/11/2014 12 UN
21/11/2014 12 UN
21/11/2014 -12 UN
21/11/2014 -12 UN
21/11/2014 -12 UN
21/11/2014 12 UN
21/11/2014 12 UN
21/11/2014 12 UN
21/11/2014 24 UN
21/11/2014 24 UN
21/11/2014 3 UN
21/11/2014 21 UN
21/11/2014 21 UN
21/11/2014 3 UN
21/11/2014 3 UN
21/11/2014 -12 UN
21/11/2014 9 UN
21/11/2014 -15 UN
21/11/2014 9 UN
21/11/2014 -15 UN
21/11/2014 9 UN
21/11/2014 -15 UN
21/11/2014 9 UN
21/11/2014 3 UN
21/11/2014 21 UN
21/11/2014 3 UN
21/11/2014 -12 UN
21/11/2014 9 UN
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21/11/2014 9 UN
21/11/2014 -15 UN
21/11/2014 3 UN
21/11/2014 3 UN
21/11/2014 21 UN
21/11/2014 3 UN
21/11/2014 9 UN
21/11/2014 -15 UN
21/11/2014 24 UN
21/11/2014 -15 UN
21/11/2014 9 UN
21/11/2014 24 UN
21/11/2014 21 UN
21/11/2014 9 UN
21/11/2014 12 UN
21/11/2014 3 UN
21/11/2014 24 UN
21/11/2014 21 UN
21/11/2014 3 UN
21/11/2014 9 UN
21/11/2014 3 UN
21/11/2014 12 UN
21/11/2014 3 UN
21/11/2014 21 UN
21/11/2014 3 UN
21/11/2014 21 UN
21/11/2014 3 UN
21/11/2014 21 UN
21/11/2014 24 UN
21/11/2014 3 UN
21/11/2014 24 UN
21/11/2014 24 UN
21/11/2014 -12 UN
21/11/2014 12 UN
21/11/2014 24 UN
21/11/2014 21 UN
21/11/2014 3 UN
21/11/2014 12 UN
21/11/2014 9 UN
21/11/2014 21 UN
21/11/2014 3 UN
21/11/2014 12 UN
21/11/2014 21 UN
21/11/2014 -12 UN
21/11/2014 3 UN
21/11/2014 24 UN
10/11/2014 1 UN
10/11/2014 24 UN
10/11/2014 12 UN
10/11/2014 11 UN
10/11/2014 24 UN
10/11/2014 24 UN
10/11/2014 -1 UN
10/11/2014 23 UN
10/11/2014 -1 UN
10/11/2014 -1 UN
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10/11/2014 12 UN
10/11/2014 12 UN
10/11/2014 12 UN
10/11/2014 12 UN
10/11/2014 12 UN
10/11/2014 12 UN
10/11/2014 -12 UN
10/11/2014 -12 UN
10/11/2014 -12 UN
10/11/2014 24 UN
07/11/2014 12 UN
07/11/2014 12 UN
10/11/2014 24 UN
10/11/2014 24 UN
10/11/2014 12 UN
10/11/2014 12 UN
10/11/2014 12 UN
10/11/2014 12 UN
10/11/2014 -12 UN
10/11/2014 -12 UN
10/11/2014 2 UN
10/11/2014 22 UN
10/11/2014 2 UN
10/11/2014 2 UN
10/11/2014 22 UN
10/11/2014 22 UN
10/11/2014 2 UN
10/11/2014 -10 UN
10/11/2014 14 UN
10/11/2014 -10 UN
10/11/2014 -14 UN
10/11/2014 -10 UN
10/11/2014 -14 UN
10/11/2014 -10 UN
28/10/2014 24 UN
28/10/2014 21 UN
28/10/2014 3 UN
28/10/2014 21 UN
28/10/2014 2 UN
28/10/2014 -1 UN
28/10/2014 23 UN
28/10/2014 -1 UN
28/10/2014 24 UN
28/10/2014 24 UN
24/10/2014 24 UN
27/10/2014 2 UN
27/10/2014 22 UN
27/10/2014 24 UN
27/10/2014 1 UN
27/10/2014 12 UN
27/10/2014 -10 UN
27/10/2014 20 UN
27/10/2014 21 UN
27/10/2014 3 UN
27/10/2014 24 UN
27/10/2014 21 UN
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27/10/2014 3 UN
20/10/2014 24 UN
20/10/2014 24 UN
20/10/2014 24 UN
20/10/2014 12 UN
20/10/2014 12 UN
20/10/2014 -12 UN
20/10/2014 -12 UN
20/10/2014 -12 UN
20/10/2014 12 UN
20/10/2014 24 UN
20/10/2014 24 UN
21/10/2014 12 UN
21/10/2014 6 UN
21/10/2014 24 UN
21/10/2014 24 UN
22/10/2014 12 UN
22/10/2014 12 UN
22/10/2014 24 UN
22/10/2014 24 UN
22/10/2014 24 UN
17/10/2014 12 UN
17/10/2014 12 UN
17/10/2014 12 UN
17/10/2014 12 UN
17/10/2014 1 UN
17/10/2014 -10 UN
17/10/2014 -13 UN
17/10/2014 24 UN
17/10/2014 11 UN
17/10/2014 -12 UN
17/10/2014 -1 UN
17/10/2014 11 UN
17/10/2014 -13 UN
17/10/2014 12 UN
17/10/2014 11 UN
17/10/2014 24 UN
17/10/2014 24 UN
17/10/2014 12 UN
17/10/2014 12 UN
17/10/2014 12 UN
17/10/2014 12 UN
14/10/2014 -12 UN
14/10/2014 -12 UN
14/10/2014 24 UN
14/10/2014 12 UN
14/10/2014 12 UN
14/10/2014 24 UN
14/10/2014 24 UN
10/10/2014 24 UN
10/10/2014 24 UN
10/10/2014 24 UN
10/10/2014 24 UN
13/10/2014 12 UN
13/10/2014 -12 UN
13/10/2014 -12 UN
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13/10/2014 12 UN
13/10/2014 12 UN
13/10/2014 12 UN
13/10/2014 4 UN
13/10/2014 20 UN
13/10/2014 4 UN
13/10/2014 -20 UN
13/10/2014 -12 UN
13/10/2014 -12 UN
13/10/2014 24 UN
09/10/2014 24 UN
09/10/2014 24 UN
09/10/2014 12 UN
09/10/2014 12 UN
08/10/2014 24 UN
08/10/2014 24 UN
08/10/2014 24 UN
08/10/2014 24 UN
08/10/2014 24 UN
07/10/2014 24 UN
07/10/2014 24 UN
07/10/2014 12 UN
07/10/2014 12 UN
06/10/2014 24 UN
06/10/2014 24 UN
06/10/2014 24 UN
02/10/2014 24 UN
02/10/2014 12 UN
02/10/2014 12 UN
02/10/2014 14 UN
02/10/2014 -10 UN
02/10/2014 2 UN
02/10/2014 -12 UN
02/10/2014 24 UN
03/10/2014 24 UN
03/10/2014 24 UN
30/09/2014 24 UN
30/09/2014 24 UN
30/09/2014 24 UN
30/09/2014 2 UN
30/09/2014 22 UN
30/09/2014 24 UN
01/10/2014 -12 UN
01/10/2014 -12 UN
01/10/2014 -12 UN
01/10/2014 12 UN
01/10/2014 24 UN
29/09/2014 22 UN
29/09/2014 2 UN
29/09/2014 22 UN
29/09/2014 2 UN
29/09/2014 22 UN
29/09/2014 2 UN
29/09/2014 22 UN
29/09/2014 2 UN
29/09/2014 -12 UN
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29/09/2014 -10 UN
29/09/2014 22 UN
29/09/2014 2 UN
26/09/2014 2 UN
26/09/2014 22 UN
26/09/2014 24 UN
26/09/2014 2 UN
26/09/2014 22 UN
26/09/2014 22 UN
26/09/2014 2 UN
25/09/2014 12 UN
25/09/2014 12 UN
25/09/2014 12 UN
25/09/2014 12 UN
25/09/2014 24 UN
25/09/2014 24 UN
23/09/2014 12 UN
23/09/2014 12 UN
23/09/2014 24 UN
23/09/2014 24 UN
23/09/2014 24 UN
19/09/2014 24 UN
19/09/2014 -18 UN
19/09/2014 6 UN
22/09/2014 -18 UN
22/09/2014 12 UN
22/09/2014 12 UN
22/09/2014 12 UN
22/09/2014 12 UN
22/09/2014 12 UN
22/09/2014 -12 UN
22/09/2014 -12 UN
22/09/2014 -12 UN
23/09/2014 24 UN
23/09/2014 24 UN
19/09/2014 24 UN
19/09/2014 24 UN
19/09/2014 24 UN
19/09/2014 24 UN
19/09/2014 24 UN
19/09/2014 24 UN
19/09/2014 24 UN
19/09/2014 24 UN
19/09/2014 24 UN
19/09/2014 24 UN
19/09/2014 24 UN
19/09/2014 24 UN
19/09/2014 24 UN
19/09/2014 24 UN
19/09/2014 24 UN
15/09/2014 24 UN
15/09/2014 24 UN
15/09/2014 24 UN
15/09/2014 24 UN
15/09/2014 24 UN
15/09/2014 24 UN
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15/09/2014 12 UN
15/09/2014 12 UN
15/09/2014 24 UN
15/09/2014 12 UN
15/09/2014 4 UN
15/09/2014 8 UN
15/09/2014 24 UN
15/09/2014 24 UN
15/09/2014 24 UN
15/09/2014 24 UN
15/09/2014 12 UN
11/09/2014 24 UN
11/09/2014 24 UN
11/09/2014 24 UN
11/09/2014 24 UN
11/09/2014 24 UN
11/09/2014 -16 UN
11/09/2014 24 UN
12/09/2014 24 UN
12/09/2014 24 UN
12/09/2014 -12 UN
12/09/2014 12 UN
12/09/2014 24 UN
15/09/2014 24 UN
15/09/2014 12 UN
15/09/2014 12 UN
15/09/2014 12 UN
16/09/2014 24 UN
16/09/2014 24 UN
16/09/2014 24 UN
16/09/2014 24 UN
16/09/2014 24 UN
16/09/2014 24 UN
16/09/2014 24 UN
16/09/2014 24 UN
15/09/2014 24 UN
22/07/2015 12 UN
22/07/2015 12 UN
18/07/2015 12 UN
18/07/2015 12 UN
17/07/2015 12 UN
17/07/2015 12 UN
15/07/2015 -12 UN
15/07/2015 -12 UN
14/07/2015 24 UN
13/07/2015 12 UN
13/07/2015 12 UN
10/07/2015 24 UN
09/07/2015 11 UN
09/07/2015 1 UN
09/07/2015 12 UN
08/07/2015 12 UN
08/07/2015 12 UN
07/07/2015 12 UN
07/07/2015 -12 UN
06/07/2015 -12 UN
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06/07/2015 -12 UN
02/07/2015 24 UN
30/06/2015 -12 UN
30/06/2015 -8 UN
27/06/2015 24 UN
25/06/2015 -12 UN
25/06/2015 -12 UN
22/06/2015 -12 UN
22/06/2015 -12 UN
18/06/2015 -12 UN
18/06/2015 -12 UN
15/06/2015 -12 UN
15/06/2015 -12 UN
12/06/2015 24 UN
10/06/2015 24 UN
09/06/2015 24 UN
21/05/2015 24 UN
18/05/2015 -1 UN
18/05/2015 -12 UN
18/05/2015 -12 UN
13/05/2015 24 UN
12/05/2015 24 UN
08/05/2015 24 UN
07/05/2015 24 UN
04/05/2015 24 UN
30/04/2015 24 UN
25/04/2015 24 UN
21/04/2015 24 UN
20/04/2015 -12 UN
20/04/2015 -12 UN
16/04/2015 24 UN
13/04/2015 -12 UN
13/04/2015 -12 UN
09/04/2015 24 UN
08/04/2015 -12 UN
08/04/2015 -12 UN
07/04/2015 24 UN
01/04/2015 -12 UN
01/04/2015 -12 UN
30/03/2015 -12 UN
30/03/2015 -12 UN
27/03/2015 -12 UN
27/03/2015 -12 UN
25/03/2015 24 UN
25/03/2015 24 UN
24/03/2015 24 UN
23/03/2015 -12 UN
23/03/2015 -12 UN
20/03/2015 -12 UN
20/03/2015 -12 UN
19/03/2015 -12 UN
19/03/2015 -12 UN
18/03/2015 -12 UN
18/03/2015 -12 UN
18/03/2015 24 UN
17/03/2015 24 UN
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16/03/2015 24 UN
12/03/2015 24 UN
11/03/2015 12 UN
11/03/2015 12 UN
10/03/2015 12 UN
10/03/2015 12 UN
09/03/2015 24 UN
06/03/2015 -12 UN
06/03/2015 -12 UN
05/03/2015 24 UN
04/03/2015 12 UN
04/03/2015 12 UN
03/03/2015 24 UN
27/02/2015 12 UN
27/02/2015 12 UN
26/02/2015 24 UN
24/02/2015 24 UN
23/02/2015 24 UN
20/02/2015 24 UN
18/02/2015 24 UN
18/02/2015 3 UN
18/02/2015 12 UN
18/02/2015 12 UN
17/02/2015 24 UN
16/02/2015 12 UN
16/02/2015 12 UN
13/02/2015 12 UN
11/02/2015 24 UN
10/02/2015 24 UN
09/02/2015 24 UN
05/02/2015 -12 UN
05/02/2015 -12 UN
04/02/2015 -12 UN
04/02/2015 12 UN
03/02/2015 12 UN
03/02/2015 12 UN
03/02/2015 12 UN
31/01/2015 24 UN
29/01/2015 12 UN
29/01/2015 12 UN
28/01/2015 12 UN
28/01/2015 12 UN
28/01/2015 24 UN
27/01/2015 24 UN
26/01/2015 -12 UN
26/01/2015 12 UN
23/01/2015 24 UN
21/01/2015 24 UN
19/01/2015 12 UN
19/01/2015 12 UN
15/01/2015 12 UN
15/01/2015 12 UN
14/01/2015 24 UN
13/01/2015 12 UN
13/01/2015 -12 UN
05/12/2014 5 UN
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12/12/2014 11 UN
12/12/2014 1 UN
05/12/2014 12 UN
12/12/2014 11 UN
12/12/2014 -1 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 11 UN
23/12/2014 -12 UN
23/12/2014 -12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 1 UN
23/12/2014 11 UN
23/12/2014 23 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 11 UN
23/12/2014 -12 UN
23/12/2014 -12 UN
23/12/2014 -12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 1 UN
23/12/2014 -1 UN
23/12/2014 11 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 -12 UN
23/12/2014 -1 UN
23/12/2014 11 UN
23/12/2014 12 UN
23/12/2014 1 UN
24/11/2014 12 UN
24/11/2014 12 UN
01/12/2014 12 UN
01/12/2014 12 UN
01/12/2014 12 UN
01/12/2014 12 UN
01/12/2014 4 UN
01/12/2014 8 UN
01/12/2014 -12 UN
01/12/2014 -4 UN
01/12/2014 12 UN
01/12/2014 12 UN
01/12/2014 12 UN
01/12/2014 12 UN
21/11/2014 8 UN
21/11/2014 4 UN
21/11/2014 8 UN
21/11/2014 4 UN
21/11/2014 8 UN
21/11/2014 -12 UN
21/11/2014 -4 UN
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21/11/2014 8 UN
21/11/2014 12 UN
21/11/2014 12 UN
10/11/2014 12 UN
10/11/2014 12 UN
10/11/2014 12 UN
10/11/2014 -12 UN
10/11/2014 -12 UN
10/11/2014 -12 UN
28/10/2014 12 UN
27/10/2014 12 UN
22/10/2014 12 UN
22/10/2014 12 UN
22/10/2014 12 UN
22/10/2014 12 UN
17/10/2014 12 UN
17/10/2014 12 UN
17/10/2014 12 UN
15/10/2014 -12 UN
15/10/2014 -12 UN
15/10/2014 -12 UN
13/10/2014 12 UN
13/10/2014 12 UN
13/10/2014 12 UN
09/10/2014 12 UN
09/10/2014 6 UN
07/10/2014 12 UN
07/10/2014 12 UN
02/10/2014 12 UN
02/10/2014 12 UN
30/09/2014 -12 UN
30/09/2014 -12 UN
29/09/2014 -12 UN
29/09/2014 12 UN
26/09/2014 12 UN
23/09/2014 7 UN
23/09/2014 5 UN
23/09/2014 12 UN
19/09/2014 12 UN
19/09/2014 12 UN
19/09/2014 12 UN
19/09/2014 12 UN
19/09/2014 -12 UN
19/09/2014 -12 UN
11/09/2014 -12 UN
11/09/2014 12 UN
11/09/2014 7 UN
15/09/2014 12 UN
15/09/2014 5 UN
15/09/2014 12 UN
16/09/2014 12 UN
16/09/2014 4 UN
16/09/2014 12 UN
16/09/2014 12 UN
15/09/2014 -12 UN
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ANEXO XIV — VARIACOES DAS STANDARDIZED WORK SHEET

Standardized Work Combination Table

N° da Pega: 30708N1R1XX8XXK Data: 22 Junho 2015
Nome da Pega: ETE AUDI A3 PN/BI SS/SD Secgéo: Laminagéo
Takt Time: 458 s

Elementos de Trabalho

Tempo (segundos)  Tempo de Operagao (segundos

R8s Operagéo Manual | Maquina| Andar | 5 | 1015 20|25 /30 35 40) 455055 60 65 70 75|80 85
1 Vai buscar caixa de material faceado 20
2 Pega material faceado 3
3 Traz material faceado 20
4 Recolhe pegas couro 3
5 Traz couro para mesa 3
6 Pousa couro 3
7 Vai buscar espuma de colagem 4
8 Recolhe espuma 5
9 Traz espuma para mesa 4

10 Pousa espuma 3

11 Descamisa espuma 3

12 Vai pousar espuma 4

13 Pousa espuma 3

14 Retorna ao posto 4
TOTAL = 802 50

Standardized Work Combination Table

N° da Pega: 30708N1R1XX8XXK Data: 22 Junho 2015
Nome da Pega: ETE AUDI A3 PN/BI SS/SD Secgao: Laminagao
Takt Time: 458s OP1

Elementos de Trabalho

Tempo (segundos)  Tempo de Operagéo (segundos)

Passo Operagdo Manual | Méquina| Andar | 5 |10 15 20 25|30 35|40 45|50 55|60 65 70 75| 80| 85| 90 | 95 100]105 110/115 120]125]130[135]140] 145] 150 155 160] 165/ 170] 175
1 Vai buscar caixa de material faceado 20
2 Pega material faceado 3
3 Traz material faceado 20 [
4 Recolhe pegas couro 3
5 Traz couro para mesa 3
6 Pousa couro 3
7 Vai buscar espuma de colagem 4
8 Recolhe espuma 5
9 Traz espuma para mesa 4
10 Pousa espuma 3
1" Descamisa espuma 96
12 Vai pousar espuma 4
13 Pousa espuma 3
14 Retorna ao posto 4
TOTAL 116 1(;5 8
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Standardized Work Combination Table

N°daPega:  30708N1R1XXBXXK Data: | 22 Junho 2015
Nome da Pega: ETE AUDI A3 PN/BI SS/SD Secgao:  Laminagao
Takt Time: 458's oP1

Elementos de Trabalho

Tempo (segundos)  Tempo de Operagéo (segundos)

Passo Operagdo Manual | Maquina| Andar | 5 | 101520 25|30 35( 40455055 60 65 707580 85 90 95[100]105]110] 115 120] 125 130] 135140 145150/ 155 160 165|170 175 180] 185 190 195|200 205 210|215 220| 225230 235 240 245 250
1 Vai buscar caixa de material faceado 20
2 Pega material faceado 3
3 Traz material faceado 20
4 Recolhe pegas couro 3
5 Traz couro para mesa 3
6 Pousa couro 3
7 Vai buscar espuma de colagem 16
8 Recolhe espuma 20
9 Traz espuma para mesa 16
10 Pousa espuma 12
" Descamisa espuma 384
12 Vai pousar espuma 16
13 Pousa espuma 12
1 Retorna ao posto 4

ToTAL 437 5‘;2 s

250|255 260| 265|270 275 280|285 290|295 300/ 305|310 315|320 325 330|335 340|345 350| 355360 365 370] 375|380 385 390|395 400|405 410| 415|420 425|430 435 440|445 450|455 460 465|470 475|480 485 490|495 500 505|510 515520 525 530|535
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Standardized Work Combination Table

N° da Peca: 30708NTRIXX8XXK Data: | 22 Junho 2015
Nome da Peca: [ETE AUDI A3 PN/BI SS/SD Secgao: \ Laminacao
Takt Time: 458's OP1
Elementos de Trabalho
Fasso Operagdo MaTr:: p‘:\’d;quina Andar T:"\":z T?: yrzo \!25 30|35 40 45|50 55|60 65 7075
1 Vai buscar caixa de material faceado 20
2 Pega material faceado 3 {
3 Traz material faceado 20 —
4 Verifica OF 2 )
5 Recolhe pegas couro 3 |
6 Traz couro para mesa 3 H
7 Pousa couro 3 Iq
8 Vai buscar espuma de colagem 4 I |
9 Recolhe espuma 5 I_I
10 Traz espuma para mesa 4 H:::
1 Pousa espuma 3 } |
12 Descamisa espuma 3 [
TOTAL 2 | 103 51
Standardized Work Combination Table
N° da Peca: 30708N1R1XX8XXK Data: ‘ 22 Junho 2015
Nome da Pega: ETE AUDI A3 PN/BI SS/SD Secgéo: \ Laminagé
Takt Time: 458 s OP1
Elementos de Trabalho
Passo Operagdo Tempo D Tempo de Op
Manual | Méquina| Andar | 5 | 10 15 20|25/ 30 | 35 40 45 50 55| 60 65 70|75 80|85 90 95 100[/105/110/115 120 125]130
d Vai buscar caixa de material faceado 20
2 Pega material faceado 3 |
3 Traz material faceado 20 —
4 Verifica OF 2 H
5 Recolhe pegas couro 3 IH
6 Traz couro para mesa 3 h
T Pousa couro 3 il
8 Vai buscar espuma de colagem 4 H
9 Recolhe espuma 5 h
10 Traz espuma para mesa 4 T
11 Pousa espuma 3
12 Descamisa espuma 60
TOTAL & 120 51
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Standardized Work Combination Table

N°da Pega:  |30708N1R1XX8XXK [Data: | 22 Junho 2015
ETE AUDI A3 PN/BI SS/SD
Elementos de Trabalho
r— " Tempo (segundos)  Tempo de Operagéo (segundos)
ta Manual  Méquina Andar | 5 |10 15 20 |25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100 105 110 115 120 125 130 135 140 145 150 155 160 165 170 175 180 185 190
1 Vai buscar caixa de material faceado 20 T
2 Pega material faceado 3 | 1
3 Traz materia faceado 20 } / f
4 Verifica OF 2 - j
5 Recolhe pegas couro 3 I T
6 Traz couro para mesa 3 I-‘ }
7 Pousa couro 3 ‘-I T
8 Vai buscar espuma de colagem 16 } | ! |
9 Recolhe espuma 20 1 ) | T ! I
10 Traz espuma para mesa 16 1 I-I } l |
1" Pousa espuma 12 ) ) |
12 Descamisa espuma 240 )

283 0 75

TOTAL 358

&
n
g

195 200 205 210 215‘220 225/230| 235/ 240|245 250| 255) 260 265| 270|275 280|285 290 295/ 300| 305 310|315 320 325330 335 340 34!
T T T T T T

22
T T T T T T
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Standardized Work Combination Table

N° da Pega: 30708N1R1XX8XXK
Nome da Peca: ETE AUDI A3 PN/BI SS/SD
Takt Time: 458's
Elementos de Trabalho
Passo Operagdo
1 Coloca couro no lado 1
2 Coloca couro no lado 2
3 Coloca pega de couro no centro
4 Coloca espuma sobre couro
5 Desloca pega agregada para tapete

TOTAL

Standardized Work Combination Table

Data:
Secgao:

22 Junho 2015

Laminagao
oP2

Tempo (segundos)

Manual

Méquina

Andar

L e L L L R TR

Ne da Pega: 30708N1RIXX8XXK Data: 22 Junho 2015
Nome da Pega: ETE AUDI A3 PN/BI SS/SD Secgéo: Laminag&o
Takt Time: 458s oP2
Elementos de Trabalho
Fasss Bossnfs ana i, odr 510,15 20,25 30, 95 40455055 60

1 Coloca couro no lado 1 2

2 Coloca couro no lado 2 2

3 Coloca pega de couro no centro 60

4 Coloca espuma sobre couro 60

5 Desloca pega agregada para tapete 40

TOTAL il 124 9

126

Tempo de Operagio (segundos)
510

65 70 75 80 85 90 95 100 105110 115120 125130 135140 145 150 155 160 165



ANEX0 XV — TEMPOS DE ATRAVESSAMENTO COM BASE NOS STANDARD WORK

A

v o) (I
03 (méa.) I O O

]
i i | >
458 532 820 tempo (s)
TAKT TIME
(7,65 min)
A
OP1 (2B)
OP2 (2B)
OP1 (3B)
OP2 (3B)
OP1 (7B) -
OP2 (7B) -
OP1 (8B) |
OP2 (8B)
or3 i) [
i i : : >
328 492 656 820 tempo (s)

(2B) (3B) (78)  (8B)
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OP1 (20)

OP2 (20)
o ma) | T S
— : >
358 458 786 tempo (s)
TAKT TIME
(7,65 min)
A
OP1 (2B)
OP2 (2B)
OP1 (3B)
OP2 (3B)
OP1 (7B) .
OP2 (7B) -
OP1 (8B)
OP2 (8B)
ors mia) [
——————— -
294 458 622 786 tempo (s)

(2B)  (3B) (78)  (8B)
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ANEXo XVI - WIP VYSM

CORTE

2064439001
2064439002
2064439003
2064439004
2064439005
2064439006
2064973001
2064973002
2064973003
2066541001
2066541002
2066541003
2066541004
2066541005
2067047001
2067047002
2067047003
2067047004
2067047005
2067047006
2067047007
2067047008
2067047009
2069272001
2069272002
2069272003
2069272004
2069272005
2069272006
2072089003

Soma

Média

60
60
20
50
30
18

60
60
20
50
30
18

60
60
20
50
30
18
30
36

50
30
18
30
36

10
30

15

50
30
18
30
36

10
50

22

9 10 11

30

39 4
36

10 10 60

50 50 60
60
60

22 22 22

12

36
60
60
60
60
22

13

60
60
60
58
22

14

60
60
60
58
48

15

60
60
60
58
48
60
20
10
10
20

16

60
20
10
10
20

17

60
20
10
10
20

10

18

60
20
10
40
30

21

10

19 20 21

60
20
60
60
40
60
36

10

23

7238 2437309 219 246 151 82 302 317 275 301 421"35"35 192 370

295.5

129

60
60
60
60
60
60
36
40
12

23

472

60
60
60
60
60
60
36
40
12

23

22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

60
60
60
60
60
45
50
12

23

472 431

60
60
60
45
50
12

23

311

40
60
60
45
50
12

23

291

40
60
60
60
60
12
40

20

20
32

405

40
60
60
60
12
60
40
50
60
42
20

504

60
60
60
60
60
25

325

60
60
60
60
60
25

325

60
60
60
60
60
35

339

45
60
60
60
35

40
60
60
35

199



PREPARACAO

2064439001
2064439002
2064439003
2064439004
2064439005
2064439006
2064973001
2064973002
2064973003
2066541001
2066541002
2066541003
2066541004
2066541005
2067047001
2067047002
2067047003
2067047004
2067047005
2067047006
2067047007
2067047008
2067047009
2069272001
2069272002
2069272003
2069272004
2069272005
2069272006
2072089003
Me’dia

"o

5 6 7 8
60 60 60

60 60 60

60 60 60

60

60

48

32

"0 "80"80"380 440 ## 440 264784 "0 2882882882887 0 "0 "64 M80"™2107210M290"2527 0 "0 775 M40"140

9
60
60
60
60
60
48
60
32

10
60
60
60
60
60
48
60
32

11
60
60
60
60
60
48
60
32

12

60
48
60
60
36

13

48

36

14

15

60
60
60
60
48

16

60
60
60
60
48

17

60
60
60
60
48

18

60
60
60
60
48

130

19 20 21

60 60
4 60
60

60
60
60
30

60
60
60
30

60
60
60
60
50

60
60
60
60
12

22 23 24 25 26 27 28 29 30 3

60 60 60
15 60 60
20 20

243.857



PRODUCAO

4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31
1061241007
1062879001 60
1062879002 20
1062879002 40
1062879003 32
1062879003 28
1062879004 56
1062879004 4
1062879005 43
1062879005 17
1062879006 57
1062879006 3
1062879007 25
1062879007 35
1062879007 2
1062879008 60
1062879009 4
1064062001 60
1064062002 60
1064062002 1
1064062003 12
1064062003 14
1064062003 34
1064062004 12
1064062004 35
1064062004 13
1064062005 60
1064062006 35
1064062006 13
1064750001 60
1064750002 5
1064750002 30
1064750002 25
1064750003 36
1066290001 39
1066290001 21
1066290002 60
1066290003 60
1066290004 19
1066290004 41
1066290005 48
1066765001 60
1066765002 14
1066765002 46
1066765003 4
1066765003 56
1066765004 60
1066765004 1
1066765005 60
1066765006 1"
1066765006 49
1066765007 60
1066765008 26
1066765008 34
1066765009 12

Soma 7112 M2474 74377470 "0 "85 83752 782 7470 "0 755742 M60789 70 "0 "0 778 ™233M35747 "0 "0 T o0

Média 98.44
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REVISTA

1 4 5 67 8910 11 12 1314 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31
1061241001 1
1061241005 1
1061241006 2
1061241006 3
1061241006 1
1061241007 25
1061241007 15
1061241007 3
1061241007 1
1061241007 1
1061241008 1
1061241009 38
1061241009 15
1061241009 1
1061241009 1
1061241010 2
1062879001 42
1062879001 17
1062879001 1
1062879002 58
1062879002 1
1062879002 1
1062879003 5
1062879003 49
1062879003 6
1062879004 51
1062879004 7
1062879004 2
1062879005 42
1062879005 15
1062879005 1
1062879005 1
1062879005 1
1062879006 46
1062879006 7
1062879006 5
1062879006 2
1062879007 1
1062879007 5
1062879007 50
1062879007 1
1062879007 1
1062879007 2
1062879008 37
1062879008 22
1062879008 1
1062879009 4
1064062001 51
1064062001 9
1064062002 23
1064062002 34
1064062002 2
1064062002 1
1064062003 24
1064062003 28
1064062003 7
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1064062003 1
1064062004 1

1064062004 1

1064062004 1

1064062004 24

1064062004 19

1064062004 14

1064062005 41 19

1064062005

1064062006 26

1064062006 20

1064062006 2

1064750001 29

1064750001 1

1064750001 30

1064750002 31

1064750002 26

1064750002 2

1064750002 1

1064750003 9

1064750003 1

1064750003 26

1066290001 12

1066290001 37

1066290001 5

1066290001 5

1066290001 1

1066290002 58

1066290002 2

1066290003 28

1066290003 32

1066290004 58

1066290004 1

1066290004 1
1066290005 44

1066290005 4

1066765001 36

1066765001 22
1066765001 2
1066765002 1
1066765002 57
1066765002 2
1066765003 49
1066765003 1
1066765003 9
1066765003 1
1066765004 48
1066765004 5
1066765004 5
1066765005 24
1066765005 36
1066765006 6
1066765006 4
1066765006 48
1066765006 2
1066765007 10
1066765007 36
1066765007 14
1066765008 29
1066765008 1
1066765008 30
1066765009 1
1066765009 1

Soma " 65 857972789770 "62"54 9576 14270 "0 "19™6 26 ™41 ™0 "0 0 37210380572 "0 F0

Média 85.31818182
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EMBALAGEM

1 4 5 6 78 91011 12 13 14 1516 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31
1061241001 12
1061241004 12
1061241005 12
1061241006 12
1061241007 12
1061241007 12
1061241008 12
1061241009 12
1061241009 12
1061241009 12
1061241010 12
1061241010 12
1062879001 12
1062879001 12
1062879001 12
1062879001 12
1062879001 12
1062879002 12
1062879002 12
1062879002 12
1062879002 12
1062879002 12
1062879003 12
1062879003 12
1062879003 12
1062879003 12
1062879003 12
1062879004 12
1062879004 12
1062879004 12
1062879004 12
1062879004 12
1062879005 12
1062879005 12
1062879005 12
1062879005 12
1062879005 12
1062879006 12
1062879006 12
1062879006 12
1062879006 12
1062879006 12
1062879007 12
1062879007 12
1062879007 12
1062879007 12
1062879007 12
1062879008 12
1062879008 12
1062879008 12
1062879008 12
1062879008 12
1062879009 12
1064062001 12
1064062001 12
1064062001 12
1064062001 12
1064062001 12
1064062002 12
1064062002 12
1064062002 12
1064062002 12
1064062002 12
1064062003 12
1064062003 12
1064062003 12
1064062003 12
1064062003 12
1064062004 12
1064062004 12
1064062004 12
1064062004 12
1064062004 12
1064062005 12
1064062005 12
1064062005 12
1064062005 12
1064062005 12
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1064062006 12

1064062006 12

1064062006 12

1064062006 12

1064750001 12

1064750001 12

1064750001 12

1064750001 12

1064750001 12

1064750002 12

1064750002 12

1064750002 12

1064750002 12

1064750002 12

1064750003 12

1064750003 12

1064750003 12

1066290001 12

1066290001 12

1066290001 12

1066290001 12

1066290001 12
1066290002 12

1066290002 12

1066290002 12

1066290002 12

1066290002 12

1066290003 12

1066290003 12

1066290003 12

1066290003 12

1066290003 12

1066290004 12

1066290004 12

1066290004 12

1066290004 12

1066290004 12
1066290005 12

1066290005 12

1066290005 12

1066290005 12

1066765001 12
1066765001 12
1066765001 12
1066765001 12
1066765001 12
1066765002 12
1066765002 12
1066765002 12
1066765002 12
1066765002 12
1066765003 12
1066765003 12
1066765003 12
1066765003 12
1066765003 12
1066765004 12
1066765004 12
1066765004 12
1066765004 12
1066765005 12
1066765005 12
1066765005 12
1066765005 12
1066765005 12
1066765006 12
1066765006 12
1066765006 12
1066765006 12
1066765007 12
1066765007 12
1066765007 12
1066765007 12
1066765008 12

Soma " 0"207108"108"24"0"84" 07367144 7132"36796 772" 074879696 108”84 12" 07247156 "168"60"12" 0" 0
Média 82.9
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ANEXO0 XVII — INSTRUCOES OPERATIVAS DA ASSOCIACAO E PREPARACAO NA LAMINACAO

COINDU
WORK INSTRUCTION Numero:
CORTE DE COURO
Emissdo em: XX/XX/2015 I Revisdo n°: 1 em Pagina 1 de 2
Objetivo: Instrucdo operativa do processo de Laminacdo
OBS: Aplicavel | Documento
Ambiente Todos os requisitos ambientais estdo assinalados a verde
Seguranca Todos os requisitos de seguranca estdo assinalados a azul
=

Associacio de Material / Laminacio

1) Verificar se material de couro se encontra na posigéo correta € com face de couro virada para baixo;
2) Verificar se material de espuma se encontra na posicéo correta e com face de colagem virada para cima;
3) Pegar em peca de couro, verificar se se encontra limpa e coloca-la no local de associag@o;
4) Pegar em peca de espuma e coloca-la sobre a peca de couro respeitando as caracteristicas técnicas (os
flaps da pega de espuma devem coincidir com o canto do perimetro da pega de couro),

5) Colocar pegas associadas no tapete de alimentagéo aproximando-a a um dos lados do tapete;
6)

e Recomecar processo pelo ponto (3) se ainda existir couro da mesma imagem e no ponto (5)

aproximar a peca ao lado oposto anteriormente escolhido do tapete;
e Se nfo existir mais couro da mesma imagem, laminar outra imagem de base de couro e respetiva

espuma, recomegando o processo pelo ponto (1),

Elaboragdo Aprovagdo

Mogege Arcos Curtici
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WORK INSTRUCTION
CORTE DE COURO

Numero:

Emissdo em: XX/XX/2015

| Revisdo n®: 1em

Pagina 2 de 2

Objetivo: Instrucdo Operativa do processo de Lamina¢do

OBS:

Aplicavel

Documento

Ambiente

Todos os requisitos ambientais estdo assinalados a verde

Seguranga

Todos os requisitos de seguranca estdo assinalados a azul

'

Iniciar associacdo

v

Verificar se couro se encontra
na posigdo correta

v

Verificar se espuma se
encontra na posicdo correcta

v

Colocar peca de couro no
local de associacdo

v

Verificar couro
gualitativamente

!

Colocar peca de espuma
sobre peca de couro

Elaboragdo

Aprovagdo

Mogege Arcos

Curtici
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WORK INSTRUCTION
CORTE DE COURO

NuUmero:

Emisséo em: XX/XX/2015

| Revisdo n°: 1 em Pagina 2 de 3

Objetivo: Instrucdo Operativa do processo de Lamina¢do

OBS:

Aplicavel | Documento

Ambiente

Todos os requisitos ambientais estdo assinalados a verde

Seguranca

Todos os requisitos de seguranca estdo assinalados a azul

Existe peca
anterior colocada
no tapete?

Peca anterior
colocada do lado
direita?

h J

Colocar pecas associadas
aproximando-as do lado
esguerdo do tapete rolante

Colocar pecas associadas
aproximando-as do lado
direito do tapete rolante

]

Ainda existe couro?

Procurar peca diferente
para laminar

Elaboragdo

Aprovagdo

Arcos Curtici

Mogege
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COINDU
WORK INSTRUCTION Numero:
CORTE DE COURO
Emissdo em: XX/XX/2015 I Revisdo n°: 1 em Pagina 1 de 2
Objetivo: Instrucdo operativa do processo de Preparacéo da Laminacéo
OBS: Aplicavel | Documento
Ambiente Todos os requisitos ambientais estdo assinalados a verde
Seguranca Todos os requisitos de seguranca estdo assinalados a azul
=

Preparaciio de Espuma/Material de Colagem

1) Verificar OF de couro/imagem base de couro a colar;

2) Identificar todas as imagens base de couro disponiveis que partilhem o mesmo coédigo que a peca em questio;

3) Recolher todas as imagens de base identificadas;

4) Contar numero de pegas de couro totais recolhidas;

5) Procurar ¢ identificar pega de espuma/imagem de base de espuma correspondente a pega de couro recolhida e

recolher uma quantidade igual ao nimero de pegas de couro contadas anteriormente;

6) Preparar todas as pegas de espuma recolhidas (remover plastico protetor);

7) Colocar pecgas de couro ¢ pecas de espuma organizadas na mesa de preparagio, procurando aproximar conjunto

do posto de associagio;

8) Recomegar processo pelo ponto (1);

Elaboragdo

Aprovagdo

Mogege Arcos Curtici
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WORK INSTRUCTION
CORTE DE COURO

Numero:

Emissdo em: XX/XX/2015

| Revisdo n°: 1 em

Pagina 2 de 2

Objetivo: Instrucdo Operativa do processo de Preparacédo da Laminacdo

OBS: Aplicavel | Documento
Ambiente Todos os requisitos ambientais estdo assinalados a verde
Seguranca Todos os requisitos de seguranga estao assinalados a azul

=
h 4
Identificar pecs de couro
Identificar pegas de couro
igusais
Recolher todas as pegas
identificadas
Contar nimero de pegas
recolhidas
Identificar peca de espuma
correspondents
Recolher nimero contado
de couro para pecas de
espuma
Preparar pegas de espuma
recolhidas
Colocar couro e espuma
organizados perto do posto
de associagdo
Elaboragdo Aprovagdo
Mogege Arcos Curtici
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