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Reparagao e colagens
de betao com epdxidos

J. L. Barroso de Aguiar!

1 - Introducio

As colas & base de polimeros utilizam-se na ligacio dos mais variados materiais
de construcao como madeira, ago e betdo, entre outros.

Dentre os polimeros que é possivel usar em colagens e reparagoes, 8ao o8 epdxidos
o8 que tém mais vantagens nas aplicagdes em elementos de betio.

2 - Aderéncia

Numa ligagio de dois sélidos por uma substincia liquida adesiva, algumas forcas
de atracgao sugem nas interfaces, criando a uniio dos dois materiais. Para além
disto é muito importante a molhagem das superficies caracterizada pelo dngulo de
contacto e pela tensao superficial.

3 - Lpéxidos
Os epdxidos incluem-se no grupo dos polimeros termoendureciveis o que gignifica
que nao se podem fundir, nem dissolver sem que isso implique a sua degradacio.
A polimerizagao de um epéxido di-se apés o contacto de dois constituintes que
reagem entre si.

4 - Propriedades dos epéxidos
Temos a considerar algumas propriedades dos epéxidos, tais como: duragao
pratica de utilizagio e viscosidade.
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5 - Reparagoes externas

5.1 - Preparagio das superficies a reparar
Para que uma reparagao tenha éxito, deve, antes de mais, prestar-se atencio ao
modo de prepara¢io do suporte betao.

5.2 - Camada de aderéncia em epéxido

De um modo geral, a camada de aderéncia é constituida por uma camada ou
filme de pequena espessura de epéxido puro e por uma camada de 2 a 3 mm de
epdxido com cargas minerais.

5.3 - Argamassa ou betao de epéxido

A aplicagao da argamassa ou betio de epéxido deve efectuar-se quando a camada
de aderéncia aplicada sobre o suporte de betio fique viscosa (formagio de um inicio
de gelificagio).

5.4 - Seguranca do pessoal

Os epéxidos podem ser irritantes ou causar alergias na pele de algumas pessoas,
convém pois evitar todo o contacto do polfmero ou dos seus constituintes com a
pele, as mucosas e os olhos.

6 - Reparagoes internas

6.1 - Condicoes de utilizagao

A limpeza das fissuras é sempre diffcil de efectuar. No entanto, temos a vantagem
de as superficies se apresentarem com uma rugosidade satisfatéria, sendo necessirio
eliminar as poeiras, 6leos e gorduras que eventualmente se tenham depositado.

7 - Colagens

Se for de prever a ocorréncia de movimentos em elementos colocados em cer-
tas posigoes, tais como elementos inclinados ou verticais, deve, temporariamente,
escoar-se e fixar-se esses elementos.

Se o epéxido endurecer antes dos elementos a ligar estarem em contacto, deve
remover-se ou raspar-se levemente a primeira camada antes da colocacio de uma



segunda camada.

8 - Controlo de qualidade
Os ensaios mais importantes podem agrupar-se da seguinte forma:

e ensaios de aderénecia — incluem-se neste grupo os ensaios de arrancamento
corte obliquo, corte directo, tracgao directa e flexdo quatro pontos;
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o ensaios de envelhecimento — incluem-se neste grupo os ensaios de so-
licitagao dindmica e de compatibilidade térmica;

» ensaio de injectibilidade — destina-se a caracterizar a facilidade com que
o epéxido penetrard nas fissuras.
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